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1.CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt posadzkowych i oldadzinowych z piytek przy uzyciu kompozyciji

klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym,
uzytecznosci publicznej i budownictwie przemystowym. |

i
|
1.2. Zakres stosowania ST I
Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej

specyfikacji technicznej (SST) stosowane] jako dokument przetargowy i kontrakiowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. |

Projektant sporzadzajgey dokumentacje projekiows i odpowiefdnie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania | odbioru robot budowlanych mozél wprowadza¢ do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia Jlub uéciélenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robét, uwzgiedniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji
robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagarn podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé migjsce tylko
w przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla !ﬁérych isinieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg speinione przy zastosowaniu metlod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut I zasad sztuki budowlane] oraz przy uwzglednieniu
przepiséw bhp.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie podiég plytkami (posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,
— pokrycie $cian plytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujsca forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie posadzek i okladzin przy uzyciu kompozycji kiejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie. |

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie w:'iasnoéci materiatow, wymagarn
i sposobéw oceny podiozy, wykonanie posadzek i okladzin wewnetrznych i zewnetrznych z
pivtek, oraz ich odbiory. E
Specyfikacja nie obejmuje wykiadzin i oktadzin chemoodpornyc}\ oraz wykonywanych wediug
metod opatentowanych lub innych Zaprojektowanych indywid ualni@ dla konkretnego obiektu.

I

1.4. Okresienia podstawowe, definicie

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z iodpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne™ Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4, a takze
podanymi ponizej: |

PodioZze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane bedg roboty posadzkowe
| oktadzinowe z piytek.

Warstwa wyr6wnawcza - warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic
poziomow powierzchni podioza.

Warstwa wygladzajgca — cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni
podicza.

Warstwa gruntujgca — powioka wzmacniajgca i uszczelniajgca podioze oraz zwigkszajaca
przyczepnosc powioki ochronnej.

Faseta — wyoblenie wykonane na potgczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét posadzkowych i okladzinowych
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykq‘nania oraz za zgodnosé z
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dokumentacjg projektows, specyfikacjami technicznymi i poieEeniami Inspekiora nadzoru.
Ogdine powszechnie stosowane wymagania dotyczace robét podano w ST ~Nymagania ogdine”
Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robét posadzkowych i okladzinowych ;

Roboty posadzkowe i okladzinowe nalezy wykonaé na podstaw@e dokumentacji, ktérej wykaz
oraz podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7,
pkt. 1.5.2

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW |

2.1.0gé6ine wymagania dotyczace wiasciwosci materia}éw, ich pozyskiwania |

skiadowania podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie peing dokumentacje dotyczaeg skiadanych
na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robot posadzkowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiafow

Wszystkie materialy do wykonania rob6t posadzkowych i oktadzinowych z piytek powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych). ‘

2.2.1.Plyty i phytki

Plytki powinny odpowiada¢ nastepujgcej normie:

~ PN-EN 14411:2005 — Phytki i piyty ceramiczne — Definicja,é klasyfikacja, charakterystyki

i znakowanie.

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okreé[aé dokumentacja projekiowa.
Szczegobinie dotyczy to plytek dia ktdrych muszg byé okreslone takie parametry jak np. stopien
scieralnosci, mrozoodpornosd i twardosé.
2.2.2.Kompozycje kisjgce i zaprawy |
Kompozycje klejgce do mocowania plytek muszg spé}niaé wymagania normy
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. '

Zaprawy do spoinowania muszag speinia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

2.2.3.Materialy pomocnicze
Materiaty pomochicze do wykonywania posadzek i okiadzin z phytek to:
— listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe,
srodki ochrony phytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
srodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Weszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.3.Woda 1

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw Klejowych i ma{s do spoinowania stosowaé
nalezy wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w

tym wody odzyskanej z proceséw produkgji betonu®. Bez badan laboratoryjnych moze byé
stosowana wodociggowa woda pitna.

2.3.Warunki przyjecia na budowg materiatow i wyrobow do robét posadzkowych
i okladzinowych z piytek

Materialy i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spelniajg nastepujgce warunki:

— 83 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterysiyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegblowej),
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— 53 Wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknigc) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetlniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami cdniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszezeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobéw oraz Karty techniczne (katalogowe) wyrobow Iub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— speiniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci v;z!o uzycia (termin zakoﬁczc_ania
robot pokrywezych powinien sie koficzyé przed zakoriczeniem podanych na opakowaniach
termindw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw), |

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych i okladzinowych z plytek materiatow

nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika

budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

24 Warunki przechowywania materialéw i wyrobow | do robét posadzkowych
i okdadzinowych

Weszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukeja
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia . norm bgdz aprobat
technicznych. |

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw op?kowanych powinno byc kryte,_
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i
przed dziataniem promieni stonecznych. |

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginainych, zamknigtych
opakowaniach w temperaturze powyze] +5C a ponizej +35T. Wyroby pakowane w worki
powinny byé ukiadane na paletach lub drewnianej wantylowanej‘ podiodze, w ilosci warstw nie
wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy
przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywag
wody w opakowaniach po &rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesnigj
przetrzymywano materialy mogace zmienié sktad chemiczny wody.

[

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,W!ymagania ogéine” Kod CPV

45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych i okiadzinowych
Do wykonywania rob6t posadzkowych i okiadzinowych nalezy stos!owac’::
— SZczotki wiosiane iub druciane do czyszczenia podioza,
— SzZpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— harzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia phyiek,

— pace zgbkowane stalowe fub z tworzyw sztucznych o wysiokoéci zgbkdéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji kiejacych, !

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadia koszyczkowe napedzane wiertarka elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycii klejgeych,

— Pace gumaowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
= 93bki do mycia i czyszczenia,
— wiiadki (krzyzyki) dystansowe.

|
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4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST »Wymagania ogdine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegdlowe dotyczace transportu materia{%éw i wyrohdow do robét
posadzkowych i okladzinowych

Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach, ufozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym. i

Zatadunek 1 wyladunek wyrobéw w opakowaniach ukiadanych luzem wykonuje sig recznie.
Reczny zafadunek zaleca sie prowadzié przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, weiggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatow i wyrobow workowanych muszg umozliwiaé
zabezpieczenie tych wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materialy plynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie Istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy
dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w
opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wezesniej przetrzymywano inne
ptyny badz substancje mogace zmieni¢ skiad chemiczny wody. |
Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie
po wezesnie] wykonanych posadzkach. |

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1.0gélne zasady wykonania robét podano w ST ”Wymagania og6ine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robét

5.2.1.Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek i ok%adzin z plytek powinny byé
zakorniczone: |

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podiozy, warstw konstrukeyjnych i
izolacji podiég,
— roboly instalacji sanitamych, centralnego ogrzewania, elekirycznych i innych np.
technologicznych (szczegdbinie dotyczy to instalacji podpod’rogow;;rch),
- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem [ub masami
naprawczymi.
5.2.2.Przystgpienie do fych rob6t powinno nastapié po okresie osiadania i skurczu elementdw
konstrukcji budynku, . po uplywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
5.2.3.Roboty posadzkowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5
st.C i temperatura ta powinna utrzymywad sie w ciggu catej doby.
5.2.4.Wykonane posadzki i okladziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni po ulozeniu chronié
przed nastonecznieniem i przewiewem. !
5.3. Wykonanie posadzek z plytek |
6.3.1.Podtoza

Podioza pod posadzki z plytek moze stanowié befon Jub Zaprawa ceté‘nentowa_

Podkiady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmnigj klafsy B-20 i grubosci minimum
50 mm.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mieé wytrzymatosé na écéiskanie minimum 12 MPa, a
na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalne grubosci podkiadéw z zaprawy cementowej powinny wynoisié:

Specyfikacja zostala sporzadzona w systemie SEKD:22% na podsiaMe standardowej
specyfikacii technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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— podkiady zwigzane z podtozem — 25 mm,
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,
— podkiady ,plywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podkiadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rak¢w, peknigé i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resziek starych posadzek i odpylona. Niedopuszczaine sg zabrudzenia bitumami,
farbami i érodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczaine odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny pPziomej nie moze przekraczaé
5 mm na catej diugosci faty konirolnej o diugosci 2 m. ;

W podkiadzie nalezy wykonag, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacii konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnagtrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl nie powinna

przekracza¢ 10 m?, a maksymaina diugosé boku nie wieksza niz 3,5 m,

Wewngtrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w misjscach dylatacji budynku, woké! fundamentéw pod maszyny,
stupow konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow posadzek. Szczegdlowe informacje o
uktadzie warstw podiogowych, wielkosei i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji,
osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacii projektowej.
Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

ey .
Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie

zbrojenie podkiadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadéw cementowych widknem polipropylenowym. |

Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu posadzek z piytek ma zéstosowanie bezposrednio pod
wykiadzing warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje
sig z gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek $cisle wediug instrukcji producenta.
Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podiogi, powoduje jednak os;zczednoéé kieju.

5.3.2.Ukladanie posadzek z plytek f
Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych n;aleZy przygotowad wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptyiki wedtug wymiaréw, gatunku
I odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania piviek. ?

Potozenie piytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wieikoéh i szeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyZnie plytki powinny byé rozmieszezone symetrycznie a sk}?ajne powinny mie¢ jednakowa
szer'okoéé wigkszg niz potowa piytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajaca okreslone w dokumentadi wzory lub skiadajgca sie z réznego rodzaju i wielkosci
ptytek.

Wybor kompozycji Klejgcych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych
pod;odze. Kompozycja (zaprawa) klejagca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Uktadanie piytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub
od wyznaczonej linii.
~ Kompozycje kigjgeg nakiada sig na podioze gladkg krawedzig pacy a nastepnie “Przeczesuje”
sie ;gbata' krawe;dziq ustawiong pod kgtem okoto 50° Komp’ozycja kiejgca powinna byé
ng&ozong rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie poditoza. Wielkosé zgbOw pacy zalezy od
W|e!ko.é<':i plytek. Prawid%oyvo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji Klgjgcej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzehni plytki.
Zaleca sie stosowaé nastgpujgce wielkosci zebow pacy w zaieinoéfci od wielkosci piytek:
- 50x50 mm—-3mm !
= 100 x 100 mm — 4 mm
— 150 x 150 mm -~ 86 mm
=~ 200 x 200 mm - 6 mm
= 250 x 250 mm - 8 mm
~ 300 x 300 mm — 10 mm

— 400 x 400 mm - 12 mm.

Specyfikacia zostala spor_zadzpna W systemie SEKQ:024 na po&stawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Prom jbcja Sp. z 0.0
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Powierzchnia z naiozong warstwg kompozycji kiejgcej powinna wynosié okolo 1 m? lub pozwoli¢
na wykonanie wykladziny w ciggu okclo 10-15 minut.
Grubosc warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnoéei podioza oraz rodzaju
i wielkosci plytek | wynosi srednio okoto 6-8 mm. j

Po nalozeniu kompozycji kisjgce] uktada sig piytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwszg plytke nalezy jg lekko przesungC po podtozu (okofo 1 cm),
ustawic w zadanej pozycji i docisnaé dla uzyskania przyczepnosci kieju do plytki. Nastepne phytki
nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngé i mikroruchami odsungC na szerokos¢ spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnigeiu plytki . uzyskuje sie efekt
.przyssania”. Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku piytek ukiadanych na zewngtrz warstwa kompozyﬁcji kiejgcej powinna pokrywad
cata powierzchnig plytki. Mozna to osiggnaé nakiadajac dodatkowo cienks warstwe kleju na
spodnig powierzchnie przyklejanych plytek. !

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca sig nastepujgce szerokosci spoin przy plytkach o diugosci boku:

do 100 mm — okolo 2 mm

— od 100 do 200 mm — okofo 3 mm
— od 200 do 600 mm — okolo 4 mm

— powyze] 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kieju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usunac wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy dyiatacyjné i wykoriczeniowe.

Po ufozeniu plytek na podiodze wykonuje sie cokoly. Szczegiély cokotu powinna okreslad
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wykiadziny
podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapié nie wczesnigj niz pfp 24 godzinach od uloZzenie
piytek. Dokiadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe].

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoimf)wania (zaprawe fugowsg) po
powierzchni posadzki pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie weisngé w przestrzenie miedzy
plytkami ruchami prostopadiymi i ukosnymi do krawedzi piytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesly ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli
w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy Zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed pfzystqpfeniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni ptytek. Szczegéinie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dla pod_niesienia jakosci posaldzki i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrizne po
stwardnieniu spoiny mogg byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.
Impregnowane moga byé takze plytki.

5.4. Wpykonanie okladzin
5.4.1.Padtoza pod okiadzine
Podtozem pod okiadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach k ejowych moga byé:
~ $ciany betonowe,

— otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych,
— plyty gipsowo kartonowe.

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSL:&4 na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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Przed przystgpieniem do rohdt okiadzinowych nalezy sprawdziéi prawidiowos¢ przygotowania
podioza. § .

Podioza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resziek rodkéw antyadhezyjnych
i starych powiok, bez rakéw, peknieé i ubytkéw. ‘

Polgczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi po\fnfizjny byc‘:_ p#as}(ie i _rf)wne. W
przypadku wystgpienia nieréwnoséci nalezy je zeszlifowac, a ubyﬂi(t I uskoki wyréwnaé zaprawg
cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. g

W przypadku écian z elementéw drobno wymiarowych tynk ’powinien by¢ dwuwars’gwowy_f
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo—wapzenne;
marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewngtrznych Sciana z elementéw drobnowymiarowych
moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki l‘g/M—-lVl?.

W przypadku podiozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z

instrukcjg producenta). J

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno speiaé nastepujgce

wymagania: {

= powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkdw i tustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzehni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone fatg kontrolng o dlugosci 2 m, nie moze przekraczad 3 mm przy liczbie odchylek nie
wigkszej niz 3 na diugosci iaty, '

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze byé wiéeksze niz 4 mm na wysckosci
kondygnacii, 1

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin mocowanych na kompfozycjach klejgcych utozonych
na podiozach pokrytych starymi powiokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowe),
cementowo-wapiennej, wapienngj i gipsowej marki nizszej niz M4. |
5.4.2. Uktadanie plytek {okiadzin)

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt okfadzinowych nalezy przygotowad wszystkie
niezbedne materialy, narzedzia i Sprzet, posegregowad plytki iwed+ug, wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowaé sposob ukladania piytek. Potozeni plytek nalezy rozplanowaé
uwzgledniajac ich wielkosé i Przyjeta szerokoéé spoin. Na jednej $cianie plytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokosc¢, wiekszg niz potowa
plytki. Szczegéinie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okresione w
dokumentacji wzory Iub skiada sie z r6znego rodzaju i wielkosci plytek.

F’r_ze:ed ukiadaniem piytek na &cianie nalezy zamocowaé prostal, giadkg fate drewniang lub
aluminiows. Do usytuowania faty nalezy uzyé poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokolu
lub drugiego rzedu plytek. |
Nastepnienprzygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) Ekompozycje klejacg. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawiahych oktadzinie.

powi_nna byé yoz%o?qna réwnomiern_ie i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielosé zebbw pacy
zelezy od wielkosci piytek. Prawidiowo dobrane wielkosé ngé\n;r i konsystencja kompozygji
Sprawlaja, ze kompozycja nie Wyplywa z pod piytek i pokrywa minimum 85% powierzchni plytki.
Zalecane wielkosei 2ebow pacy w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchni_a Z natozong warstwg kompozygii klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwalié
na wykonanie oktadziny w ciggu okolo 10-15 minut. §

Gfubo:?é_warshmy kompozycii klejacej w zaleznosei od rodzaju i rév&noéci podioza oraz rodzaju i
wielkosci plytek wynosi okoto 4-8 mm. :
Uk{adanie_ p§ytek fozpoczyna sig od dolu w dowolnym narozniky, jezeli wynika z
rczpianc_:wama,. Z€ powinna znafeir:: sig tam cata plytka. Jegli pierwsza plytka ma by¢ docinana,
uktadanie nalezy Zaczge od przyklejenia drugiej catej plytki w odpowiednim dla niej migjscu.

Specyfikacia zostala sporzadzona w systemie SEKO:= %7 na podsiawie standardowe;j
specyfikacji technicznej Opracowanej przez OWEQR Promocja Sp. zo.0.
J
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Uktadanie piytek polega na utozeniu plytki na $cianie, doci$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci
swiezej zaprawy klejowej po docisnigciu phytki uzyskuje sie efekt ,przyssania’. Piytki o duzych
wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.
Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokolowy, ukiada sie zazwyczaj po utozeniu wykiadziny podfogowe;.
Phytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac na odpowiednia wysokos¢.

Dia uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wiiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem Kleju ze spoin nalezy usungé jegjo nadmiar, mozna tez usunagé
wkiadki dystansowe.

W frakcie ukiadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykor‘sczéniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtdw instalacyjnych. ‘

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilogci. W frakcie klejenia plytki te dociska sie do
sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku okiadania
powierzchni krzywych (np. stupéw) nalezy uzywac¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po
zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim nam?czeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia plytek.
Dokifadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowe].

W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym
pedziem (wodg).

Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugows) po
powierzchni oktadziny pacg gumows. Zaprawe nalezy doktadnie weisnaé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadiymi i ukesnymi do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni piytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzic zaokraglonym
narzedziem i uzyskaé wkigsty kszialt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
tfrwale powierzchni plytek. Szczegdinie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

Dia podniesienia jakosci okfadziny i zwigkszenia odpomosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatam impregnujgcymi.

Dobér preparatow powinien byé uzalezniony od rodzaju pomieszczen w kiorych znajdujg sie
oktadziny i stawianych im wymaganiom.
Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT |

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét podano w ST »Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z plytek badaniom
powinny podlegaé materialy, kidre bedg wykorzystane do wykonania tych robot.

Wszystkie materialy — plytki, kompozycje kiejgce, jak réwniez materialy pomochicze muszg
speinia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacii projektowe;j.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadad certyfikat lub deklaracje

zgodnosci stwierdzajgca zgodnoSé wiasnosci technicznych z okreéslonymi w normach i
aprobatach.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSJ4¢ na podstawie standardowej
specyfikacii technicznej opracowanej przez OWEQB Promocja Sp. z 0.0.
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Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed prszstqpieniem do wykonywania
robét posadzkowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:
— Sprawdzenie wizuaine wygladu powierzchni podiiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosc,
wystgpowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia, j
— Sprawdzenie rownosci poditadu, kiére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrows late,
— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej faty ipoziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z dokfadnoscig do 1 mm,
— sprawdzenie prawidiowoSci wykonania w  podkiadzie | szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujge pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,
— Sprawdzenie wytrzymatosci podkiadu metodami nieniszczgcymi.
Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 54.1,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek i okladzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidiowo§é ich
wykonania ma wplyw na prawidtowosé dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢
sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kempozydji klejgcej oraz innych
robot ,zanikajgeych”.

8.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sig celem oceny spetnienia wszystkich wymagar
dotyczgcych wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegblnosci: |

— zgodno$ci z dokumentacjg projektows i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentaciji powykonawczej,

— Jjakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidiowosci przygotowania podiozy,

— Jjakosci (wygladu) powierzchni posadzek i okfadzin,

— prawidlowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badari dokonanych przed

przystapieniem robét i w trakeie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy podidg i okiadzin $cian z piytek powinien obejmowaé:

— Sprawdzenie prawidiowosci utozenia plytek: ulozenie plytek ora‘rz ich barwe i odcieri nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwnaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

— Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej diugosci 2 m
przykiadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fata a badang
powierzchnia nalezy mierzyé z dokiadnosci do 1 mm, !

— Sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdiuz spoin na
catej ich diugosci (dla spoin podiogowych i poziomych okfadzin {écian) oraz pionu (dia spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchyleri z doktadnoscig do 1 mm,

— Sprawdzenie zwigzania plytek z podkiadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwiek jest dowodem nie
Zwigzania piytek z podkiadem |

— Sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypeinienia za pomocy oglec!izin zewngtrznych i pomiaru;

na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarkg
z dokfadnoscig do 0,5 mm, \

— grubos¢ warstwy kompozygji klejacej pod plytkami (pomiar dokoriany w trakcie realizacji robot
lub grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozydji klejgcej),

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podany'*mi w pkt. 6.5.2. niniejszego

opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli

I

Specyfikaga zostala sporzgdzona w sysiemie SEKOsas na podsftawie standardowej
specyfikacji technicznej Opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0,

|
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inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i goktadzin z plytek
6.5.1.Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetniaé nastepuja;ce wymagania:

cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek
dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod piytkami powinna byc¢ wype{mona: kiejem (warunek wiasciwej
przyczepnosc) . przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawa¢ giuchego odglosu,
grubosé warstwy klejace] powinna byé zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchyleme powierzchni posadzkl od plaszczyzny pozmmej (mierzone fatg
diugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na diugosci %aty i nie wigksze niz 5 mm na
catej diugosci jub szerokosci posadzki,

spoiny na catej drugosci i szerokosci musza byc wypelnione zaprawa do spoinowania,

dopuszczalne odchylenie spoin od linii proste] nie powinno wynosié wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na calej dtugosci lub szerokosci posadzkl dia ptytek gatunku pierwszego i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i tlzecuego

szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materia%em wskazanym w projekcie,
listwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnie z dokumenta{:jq i instrukcjg producenta.

6.5.2. Prawidiowo wykonana ckiadzina powinna spelniaé nastepujdce wymagania:

1.

cata powierzchnia okiadziny powinna mieé jednakows barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla kiérych réznorodnosé barw jest zamierzona), ;

cala powierzchnia pod plylkami powinna byé wypeinlona; klejem {warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gluchego odgtosu,
grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg | iub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku pozmmego i pionowego nie powinno
przekraczac 2 mm na diugosci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczac 2 mm na dtugoéci
2m,

spoiny na catej diugosci i szerokosci powinny by¢ wypeinione masq do spoinowania

dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié wiece] niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na diugosci calej okladziny,

elementy wykoriczeniowe okiadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacia i instrukcjg
producenta.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.0gdlne =zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod

7.2. Szczegolowe zasady obmiarowania

CPV 45000000-7, pkt 7

Powierzchnie posadzek i oktadzin z plytek oblicza sie w m? na podstawie dokumentacii
projektowe]j przyjmujac wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonsj powierzchni

odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m?

\N przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie obhcza

sig wedtug stanu faktycznego.

8.

SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.0gé6lne zasady odbioru robét podano w 8T ,Wymagania ogdine” Kod

CPV 45000000-7, pkt8

Specyfikacja zostata sporzgdzena w systemie SEKO=LE0 na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEQOB Promocja Sp. z 0.0. -




8.2. Odbiér robdét zanikajacych i ulegajgeych zakryciu : .
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i okiadzin ei!err)entem ulegajacym zakrycnq
s§ podioza. Odbiér podioz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robot posadzkowych i
oktadzinowych. _

W ftrakcie odbioru nalezy przeprowadzié badania wymienione w pkt. 6.2._ ninig;szegq
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podiozy i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dia okiadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mo;‘zn;a uznac podtoza za wykonane:
prawidiowo {j. zgodnie z dokumentacjg | ST i zezwoli¢ do przystqpiienia do robét posadzkowych i
oktadzinowych. !

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy pedioza poprzez np.‘szlifowanﬁe: ‘lub
szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegbinie w przypadku zanizonej wytrzymatosc) podioze musi byé skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu (podiozy)
oraz materiatéw nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy
Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego
robét dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umaownych wediug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem korficowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspekiora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. f

|
Protokét odbioru Czgsciowego jest podstawg do dokonania czeécilowego rozliczenia robét jezeli
umowa takg forme przewiduje. |

8.4. Odbidr ostateczny (koricowy) \

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykdnanie robét w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosct | zgodnosci z dokumentacjg projektows. |

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zaﬁawiajacego na podstawie
przedfozonych dokument6w, wynikow badari i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualngj.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci p.ovfrinna okresla¢ umowa,

Wykonawca robét obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujace dokumenty:
— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,
— dokumentacje powykonawczg,
~ Szczegdlowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczaeymi toku prowadzonych robét,

- apro?}a}ty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla astosowanych materiatow i
Wyronbow,

— protokéty odbioru podioza,
— protokoly odbioréw czesSciowych,
— instrukcje producentéw dotydzqce zastosowanych materiatow,
— Wwyniki badari laboratoryjnych i eksperiyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie p!rzediozonymi dokumentami,

_ {
Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSUE na podstawie standardowej
specyfikacji techniczne; Opracowanej przez OWEOR Promofcja Sp. z 0.0,
|

|
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przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6. 4 niniejszej ST porownac je z
wymaganiami | wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 8.5. oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty posadzkowe | okladzinowe powinny byé odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidiowe
pod wzgiedem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan by’f negatywny posadzka Eub oktadzina nie powinna by¢

przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nast@pu;qcych rozwigzarn:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawit posadzke lub ok’fadzme I przedstawi¢ jg ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpleczenstwu uzytkowmka i trwalosci posadzki
lub okiadziny, zamawiajgcy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koricowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleri umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwiazania wirkonawca zobowigzany jest do
usunigcia wadiiwie wykonanych posadzek lub okiadzin, wykonaé je ponownie i powtérnie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompietnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego |
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac: -
- ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z piytek z
zamowieniem.

Protokoét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozl:czenla koncowego pomiedzy
Zamawiajgocym a wykonawca. ;

8.5. Odbidr po uplywie okresu rekojmi i gwarancji |

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po up}ywae okresu gwarancp kidrego d%ugosc jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek i oktadzin po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. |

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny w;zualnej posadzek i cktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbio6r ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstaws do zwrotu kaugji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potragceri wynikajgcych z obnizonej jakosm robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zglosié wykonawey wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach i okladzinach z piytek.

8. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT PODSTAWOWYCH, TYMCZASOWYCH | PRAC
TOWARZYSZACYCH

8.1. Ogédlne ustalenia dotyczgce podstawy rozliczenia rob6t podano w ST
~Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

8.2, Zasady rozliczenia i piatnosci

Rozliczenie robét posadzkowych i oktadzinowych moze byé dokonane jednorazowo po
wykonaniu pelnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie,
po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajgcym a wykonawca, nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt posadzkowych i

Specyfikacja zostata sporzadzona w systemie SEKOSDES na pqutaMe standardowej
specyfikacii technicznej opracowane] przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0. »



okiadzinowych stanowi warto$é tych robét obliczona na podstawie

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub |

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robét posadzkowych i oktadzinowych lub kwoty ryczaitowe

uwzgledniajg: }

= Pprzygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi is'przgtu,

— obsfuge sprzetu, |

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowar ﬁarzestawmych umozliwiajgcych
wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,

— oceng | przygotowanie podioza wraz z ewentualnym fjego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich  &rodkow zwigkszajacych | przyczepnos¢, zgodnie z
wymaganiami dokumentacji projektowej | szczegotowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin, ‘

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia, |
— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie robét
posadzkowych i okladzinowych,

— usunigcie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie oktadanych plytkami,

— Uuporzgdkowanie miejsca wykonywania robét, |

— Usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposdb podany w szczegdlowej
specyfikacji technicznej, ‘ {

— likwidacje stanowiska roboczego, ‘

= Wwykonanie badari i pomiaréw kontrolnych standardowych,
koszty podrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko. 5

W kwotach ryczaftowych ujete sg réwniez koszty montazu, d:emontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich
|

ustawienia. g

Rozliczenie robst okfadzinowych wedtug uzgodnionych cen jadnosikowych moze by wariantowe:
Wariant | l

Ceny jednostkowe robét obejmujg réwniez koszty montazu, dern‘bntaz‘:u i pracy rusztowan oraz
koszty pomostow i barier zabezpieczajacych. |

Wariant Ii !

Ceny jec;nosikowe robot nie obejmujg kosztéw montazu, demiontazu i pracy rusztowan do
wykonania okfadzin na wysokosci powyzej 4,0 m od poziomu ich ustawienia, a takze pomostow i
barier zabezpieczajgeych.
Koszty rusztowar, pomostéw i barier bedg rozliczane w oddzielnych pozycjach kosztorysu.

Uwaga: Wsz_c;egéfowej Specyfikaciji technicznej (SST) nalezy pozostawic tylko wariant wybrany
przez zamawiajgcego.

16.  DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
1. PN-EN 14411:2005

Piytki i piyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakierystyki i znakowanie.
2. PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Specyfikagja zostala Sporzadzona w systemie SEKOS 382 na podstawie standardows;j
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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3. PN-EN ISO 10545-1:1999
Plytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.
4. PN-EN 1SO 10545-2:1998
Plytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni.
5. PN-EN iSO 10545-3:1999

Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, faorowatoéci otwartej, gestosci
wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.
6. PN-EN 1SO 10545-4:1999

Plytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity amigce].

7. PN-EN ISO 10545-5:1999 i

Ptyiki i ptyty ceramiczne ~ Oznaczanie odpornosci na uderzenia metodq pomiaru wspétczynnika

odbicia.

8. PN-EN ISO 10545-6:1989
Piytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgiebne scmrame phytek nieszkliwionych.
9. PN-EN 18O 10545-7:2000
Ptytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na scieranie powierzchni plytek szkliwionych.
10. PN-EN ISO 10545-8:1998
Piytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
11. PN-EN ISO 10545-9:1998
Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.
12. PN-EN 1SO 10545-10:1998

Phytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalnosci wodnej.
13. PN-EN [SO 10545-10:1999/ Ap1:2003

jw.

14. PN-EN I1SO 10545-11:1998

Phyiki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na pekniecia w%oskowate ptytek szkliwionych.
15. PN-EN SO 10545-12:1999 ‘

Plytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci. ;

16. PN-EN ISO 10545-13:1998 |

Piytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci chemicznej.
17. PN-EN 1SO 10545-13:1989/Ap1:2003

jw.

18. PN-EN ISC 10545-14:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.
19. PN-EN ISO 10545-15:1999

Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z plytek szkliwionych.
20. PN-EN ISO 10545-16:2001

Phytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych réznic barwy.
21. PN-EN 101:1294

Plytki i plyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
22. PN-EN 12004:2002

Kleje do plytek — Definicje | wymagania techniczne.
23. PN-EN 12004:2002/A1:2003

w.

24. PN-EN 12002:2005

Kleje do plytek — Oznaczanie odksztalcenia poprzecznego cementowych Kiejow i zapraw do
spoinowania.

Specyfikacja zostala sporzgdzona w systemie SEXQ:=41 na podstawie standardowej
specyfikacj technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.
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25. PN-EN 12808-1:2000
iKleje i zaprawy do spoinowania piytek — Oznaczanie odpomosci chemiczne] zapraw na bazie
zywic reaktywnych.

26. PN-EN 1015-2:2000 3
Metody badar zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.
27. PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u)
jw.

28. PN-EN 1015-3:2000 ;
Metody badan zapraw do muréw — Okreélenie konsystenciji éwiei:ej zaprawy (za pomocg stolika
rozptywu). g

28. PN-EN 1015-3:2000/A1:2005
w.

30. PN-EN 1015-4:2000

Metody badar zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swieze] zaprawy (za pomocg
penetromatru).

31. PN-EN 1015-12:2002 g
Metody badari zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okredlenie przyczepnosci do podtoza
stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.
32. PN-EN 1015-19:2000

Metody badan zapraw do muréw - Okreslenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w
stwardniatych zaprawach na obrzuike i do tynkowania.

33. PN-EN 1015-19:2000/A1:2005
jw. :

34. PN-EN 197-1:2002 |

Cement — Czesé 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego
uzytku. ’
35. PN-EN 197-1:2002/A1:2005

w.

36. PN-EN 197-2:2002

Cement — Cze$é 2: Ocena zgodnosci.
37. PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane — Czeéé 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
38. PN-EN 459-2:2003

Wapno budowlane — Czeéé 2: Metody badarn.
39. PN-EN 459-3:2003

Wapno budowlane — Czgse 3: Ocena zgodnosai.
40. PN-EN 1008-1:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkgji betonu.

41. PN-EN 934-6:2002
Domieszki do betonu, zaprawy i Zzaczynu — Czest 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosei.

42. PN-EN 934-6:2002/A1:2006
jw.

43. PN-B-30041:1997

Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.
44. PN-B-30042:1997

|
Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski | klej gipsowy. |

Specyfikacja zostala Sporzadzona w systemie SEKOz 20 na podstawie standardowej
Specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEQB Promogja Sp.zo.0.
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45, PN-B-30042:1997/Az1:2006

jw.

46. PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.
47. PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy.

48. PN-EN 13139:2003/AC:2004

jw.

49. PN-EN 13813:2003
Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wiasciwosci | wymagania.

10.2. Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).

- Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o sysiemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).

— Ustawa z dniza 7 lipca 1894 r. Prawo budowlane ({tekst jedno!tfy Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118 z pézn. zmianami). ;

10.3. Rozporzadzenia

|
— Rozporzadzenie Ministra Infrastrukiury z dnia 03.07.2003 Ir W sprawie szczegblowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

- Rozporzqdzeme Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegGtowego
zakresu i formy dokumentacji projekitowej, specyfikacji techmcznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz .z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 1. Nr 75, poz. 664).

=, Rozporzadzen:e Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawne dziennika budowy,
montazu | rozbidrki, labhcy informacyjnej oraz ogtoszenia zawnerajqcego dane dotyczqce

bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr| 108 poz. 953 z pbéznigjszymi
Zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawre informacji
dotyczgcej bezpieczeristwa i ochrony zdrowia oraz planu bezp:eczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126). ‘

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 1. w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowame (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pozn. zmianami).

10.4. inne dokumenty i insfrukcje
- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych Wymagania ogéine Kod
CPV 45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tdm 1 czgsc 4, wydanie Arkady
— 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, r:zgsc B zeszyt 5 Okiadziny i
wyktadziny z plytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok. "

~ Instrukcja ukfadania piytek ceramicznych, wydanie Atlas ~ 2001 Erok.
~ Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok |

Specyfikacja zostala sporzadzona w systemie SEKO:s:=0 na podsta\me standardowsj
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promaqa Sp.zo.0. -



