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ST - 1.10.
KELEADZENIE PODLOGI Z PLYT OSB

Kategoria robot 45432100-5- Kladzenie i wykladanie podiog

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
deskowania z ptyt OSB.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamoéwienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:

— pokrycie podtdg.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Plyta OSB - ptyty OSB produkowane sg jako ptyty jedno- lub wielowarstwowe. Plyty jednowarstwowe
znajduja zastosowanie jako warstwy Srodkowe sklejki. Plyty wielowarstwowe (najczeSciej 3-warstwowe)
zbudowane sg w nastepujacy sposob: wszystkie warstwy skladajg si¢ z dlugich, wysmuklych wioréw
(najczesciej sosnowych) pozyskanych poprzez skrawanie matowymiarowego drewna okraglego (ktody o
dlugosci z reguly 2,2 m). Skrawanie odbywa si¢ wzdtuz przebiegu wiodkien, w kierunku stycznym. Warstwy
zewnetrzne sktadajg si¢ z orientowanych w kierunku tzw. wigkszej osi ptyty (réwnolegle do przebiegu linii
produkcyjnej). Co najmniej 70% widréw musi by¢ zorientowanych w tym kierunku, inaczej ptyty nie mozna
nazwaé orientowang. Wiory warstwy wewngtrznej zorientowane sg najczes$ciej w kierunku prostopadlym w
stosunku do wiorow warstwy zewnetrznej. Ze wzgledu na pozadane wlasciwosci ptyt OSB ich spoiwem sg
rézne zywice syntetyczne.

Plyty OSB podlegajg nast¢pujgcemu podziatowi:

OSB-1: Plyty ogolnego zastosowania, przeznaczone do uzytkowania w warunkach suchych.

OSB-2: Plyty no$ne, warunki suche.

OSB-3: Plyty no$ne, warunki wilgotne.

OSB-4: Plyty o podwyzszonej zdolnoSci przenoszenia obcigzen, warunki wilgotne.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-0.0.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materialtdw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0.0.

Wszystkie materiaty do wykonania pokry¢ nad stropami powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, europejskich ocenach technicznych, aprobatach technicznych.
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Metoda

Nr Wilasciwosci Fadania

Wymagania

Maksymalne odchytki wymiarow:

2)3) |grubosc (szlifowane) plyty i miedzy plytami; =

1 : o : s : EN 324-1 + 0.8 mm
grubosc (nieszlifowane) plyty i miedzy phytami; +3.0mm
dlugosc i szerokosc; :

2 22 |Tolerancja prostoliniowosci brzegéw EN 324-2 1.5 mm/m

323 |Tolerancja kata prostego EN 324-2 2.0 mm/m
Wilgotnosc

4? |0SB1,0SB 2 EN 322 P
0SB 3' OSB 4 od 5% do 12%

Dopuszczalne odchylenia gestosci w odniesieniu do

3 0
2 sredniej gestosci wewnatrz plyty = Ll
. ) <8mg/ 100 g
6% Zawartosc formaldehydu - klasa 1 EN 120 > 8mg / 100 g

(wartosc perforatorowa) - klasa 2

< 30mg /100 g

2) - Okreslone zastosowania plyt OSB moga wymagac innych tolerancji. Patrz oddzielne normy.

3. Te wielkosdi obowigzuja dla wilgotnosci, ktora utrzymuje sie w materiale przy wilgotnosci wzglednej powietrza
65 % i temperaturze 20 °C.

%) - Aktualnie prowadszi sie badania w odniesieniu do wilgotnosci wzorcowej i stosownego przelicznika.

Plyta OSB produkowana jest w nastepujgcych grubosciach (mm): 8; 10; 12; 15; 18; 22; 25 oraz
standartowych wymiarach (mm): 2440x1220, 2500x1250 lub ich wielokrotnos¢.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
Ptyta OSB-3 gr. 25 mm.
Wkrety do drewna.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST —0.0.
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace Srodkdéw transportowych podano w ST-0.0.
Plyta OSB powinna by¢ transportowana oraz przechowywana w taki sposob, aby unikna¢ jej uszkodzenia.

4.1. Skladowanie w magazynie

Do przechowywania plyty najkorzystniej jest przeznaczy¢ zamknigte i wentylowane pomieszczenie
magazynowe.

Mozliwe jest rowniez magazynowanie ptyt pod zadaszong wiatg, tak, aby ptyta nie byta narazona na opady
atmosferyczne.

4.2. Skladowanie plyt na placu budowy

Jesli niemozliwe jest sktadowanie w miejscu zadaszonym, nalezy zapewni¢ plycie rowne podtoze, np. w
formie platformy i odizolowaé¢ od gruntu warstwg folii, zabezpieczy¢ palete folig, plandeka lub innym
wodoszczelnym materiatem oraz umozliwi¢ ptytom dostep powietrza. Zabezpieczenie palety ptyt pokazuja
nastepujace rysunki:
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A) B) = > C)

Zanim plyta zostanie uzyta na budowie, zaleca si¢ co najmniej 24-godzinny okres aklimatyzacji w nowych
warunkach.

Wedlug zasad ochrony i zabezpieczenia materiatdw drewnopochodnych , zaleca si¢ aby wilgotnos$¢ plyty
podczas montazu nie przekraczata 15%. Przy tym poziomie wilgotnosci wyklucza si¢ mozliwosé
wystgpienia szkodliwych grzybow i plesni.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

5.2. Wykonanie podlogi

Plyty o prostych krawedziach nalezy aczy¢ na legarach z zachowaniem co najmniej 3 mm odstgpu wokot
ptyty. Konstrukcja pidéro-wpust posiada automatycznie szczeling kompensacyjng. Nalezy zachowaé 12-
milimetrowg szczeling kompensacyjng pomi¢dzy deskami podtogowymi a $cianami, jezeli ptyt uzyto do
wykonania podtogi ptywajacej. Plyty nalezy uktada¢ tak, aby ich gldwna o$ znajdowata si¢ prostopadle do
legarow, natomiast krotsze krawedzie ptyt muszag by¢ zawsze polaczone na legarach. Dhuzsze krawedzie phyt
lezace poza legarami muszg by¢ wyprofilowane na piéro-wpust i posiada¢ odpowiedni wspornik lub tgcznik.
Przy pracach na stropach bez dachu nalezy wykona¢ otwory drenazowe w celu odprowadzania wody
podczas opadow atmosferycznych.

Plyty OSB-3 uzywane do zastosowan podlogowych nalezy mocowa¢ za pomocg wkretow do drewna,
gwozdzi pierScieniowych lub spiralnych o dtugosci odpowiadajgcej co najmniej 2,5 x grubosci plyty.
Gwozdzie nalezy wbija¢ co 30 cm na podporach posrednich i co 15 ¢cm na taczeniach piyt.

W celu zwigkszenia sztywno$ci podlogi ptyty mozna przyklei¢ do legarow za pomocg kleju na bazie
rozpuszczalnikow. Przy uktadaniu ptytek ceramicznych na ptycie OSB plyty powinny by¢ przymocowane do
podpor za pomoca kleju.

Potgczenia na pidro i wpust nalezy klei¢ np. klejem typu D3, w przypadku podtdg ptywajacych, zachowujac
szczeling kompensacyjng co najmniej 1 cm migdzy podtogg a $ciang.

Czarne wkrety do ptyt gipsowo-kartonowych nie nadajg si¢ do plyt drewnopochodnych, poniewaz maja one
inne parametry utwardzania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola wykonania podtozy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem
do wykonywania pokryc¢.

Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny, gdy wszystkie sprawdzane wlasciwosci pokrycia sg zgodne z
niniejszymi Wymaganiami lub wymaganiami Aprobaty Techniczne;j.

Kontrola jakosci:

a) Wymagana jako$¢ materiatbw pokrywczych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno
rz¢gdnym dokumentem.

b) Materialy pokrywcze dostarczone na budowe bez dokumentdéw potwierdzajacych przez producenta ich
jako$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbior materiatlow pokrywczych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materialu z zaswiadczeniem o jakoSci wystawionym przez producenta —
powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.
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d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt pokrywcezych materiatdow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

¢) Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materialow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — 0.0.

Jednostka obmiarowg robot jest:

—m2 pokrytej powierzchni,

Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Postanowienia ogo6lne

Wszelkie postanowienia ogdlne dotyczace odbioru robot wedtug specyfikacji ST — 0.0.

8.2. Odbior robot

Podstawe do odbioru wykonania robot dekarskich stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- peing dokumentacj¢ powykonawcza,

- protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakoSci materiatow i wyrobow,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robot dekarskich byty pozytywne
Nie przewiduje si¢ odstgpstw od wymagan niniejszych warunkow technicznych.

Protokét odbioru powinien zawieraé:

- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnos$ci wykonania robot dekarskich z projektem,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program

utrzymania pokrycia.

8.3. Odbior podloza

Sprawdzenie roéwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej
o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatkg milimetrows. Prze§wit mi¢dzy sprawdzang powierzchnig
a tatg nie powinien przekroczy¢ 3 mm.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 300:2007 Ptyty o wiérach orientowanych (OSB) -- Definicje, klasyfikacja i wymagania techniczne
Aprobaty techniczne.



