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ST -1.7.
KLADZENIE I WYKEADANIE PODEOG Z PANELI PODLOGOWYCH

Kategoria robot 45432110-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot ktadzenia paneli wykonywanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamowienie Publiczne
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem:

— pokrycie podtog panelami laminowanymi

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia 1 nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST s3 zgodne z
obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni,

podtoze — element konstrukeji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,

podktad betonowy — wykonany z betonu, o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci,
wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewngtrznej powierzchni budynku.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogo6lne wymagania dotyczace robdt podano
w ST-0.0.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w ogolnej specyfikacji technicznej ST-0.0.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
- Panele podlogowe laminowane:
- gr.8 mm
- klasa $cieralnosci 32/AC4
- Listwy przypodtogowe MDF (z uchwytami do montazu i wykonczeniami naroznikoéw),
- Mata podkladowa przeznaczona do stosowania pod podiogi plywajace - podktad podlogowy
XPS 3 mm,
- Folia paraizolacyjna PE o grubo$ci min. 0,2

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 0.0.
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:



| ST—1.7. | Ktadzenie i wykladanie podtog z paneli podlogowych | 2 |

- szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czesania powierzchni podioza,
- zestaw montazowy (tyzka-dzwignia, kliny dystansowe),

- pita o drobnych zebach,

- oflowek, linial, miara.

4. TRANSPORT
Ogo6lne wymagania dotyczace srodkow transportowych podano w ST-0.0.
Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogoélne
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

5.2. Ukladanie paneli

Podloze pod podilogi laminowane musi by¢ ptaskie, suche, stabilne, czyste 1 wyroOwnane
(nierownos$ci nie mogg przekracza¢ 2 mm na 1mb podiozg).

Na podtozu betonowym nalezy utozy¢ atestowang foli¢ paraizolacyjng PE o grubosci min. 0,2
mm na zaktadke (okoto 15 cm) i sklei¢ tasmg odporng na wilgo¢. Folia musi by¢ wywinigta na
sciany do wysokosci gornej krawedzi listwy przypodlogowej. Nastepnie uktada¢ na styk mate
podktadowa.

Oryginalnie zapakowane panele przed montazem powinny by¢ poddane 48 godzinnej
aklimatyzacji w pomieszczeniu w ktorym beda montowane (przy temperaturze min. 18 C, 1
wilgotnosci powietrza 40 - 65%).

Panele mozna wyjmowac¢ z opakowania po aklimatyzacji bezposrednio przed montazem na
podiodze. Montaz paneli podtogowych powinien si¢ odbywa¢ w temperaturze 18 — 22 C i
wilgotnosci powietrza do 65%.

Kazdy panel podlogowy musi by¢ sprawdzony (przed i w czasie montazu) pod katem
wystepowania ewentualnych uszkodzen, wyraznych widzianych ,,gotym okiem” usterek (r6znic
kolorystycznych, wymiaréw, stopnia potysku, itp. - wazne jest w tym przypadku zapewnienie
dobrego o$wietlenia).

Zamontowane panele tworzg tzw. podtoge ptywajaca. Nie mozna jej zatem przyklejac, przybijaé
lub w inny spos6b mocowa¢ do podtoza lub $ciany.

W celu uzyskania optymalnego efektu wizualnego panele podtogowe nalezy uktada¢ wzdtuz
gléwnego zrodia §wiatla (prostopadle do okna),

Pomiedzy podloga, a wszystkimi stalymi elementami (filary, progi, drzwi, rury, $Sciany, itp.)
nalezy zachowa¢ 10 mm odstepy, tzw. szczeliny dylatacyjne. W tym celu podczas montazu
nalezy uzy¢ klinéw dystansowych, gdyz panele podiogowe pod wptywem zmian temperatury i
poziomu wilgotno$ci powietrza rozszerzaja si¢ lub kurczg.

Przed rozpoczgciem uktadania paneli nalezy obliczy¢ szeroko$¢ ostatniego rzedu paneli. Nie
moze by¢ ona mniejsza niz 50 mm. Jesli wielko$¢ ta jest mniejsza, pierwszy rzad, od ktorego
rozpoczynamy montaz musi by¢ odpowiednio przycigty.

Przy montazu paneli w pomieszczeniach o dhugosci wigkszej niz 8 m, wzglednie szerokosci
wiekszej niz 6 m zaleca si¢ wykonanie dodatkowych szczelin dylatacyjnych o szerokosci 2 — 3
cm w proporcjonalnych odcinkach posadzki. Szczeliny maskuje si¢ odpowiednimi listwami.
Listew nie wolno przybijac, przykrecac lub przykleja¢ do paneli.

Podczas montazu i po zanieczyszczenia usuwac szczotkg lub odkurzaczem stosujagc nasadke
szczotkowa. Mozna rowniez przeciera¢ podtoge wilgotng (nie mokra) Sciereczka z dodatkiem
zalecanego przez producenta $rodka. W zadnym przypadku nie wolno polewa¢ paneli woda,
czysci¢ woskiem, strumieniami pary widnej, pastami, stezonymi detergentami lub proszkami
CZyszczacymi.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogodlne
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

6.2. Przy odbiorze posadzki sprawdzeniu podlegaja

a) wyglad zewngtrzny 1 jednolito$¢ rodzaju paneli / wzoru,

b) prawidtowos$¢ wykonania stykow, wykonczenie posadzki.

¢) Na powierzchni posadzki nie moga odznacza¢ si¢ nierownosci podkladu oraz nie moga
wystepowac plamy i uszkodzenia mechaniczne

d) Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma,

e) Przeswit miedzy tatg przylozong w dowolnym miejscu posadzki powinien wynosi¢ nie wigcej
niz 2 mm

f) Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej na catej dtugosci 1
szerokos$ci posadzki nie moze by¢ wieksze niz 3mm.

g) Dopuszczalne odchylenie prostoliniowosci spoin nie moze wynosi¢ wigcej niz 1 mmna 1 m i
5 mm na catej dlugosci pomieszczenia.

h) Posadzki powinny by¢ wykonczone przysciennymi listwami podtogowymi

1) Listwy muszg catkowicie przylega¢ do podtoza (Sciany i powierzchni posadzki) 1 by¢ trwale z
nim zwigzane.

j) Posadzki powinny by¢ doktadnie oczyszczone z przypadkowych zanieczyszczen.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczego6lnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa,

— jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami 1 dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog 1 oktadzin $cian powinien
obejmowac:

— sprawdzenie prawidlowosci ulozenia plytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie 1 porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin na
catej ich dhugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i1 poziomych oktadzin §cian) oraz pionu
(dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuchy dzwiek jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szeroko$ci spoin 1 ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewngtrznych 1 pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielko$ci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg
z doktadnoscig do 0,5 mm

— grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robot lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST — 0.0.

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) rzutu powierzchni posadzki oraz mb listwy
przypodiogowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Wszelkie postanowienia ogdlne dotyczace odbioru robdt wedtug specyfikacji ST — 0.0.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa 1 uzgodnieniami inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania w pkt 6 daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, prace nie powinny zosta¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy wykonanie posadzki poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14041:2018-02 Elastyczne, wiokiennicze i1 laminowane pokrycia podlogowe --
Wiasciwosci zasadnicze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonywania -- Materiaty --
Wiasciwosci 1 wymagania.

Wytyczne producenta



