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ST -1.9.
POSADZKI GRESOWE

Kategoria robot 45432110-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot posadzkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamowienie Publiczne przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Materialy zastosowane w niniejszym projekcie sq materialami przykladowymi na bazie ktérych
wykonawca moze zastosowaé materialy innych producentéw o parametrach nie gorszych niz przyjete w
dokumentacji.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
— pokrycie podtog, ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni,

podtoze — element konstrukcji budynku, na ktorym utozona jest podtoga,

podktad betonowy — wykonany z betonu, o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci,

wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewngtrznej powierzchni budynku.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$é z dokumentacjg projektows,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-0.0.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczgce materialow podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0.0.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Wyroby gresowe

Gres naturalny

— grupa Bla

— klasa $cieralnos¢ PEI 3

— grupa przeciwposlizgowosci: R10

— odpornos¢ na plamienie: klasa 5 (PN EN ISO 10545-14)

— odpornos$¢ na dziatanie srodkéw chemicznych domowego uzytku: klasa GA (PN EN ISO 10545-13)
— odpornos$¢ na dziatanie kwasow i zasad: klasa GLA (PN EN ISO 10545-13)

Kleje do ptytek
Podziat zapraw klejacych na typy klejow:

- C kleje cementowe, oznaczane
- D kleje dyspersyjne, oznaczane
- R kleje na bazie zywic reaktywnych, oznaczane
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W przypadku kazdego typu kleju mozliwe jest wystepowanie réznych klas odpowiadajacych réznym
wymaganiom fakultatywnym:

1 kleje normalnie wigzace

2 kleje o podwyzszonych parametrach

F kleje szybkowiazace

T kleje o zmniejszonym splywie

E kleje o wydluzonym czasie otwartym

S1 kleje odksztalcalne

S2 kleje o wysokiej odksztatcalnosci

Przyktadowa klasyfikacja i oznaczenie klejow do ptytek:

Symbol ol

TYP | KLASA

C 1 Klej cementowy normalnie wigzacy

cC 1E Klej cementowy normalnie wigzacy z wydiuzonym czasem otwartym

C 1F Klej cementowy szybkowiazacy

c 1FT Klej cementowy szybkowigzgcy o zmnigjszonym splywie

C 2 Klej cementowy o podwyZzszonych parametrach

Cc 2E Klej cementowy o podwyZzszonych parametrach, z wydiuzonym czasem otwartym

cC 2F Klej cementowy o podwyZzszonych parametrach, szybkowiazacy

G 231 Klej cementowy o podwyzszonych parametrach, odksztatcalny

c 252 Klej cementowy o podwyZszonych parametrach, o wysokiej odksztalcalnosci

Cc 2FT Klej cementowy o podwyZszonych parametrach, szybkowigzacy, o zmniejszonym sphywie

c 2 F TS1 Klej cementowy o podwyZszonych parametrach, szybkowigzacy, o zmniejszonym sphywie,
odksztalcalny

D 1 Klej dyspersyjny

D 1E Klej dyspersyjny z wydiuzonym czasem otwartym

D 1T Klej dyspersyjny o zmnigjszonym sphywie

D 2 Klej dyspersyjny o podwyzszonych parametrach

D 2T Klej dyspersyjny o podwyZszonych parametrach i zmnigjszonym splywie

D 2TE Klej ;Iysp-ersyjny o podwyZzszonych parametrach | zmniejszonym splywie i wydiuzonym
czasie otwartym

R 1 Klej na bazie zywic reaktywnych

R 1T Klej na bazie zywic reaktywnych o zmnigjszonym splywie

R 2 Klej na bazie rywic reaktywnych o podwyZszonych parametrach

R 2T Klej na bazie zywic reaktywnych o podwyzszonych parametrach i zmnigjszonym sphywie
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Zasady doboru zapraw klejacych:

Oznaczenie wg PN-EN 12004 CiT | C1TE | C2TE | C2TE 51 | C2FT C2TE 51 CZTE51|
Podiode

Jastrych cem. nieogrzewany A s A

Jastrych cem. ogrzewany

Jastrych anhydrylowy nisogrzewarny &

Jastrych anhydrylowy ogrzewany

Beton & &

Baton kekki &

Piyta widrowa, O5B, sklejka - sciana

Phyla widrowa, 0SB, sklejka - podioga

Jastrych magnezjowy

Powloka malarska olejna, envlsyjna

Tymk cem. Tynk cem-wap F

Tynk gipsowy

Bloczki gipsowa

Mury ceglans o

Bloczki z betonu lekkisgo

Stare phytki | lastryko

Padhoda 2 wapienia | plaskowea

Phyy gipsowo-wiokniste

Plyly GK

Uszczelnienia podplytkows FOS 1K, FOS 2K Q

Uszczelnienia podplytkowe folia FOF

Uszezalniania podplytk. Poliuretanows

Asfalt lany

lzalacie smodowo-epoksydowe

Przed zakofczeniem skurczu
Lazienki, toalety, kabiny natryskows ry r F

Balkany, larasy o

Basany, zbiormik na wode

Powierzchnle dcian | posadzek A F Y r'y

Elewacja
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Zwigkszone obcigzenia mechaniczne
Fwigksrone abeigenia lermicane

D szybkiego obcigdenia ruchem pieszym
Okladzina

Glazura F Y
Terakota '
Gress - wewn. pom. wym. 40x40 A
Gress - na 2ewn., wym. 40x40
Okkadziny wislkoformatows
Klinkier
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Legenda: & zalecans O alternatywne

Zaprawa fugowa

Stosowaé CG2 WA.

Podziatl zapraw — klasyfikacja i oznaczenia:

- CG 1 — Zaprawa cementowa do spoinowania, normalnie wigzaca

- CG 2 — Zaprawa cementowa do spoinowania o podwyzszonych parametrach z wymaganiami dodatkowymi
(wysoka odpornos¢ na $cieranie i zmniejszona absorpcja wody)

- RG — Zaprawy do spoinowania na bazie zywic reaktywnych
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Powloka przeciwwilgociowa
Masa do wykonywania mineralno dyspersyjnych powtok przeciwwilgociowych.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 0.0.

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
— szpachle i packi metalowe Iub z tworzywa sztucznego,

— narze¢dzia lub urzgdzenia do cigcia ptytek,

— packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkoéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— laty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomice,

— wktadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

— pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

— gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Srodkow transportowych podano w ST-0.0.

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone Srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.1. Pakowanie i magazynowanie

— Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1 m2 ptytek.

— Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych si¢ oraz napis ,,Wyrdb dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

— Plytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

— Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.2. Transport materialow

— Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

— Podloge wylozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

— Opakowania uktadac $cisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze

dotyczgce wyrobow tatwo ttukacych.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegoblnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Przystgpieniec do robot wykladzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura
ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny
5.3.1. Podloze
Piyty OSB.
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5.3.2. Wykonanie wykladziny z zastosowaniem elastycznego kleju na bazie cementu

Klej umozliwia mocowanie ptytek ceramicznych i gresowych bezposrednio do ptyty OSB.

Procedura:

- powierzchnig plyty przeszlifowaé papierem $ciernym (gradacja 40—60).

- na catej powierzchni ptyty nalezy wycig¢ siatke o wielkosci oczek 5 cm i maksymalnej glebokosci cigcia 1
mm,

- pokry¢ plyte podktadem akrylowym. Podklad jest na bazie wody, w wyniku czego widkna drewna ,,unosza
si¢”, zwigkszajac przyczepnos$¢ powierzchni,

- w pomieszczeniach o wysokiej wilgotno$ci nalezy zaizolowaé ptyte folig w ptynie, z zaktadka na $ciang ok.
30 cm,

- nalezy uzy¢ kleju o wysokiej elastycznosci,

- po ulozeniu plytek nalezy wypelni¢ 4-milimetrowe puste przestrzenie wokot nich elastyczng zaprawa do
fugowania,

- zalecane sg ptytki z gladka powierzchnig tylng, o wymiarach maksymalnie 20 x 20 cm.

Klejenie plytek przy uzyciu kleju cementowego

5.3.3. Wykonanie wykladziny z zastosowaniem kleju dyspersyjnego lub dwuskladnikowego kleju
epoksydowego

Klej umozliwia mocowanie ptytek ceramicznych i gresowych bezposrednio do ptyty OSB-3.

Procedura:

- powierzchnig¢ plyty przeszlifowaé papierem $ciernym (gradacja 40-60),

- zastosowac¢ elastyczny klej dyspersyjny lub dwusktadnikowy klej epoksydowy,

- po ulozeniu plytek nalezy wypelni¢ 4-milimetrowe puste przestrzenie wokot nich elastyczng zaprawa do

fugowania.

Klejenie ptytek przy uzyciu kleju dyspersyjnego

3 —

N

5.3.4. Powloka przeciwwilgociowa
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Powloka przeciwwilgociowa wg instrukcji producenta z masy do wykonywania mineralno-dyspersyjnych
powlok przeciwwilgociowych.

5.3.5. Wykonanie wykladzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wykladzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzgdzia i sprzet, posegregowac ptytki wedltug wymiardéw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz
potowa ptytki.

Szczegoblnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca si¢ z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybér kompozycji klejagcych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacg naktada si¢ na podtoze gladkg krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zg¢bata
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielko$¢ z¢bow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ z¢bow 1 konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wypltywa z pod plytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni phytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci plytek:

—50 x 50 mm — 3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250x 250 mm — 8§ mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalozona warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i
wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po nalozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ plytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisngé
1 mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po
docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata powierzchnig
plytki.

Mozna to osiggna¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych
ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomig¢dzy ptytkami nalezy usungé jego nadmiar, mozna tez
usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak
dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny
czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.
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W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawg¢ do spoinowania (zaprawg fugowa) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie mig¢dzy plytkami ruchami
prostopadle i ukos$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztaltt spoiny.
Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gladkg gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilZzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wykladziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze
plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogé6lne
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegaé
materialy, ktore bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé¢ parametrom okreslonym w
dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat Iub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezpos$rednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstko$ci, wystgpowania
ubytkow i porowatos$ci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowg latg,

— sprawdzenie spadkéw podkladu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadno$cig do Imm

— sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiarow szerokosci i prostoliniowos$ci

— sprawdzenie wytrzymaltosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wykladzin i okladzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera
wplyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,,zanikajacych”

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetlnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodno$ci z dokumentacjg projektowa,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.
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Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem
robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnos$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin §cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci ulozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dlugosci 2m przyktadanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomigdzy tata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowos$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdluz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych okltadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym
podobnym narzgdziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania plytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm
— grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

6.5. Prawidlowo wykonana wykladzina powinna spelnia¢ wymagania

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin
dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnos$é) tj. przy
lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé gluchego odglosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2 m)
nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugos$ci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki,

— spoiny na calej dtugosci i szerokosci musza by¢é wypetione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 mi 3
mm na catej dlugosci lub szerokos$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla
ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.

7.  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — 0.0.

Powierzchnie wyktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchni¢ stupow, pilastrow,
fundamentow i innych elementéw wigksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedlug
stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Postanowienia ogo6lne

Wszelkie postanowienia ogdlne dotyczace odbioru robot wedtug specyfikacji ST — 0.0.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki
badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj.
zgodnie z dokumentacjg i SST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
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Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie 1
ponowne zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czeSciowy polega na ocenie ilosci 1 jako$ci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgSciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuni¢cie przed odbiorem koncowym.

8.4. Odbior ostateczny

Odbioér ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodno$ci z dokumentacja projektows.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 14 411 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 12004-1:2017-03 Kleje do plytek ceramicznych -- Czgs¢é 1: Wymagania, ocena i weryfikacja statosci
wlasciwosci uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie

PN-EN 13888:2010 Zaprawy do spoinowania plytek -- Wymagania, ocena zgodno$ci, klasyfikacja i
oznaczenie

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne -- Oznaczanie wymiarOw i sprawdzanie jakoSci
powierzchni

PN-EN ISO 10545-14:2015-11 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Cz¢$¢ 14: Oznaczanie odpornosci na plamienie
PN-EN ISO 10545-13:2017-01 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Cz¢$¢ 13: Oznaczanie odpornosci chemicznej
PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i plyty ceramiczne -- Oznaczanie odporno$ci na pgknigcia wloskowate
ptytek szkliwionych

Aprobaty techniczne.



