ST—-1.5. Wykonanie sufitu podwieszanego 1

ST -1.5.
WYKONANIE SUFITU PODWIESZANEGO

Kategoria robot 45421000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot wykonania sufitu podwieszanego.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamowienie Publiczne przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie zabudowy - przegrody oddzielajace;j
pomieszczenie od konstrukcji dachu, do ktéorych wykonania zostaly uzyte materialy odpowiadajgce
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Konstrukcja — uporzadkowany zesp6t potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST-
0.0.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materialtdw podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0.0.

Zestaw wyrobow do wykonywania przegrody - zabudowy poddasza objety Aprobatg Techniczna.

Piyty gipsowo-kartonowe

Zgodne z PN-EN 520+A1:2012.

Oznaczenia ptyt:

A — standardowa plyta gipsowo-kartonowa

H — ptyta g-k o zmniejszonym stopniu wchtaniania wody (H1 - nasigkliwo$¢ < 5%; H2 - nasigkliwo$¢ <
10%; H3 - nasigkliwo$¢ < 25%) - kolor kartonu zielony. Przeznaczone do stosowania w pomieszczeniach
wentylowanych o okresowo zwigkszonej wilgotnosci powietrza nie przekraczajacej 85%, pod warunkiem
pokrycia calej powierzchni $ciany materiatem odpornym na wilgo¢.

D — o kontrolowanej gestosci, pozwalajg na uzyskanie poprawionych wlasciwosci w niektorych
zastosowaniach

F — piyta g-k o zwigkszonej spojnosci gipsowego rdzenia przy dziataniu wysokiej temperatury,
wzmocniona wioknem szklanym

E — ptyta g-k do zastosowania jako usztywnienie w $cianach zewnetrznych w technologii szkieletowej,
Nie mogg by¢ narazone na state dziatanie zewngtrznych czynnikéw atmosferycznych; majg zmniejszony
stopien wchtaniania wody oraz minimalny stopien przepuszczalnosci pary wodne;.

R — ptyta g-k o zwigkszonej wytrzymatosci i odpornos$ci na niszczace obcigzenia wzdluzne i poprzeczne

I — ptyta g-k o zwigkszonej twardosci powierzchni.

Plyty nie oznaczone jako typ H mogag by¢ stosowane w pomieszczeniach o wilgotnos$ci nie wigkszej niz
70%.
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Stare okreslenia poszczegdlnych rodzajow plyt g-k:

GKB — ptyta g-k standardowa,

GKBI - o zwigkszonej odpornosci na wode, impregnowana,

GKF — o zwigkszonej odpornosci na ogien,

GKFI — o zwigkszonej odpornosci na ogien i wilgo¢ (ptyta kompaktowa).

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

- plyty gk odmiany F 12,5 mm

- profil gtowny UW100

- profil przyscienny,

- tasma izolacji akustycznej,

- blachowkrety,

- gips szpachlowy przeznaczony do wstepnego, recznego spoinowania polaczen ptyt g-k z tasma
zbrojaca, a takze do montazu naroznikdéw oraz uzupetniania ubytkéw (PN-EN 13963:2014-10)

- gips szpachlowy przeznaczony do ostatecznego wykanczania polaczen plyt g-k (PN-EN
13963:2014-10)

- taSma zbrojgca

- woda

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST-0.0.

Do wykonania robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowaé sprawny technicznie sprzgt
zgodny z wymaganiami producenta okreslonego materiatu budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ srodowisko
wykonywanych robot.

Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Trasowanie

poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar taSmowy, otdowek, tata 2-3m z libella,
katownik metalowy, metrowka, pion murarski

Montaz konstrukecji i ptytowanie

nozyce do blachy (prawe i lewe), n6z, miarka zwijana, metrowka, poziomica 1,2—1,5m, narzedzia do
osadzani akotka (wiertarka udarowa, miot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i ptaski,
podnosnik do plyt, podesty robocze, drabiny

Szpachlowanie i malowanie

paca stalowa, szpachelki stalowe, szpachelki katowe, mechaniczne urzadzenie do szlifowania lub uchwyt
dopapieru $ciernego (zacieraczka), wiadra plastikowe, pedzle, watki malarskie, wyciskacz do silikonu,
mieszadlo elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe)

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace Srodkdéw transportowych podano w ST-0.0.

Transport materiatdw odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,
uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta i
dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

— nazwe 1 adres producenta,

— nazw¢ wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

— datg produkc;ji i nr partii,

— wymiary,

— liczbg sztuk w pakiecie,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
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— znak budowlany.

Plyty gipsowo - kartonowe nalezy przenosi¢ krawedzig cigta w pionie lub przewozi¢ na odpowiednio
przystosowanych wozkach widlowych, paletach lub innych wozkach transportowych. Plyty gipsowo -
kartonowe nalezy sktadowa¢ na ptaskim podtozu, najlepiej na palecie lub na drewnianych podktadkach
rozmieszczonych maksymalnie co 35cm. Plyty gipsowo-kartonowe, kleje, szpachle i1 gipsy systemowe
nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Nie wolno stosowac ptyt zamoczonych i zawilgoconych. Metalowe
elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ skladowane pod zadaszeniem i
chronione przed zawilgoceniem.

5.  WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.
Sufit obudowy — montaz zgodnie z zaleceniami i instrukcjami producenta.

5.1. Postanowienia ogo6lne
Zabudowa powinny by¢ wykonane zgodnie z technologig producenta systemu.

5.2. Konstrukcja

Konstrukcja z profili UW100 i profili przySciennych UD30. W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju
materiatu, z jakiego wykonany jest strop nalezy wybra¢ odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu.

Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetniaé warunek pigciokrotnego wspolczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu - jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢é wieksze od
pigciokrotnej warto$ci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tgcznik Iub kotwe.

Konstrukcja obudowy moze zosta¢ podwieszona do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje obudowy
powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, musza posiadac¢ zabezpieczenie antykorozyjne

5.3. Izolacja przeciwwilgociowa
Paroizolacja, ktora nalezy zamontowac¢ po wewnetrznej stronie ocieplenia przyklejana jest do profili za
pomoca kawatkow tasmy dwustronnie klejace;.

5.4. Montaz plyt

Poszycie stanowig plyty gipsowo-kartonowe mocowane do ksztaltownikow szkieletu nosnego
blachowkre¢tami. Rodzaj, dlugosé, rozstaw blachowkretow wg wytycznych systemu.

Krawegdzie podtuzne ptyt (oktadane kartonem) powinny by¢ prostopadle do profili nosnych. Styki
poprzeczne ptyt usytuowanych w sasiednich pasmach w tej samej warstwie powinny by¢ przesunigte o
co najmniej 400 mm. Plyty nalezy mocowaé wkretami bezposrednio do profili rusztu. Styki poprzeczne
ptyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych. Polaczenia w kolejnych warstwach plyt
powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie o co najmniej 400 mm. Maksymalne rozsunigcie podtuznych i
poprzecznych krawedzi ptyt na ich potgczeniach nie powinno przekracza¢ 3 mm.

5.5. Wykonczenie powierzchni z ptyt

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi by¢ oczyszczona z kurzu i pytu gipsowego. Ze wzgledu na
rodzaj zastosowanej masy szpachlowej Iub gipsu szpachlowego wykona¢ spoinowanie z tasmag zbrojaca
oraz bez taSmy zbrojacej. W obydwu przypadkach przy pierwszym szpachlowaniu mas¢ szpachlowg
rozprowadzi¢ poprzecznie do linii styku ptyt, wciskajac ja jak najglebiej 1 szczelnie wypekniajac calg
szczeling. Nastepnie wygtadzi¢ mase szpachlowg wzdtuz calej spoiny.

Do spoinowania krawedzi sptaszczonych fabrycznie uzywac si¢ tasSmy zbrojace;:

- papierowej,

- samoprzylepnej siateczkowej z widkna szklanego,

- z wtokna szklanego (z fizeliny).

Na potaczeniach pionowych, dla ptyt GK o krawedzi sptaszczonej (NS, PRO, KS i KPOS), moga

by¢ zastosowane wszystkie typy taSm spoinowych. Tasma spoinowa samoprzylepna ("siatka") wklejana
na krawegdziach tgczonych plyt GK bezposrednio na karton w ptytach GK o krawegdziach typu NS i PRO
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oraz na utozong uprzednio konstrukcyjng mas¢ szpachlowa ("na mokry gips") dla krawedzi typu NS,
PRO, KS i KPOS. Tasmy ,,fizelinowe” lub papierowe powinny by¢ wklejone na potaczeniach na ,,mokry
gips".

Potgczenia pionowe (na obnizonych krawedziach fabrycznych) miedzy ptytami GK o krawedzi
polokraglej sptaszczonej (KPOS) mozna szpachlowaé¢ bez uzycia tasmy spoinowej w sytuacji
zastosowania specjalnie przeznaczonej do tego celu konstrukcyjnej masy szpachlowe;.

Szpachlowanie potgczen poziomych migdzy ptytami GK, tj. krawedzi "cigtych" powinno byé
wykonywane z zastosowaniem tasm spoinowych typu "fizelinowego" lub papierowej wklejanych na
"mokry gips".

Szpachlowanie potgczen pionowych i poziomych miedzy ptytami GK z zastosowaniem tasmy spoinowej
wklejanej na uprzednio utozong konstrukcyjng mase szpachlowa ("na mokry gips") wymaga drugiego
etapu szpachlowania konstrukcyjng masg szpachlowg, ktore ma na celu "przykrycie" taSmy spoinowe;j
masg szpachlowg.

Spoiny nie mogg by¢ widoczne (wypukte, wkleste) po pomalowaniu.

Przygotowanie krawedzi cigtych

Krawedzie ,,0stro cigte” nie oblozone kartonem nalezy spoinowaé wicloetapowo. Przy spoinowaniu
takich krawedzi nalezy wykonaé nast¢pujace czynnosci:

- sfazowa¢ nozem monterskim, tarnikiem lub specjalnym strugiem krawedz plyty pod katem 22,5 stopnia
na glebokos¢ 50-75% grubosci ptyty,

- zwilzy¢ wodg widoczny rdzen gipsowy,

- wypehi¢ systemowg masg szpachlowg powstaly pomiedzy fazowanymi krawedziami trojkat i wklei¢
rownocze$nie taSme papierowa, ale tak, aby jak najmniej wystawata ponad ptaszczyzne taczonych piyt,

- po zwigzaniu pierwszego wypelnienia nalezy natozy¢ nastgpng warstwe systemowej masy szpachlowe;j
przeznaczonej do ostatecznego szpachlowania. Szeroko$¢ rozprowadzania tej warstwy wynosi ok. 60 cm
(po 30 cm od osi spoiny),

- po zwigzaniu lub wyschnigciu poprzedniej warstwy, w celu uzyskania maksymalnie gladkiej
powierzchni mozna dodatkowo wyrownaé 1 wygtadzi¢ spoing poprzez szlifowanie papierem $ciernym.

Obrobka narozy.

Do zbrojenia spoin w narozach wewngtrznych wykorzystac¢ taSme papierows.

Ma ona wzdtuzne przettoczenia umozliwiajace tatwe zagiecie. Proces szpachlowania jest podobny jak
dla krawedzi cietych.

Szpachlowanie narozy zewnetrznych wykonac si¢ z wykorzystaniem aluminiowych naroznikdéw
perforowanych lub specjalnych papierowych z wktadka stalowg. Naroznik powinien

by¢ wklejony za pomocg masy szpachlowej a nie zamocowany np. za pomocg zszywek tapicerskich.
Etapy montazu naroznikéw ochronnych:

- oczyscic¢ cigte krawedzie ptyt z pyhu, (gruntowanie nie jest konieczne),

- nanie$¢ mas¢ szpachlowa na naroze,

- wcisngc 1 ustawié (wypoziomowac) naroznik na narozu $ciany (przykleic),

- wyrownaé¢ wycis$nigtg mase i uzupehic tak, by caly naroznik pokry¢ masg szpachlowa po obu stronach,
- po wyschnigciu uzupeli¢ miejsca skurczu masg szpachlowa, zaszpachlowa¢ na dlugosci 30 cm w celu
uzyskania jednolitej ptaszczyzny,

- w przypadku naroznikdéw typu Alux wtopi¢ metalem do Sciany.

Szpachlowanie miejsc zamocowania.

Przed rozpoczg¢ciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢ czy wkrety nie wystajg z ptyt. Prawidtowo
wkrecony wkret powinien by¢ zagtebiony na ok. 0,5 mm do 1 mm - nie przerywajgc kartonu wokot tebka.
Wkrety szpachluje si¢ w dwdch cyklach: przy pierwszym szpachlowaniu spoin i przy szpachlowaniu
koncowym masg finiszowg. Szpachlowanie wkretow przeprowadza si¢ przy szpachlowaniu spoin.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Wymagana jako$¢ materiatdw powinno by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rownorzednym
dokumentem.
Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym.
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkoéw ogélnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotnos$ciowych).
Oktadziny nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta i zgodnie z uznanymi zasadami sztuki
budowlane;j.
Kontrola jakosci elementéw przegrody sprowadza si¢ do:

- sprawdzenia zgodno$ci z dokumentacja projektows,

- sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia

- sprawdzenie poprawno$ci oznakowania wyrobéw odpowiednim znakiem budowlanym

dopuszczajgcym do obrotu

Stosowa¢ zasady kontroli wg ST-0.0.

7.  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady 1 wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST—0.0.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy.

Ilos¢ robot oblicza si¢ wedlug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiard6w z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w
niniejszej ST 1 uyjmuje w ksigdze obmiaru. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do
obmiaru robdt podlegajg akceptacji Inspektora nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.
Jednostki obmiarowe — Jednostkg obmiarowa robot jest m2. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaja odbiorowi wg zasad:

- odbiér materiatow 1 robot powinien obejmowacé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialdw z wystawionymi atestami wytworcy,

- nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdw, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Odbiér robot zanikajacych

W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ systemowa — zastosowanie materiatdw budowlanych
zalecanych przez dostawce systemu. Zabudowa powinna zosta¢ wykonana zgodnie z wytycznymi
producenta. Prace zanikajgce, ktorych ocena jest niezbedna w trakcie odbioru:

- wykonanie konstrukcji z profili stalowych,

- utoZenie welny mineralne;j,

- oplytowanie oraz uzyte tasmy zbrojace i szpachlowanie potaczen.

W celu pelnej kontroli prawidtowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich etapow
prowadzonych robét.

Odbidér montazu konstrukcji
Sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie, sprawdzenie
rozstawu profili i wieszakow.

Odbidér montazu izolacji

Sprawdzenie deklarowanych przez producenta parametrow z parametrami wymaganymi dla konkretnej
inwestycji (np. wspodtczynnik przewodzenia ciepta), sprawdzenie dokladnosci ulozenia, sprawdzenie
wykonania pustki wentylacyjnej nad wetlng (w przypadku wykonywania).

Odbiér montazu plyt gk
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Sprawdzenie typu zastosowanych ptyt, sprawdzenie rodzaju i rozstawu lacznikow mocujacych ptyty do
konstrukcji, sprawdzenie poprawnosci ulozenia plyt oraz zachowania dystansu wzgledem podlogi i
stropu, sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cigtych
krawedzi nicobtozonych kartonem, sprawdzenie prawidtowosci wkrgcania wkretow.

Uzyte tasmy klejace i odbidr szpachlowania potaczen
Sprawdzenie rodzaju uzytej tasmy zbrojacej 1 jej umiejscowienie w spoinie, sprawdzenie rodzaju uzytej
masy szpachlowej i ilo§ci warstw.

Wichrowato$¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami
prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji.
Krawegdzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania
powierzchni i1 krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadzaé za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dlugosci ok. 2 mb, w
dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze§witu pomigdzy tata a powierzchnia suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm . Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w
ponizszej tabeli.

Odchylenie Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku
powierzchni suchego
tynku od ptaszczyzny
i odchylenia
krawedzi od linii
prostej

Odchylenie
przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata
pionowego poziomego przewidzianego w
dokumentacji

nie wieksza niz 2|nie wieksze niz 1,5
mm mm na | mb i ogélem
nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach  do
wiekszej niz 2 ma|35 mm  wysokosci
calej dlugosci laty|oraz nie wiecej niz 4

nie wigksze niz 2 mm
na I mb i ogotem nie
wiecej niz 3 mm na|nie wieksze niz 2
catej powierzchni|mm

i w liczhie nie

ograniczonej <cianami,
kontrolnej o dhugosei| MM _ W belkami itp.
pomieszczeniach
2 mb A
powyzej 3.5 m

wysokosci

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobata Techniczna ITB

PN-EN 13501-1:2019-02 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow budynkow -- Czesé
1: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan reakcji na ogien

PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-EN 14496:2017-08 Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i akustycznej oraz do plyt
gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan

PN-EN 13963:2014-10 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, wymagania i
metody badan

PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z ptytami gipsowo-
kartonowymi - Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14566+A1:2012 Laczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-kartonowych - Definicje,
wymagania i metody badan



