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Charakterystyka

Funkcja Wysoka przepuszczalnosé pary wodnej i COo.
Wysoka odpornos¢ na dziatanie czynnikow atmosferycznych.
Wysoka odporno$¢ na dziatanie wody.

Optyka Biaty i barwiony w ograniczonym zakresie systemu StoColor.

Obrébka Do aplikacji zaréwno recznej jak i maszynowe;j.

akres stosowania

Na zewnatrz.
Nie nadaje sie do stosowania na wilgotnych i zabrudzonych podtozach.

Dane techniczne

Grupa produktéw Tynk silikatowy

Podstawowe skiadniki Dyspersja polimerowa, szkto wodne potasowe, biel tytanowa, weglan wapnia, wypet-
niacze silikatowe, woda, alifaty, glikoeter, dodatki, sSrodki konserwujace - opcjonalnie
Parametry Kryterium Norma/Wytyczne Wartosé Jednostka Dodatkowe
Gestosé DIN 53217 1,8-2,0 glcm "
Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern) 11-12
Wsp. dyfuzji pary wodnej sd EN ISO 7783-22 <0,20 m
Wsp. dyfuzji pary wodnej y ¥ EN ISO 7783-2 2 75-110
Wsp. przenikana wody w PN-EN 1062-3 0,1-0,2 kg/(m2 h'?)

gicm? = kg/l ? odbiegajace beda préby przy wysychaniu w +23°C 2 wyliczany z wartosci sq i
grubosci warstwy lub wartos¢ obliczeniowa wg DIN 4108

Podane parametry sg wartosciami srednimi wynikdw uzyskanych podczas badan. Z uwagi na stosowa-
nie surowcow naturalnych rzeczywiste wartosci mogg nieznacznie odbiega¢ od wielkosci podanych w
tabeli. Rdznice te nie maja jednak wptywu na jako$¢ i wiasciwosci produktu.

Obroébka - Wskazowki

Podtoze Podtoze musi by¢ suche, trwate, no$ne, wolne od kurzu i lodu, wykwitéw i innych
substancji pogarszajacych przyczepno$c.

Przygotowanie podioza Sprawdzi¢ nosnos¢ podtoza. Powtoki nienosne usungc¢ lub w zaleznosci od stanu
podfoza nalezy przeprowadzi¢ czyszczenie i/lub gruntowanie.

Temperatura obrébki Minimalna temperatura otoczenia i podtoza +5°C
Materiat wysycha poprzez fizyczne odparowanie wody. Przy +20°C i wilgotnosci
wzglednej 65% dalsza obrobka po ok. 24 h. Diugotrwata podwyzszona wilgotnosé
otoczenia wydtuza czas schniecia.

Uktad warstw Gruntowanie:
W zaleznosci od rodzaju i stanu podioza
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Powtoka posrednia:

StoPrep Miral w kolorze dopasowanym do koloru tynku
Powtoka koncowa:

StoSil K

Przygotowanie materiatu Uzyskac odpowiednia konsystencje roboczg poprzez ew. dodanie wody. Przed obréb-
ka materiat dokfadnie wymieszac.
W przypadku obrobki maszynowej kazdorazowo ustali¢ ilos¢ dozowanej wody w za-
leznoéci od uzywanej maszyny.
Intensywne kolory z reguty wymagajg dodania mniejszej ilosci wody do uzyskania
odpowiedniej konsystencji roboczej. W przypadku zbytniego rozcienczenia materiat
bedzie ucigzliwy w obrébce i moze nie zapewniaé odpowiedniego krycia.

Zuzycie Artykut Zastosowanie Zuzycie ok.
1,0 mm 2,1-2,4 kg/m?
1,5 mm 2,3-2,6 kg/m?
2,0 mm 2,9-3,2 kg/m?
3,0 mm 4,3-4,6 kg/m?

Zuzycie zalezne jest od podtoza i techniki nanoszenia. Podana warto$c¢ jest wielkoscig
orientacyjna. Doktadne wartosci zuzycia nalezy ustali¢ dla danego podtoza.

Obrébka StoSil K nanosi¢ rownomiernie na grubos$¢ ziarna paca ze stali nierdzewnej.
Strukturowanie przy pomocy pacy z utwardzonego tworzywa lub ze stali nierdzewne;.
StoSil K mozna nanosi¢ mechanicznie przy pomocy pistoletu Sto-Trichterpistole lub
dostepnych urzadzen do natrysku tynkdéw drobnoziarnistych.
Technika nanoszenia, narzedzia jak rowniez podtoze moga mie¢ znaczacy wplyw na
koncowy rezultat.

Czyszczenie narzedzi Woda natychmiast po uzyciu.

Forma dostawy

Opakowanie Wiadro 25 kg

Barwa Biaty i w ograniczonym zakresie koloréw systemu StoColor.
Zalecane stosowanie kolorow o wspotczynniku odbicia rozproszonego >30%. W przy-
padku ciemniejszych koloréw o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30%
nalezy sie liczy¢ ze zwiekszonym ryzykiem powstania przebarwien zwigzanych z
warunkami schniecia/utwardzania.
Przy stosowaniu jako powtoka koncowa w systemach ocieplen nalezy stosowaé kolory
o wspotczynniku odbicia rozproszonego > 20%. Przy kolorach o wspoétczynniku odbi-
cia rozproszonego ponizej 20% mozliwe jest obiektowe zwolnienie z w/w warunku.
W przypadku stosowania jako powloki koncowej w systemie StoTherm Cell nalezy
stosowacé kolory o wspétczynniku odbicia rozproszonego > 25%.
W zwigzku ze stosowaniem surowcow naturalnych mogg sporadycznie powstawaé
réznice Kkolorystyczne wywotane lekko ciemniejszym kruszywem lub niejednorodno-
$cig uziarnienia. Nie jest to wada zadna produktu.
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Przy wysokich obcigzeniach mechanicznych na ciemnych, intensywnych kolorach
moga wystepowac miejscowe przebarwienia. Miejsca te oznaczajg, ze zastosowane w
podtozu kruszywo lub pigmenty sg jasniejsze od zastosowanych naturalnych, biatych
piaskéw lub naturalnych wypetniaczy. Przebarwienia nie wptywajg na jakosc¢ i funkcjo-
nalnos¢ powtoki.

Sktadowanie
Warunki sktadowania Opakowania musza by¢ szczelnie zamknigte. Chroni¢ przed mrozem.

Czas skladowania Najlepsza jako$¢ w oryginalnym opakowaniu do ... (patrz opakowanie).
Data przydatnosci do uzycia zawarta w numerze szarzy: pierwsza cyfra oznacza rok,
dwie kolejne nr tygodnia kalendarzowego (np.0270052541 oznacza 27 tydzien kalen-
darzowy 2010 roku).

Dodatkowe informacje

Bezpieczenstwo Produkt oznaczony zgodnie z wytycznymi UE. Szczegodtowe informacje dot. obcho-
dzenia sie z materiatem, sktadowania i usuwania znajdujg sie w Karcie Charakterysty-
ki Preparatu Niebezpiecznego.

GIS-CODE M-SKO01

Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej nalezy wczesniej
skonsultowa¢ z przedstawicielem Sto.

Zamieszczone informacje lub dane odnoszg sie do standardowych zastosowan
i nie moga stanowi¢ podstawy roszczen odszkodowawczych.

Sto-ispo Sp. z 0.0.
ul. Zabraniecka 15
03-872 Warszawa
tel. +48 22 511 61 00

fax +48 22 511 61 01 Nr rewizyjny StoSil K/PL/040
info.pl@stoeu.com Obowiazuje od 08.03.2008
www.sto.pl
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