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 +5°C

Charakterystyka 

Funkcja Wysoka przepuszczalno ! pary wodnej i CO2. 

Wysoka odporno ! na dzia"anie czynników atmosferycznych. 

Wysoka odporno ! na dzia"anie wody. 

Optyka Bia"y i barwiony w ograniczonym zakresie systemu StoColor. 

Obróbka Do aplikacji zarówno r#cznej jak i maszynowej. 

Zakres stosowania 

 Na zewn$trz. 

Nie nadaje si# do stosowania na wilgotnych i zabrudzonych pod"o%ach. 

Dane techniczne 

Grupa produktów Tynk silikatowy 

Podstawowe sk adniki Dyspersja polimerowa, szk"o wodne potasowe, biel tytanowa, w#glan wapnia, wype"-

niacze silikatowe, woda, alifaty, glikoeter, dodatki,  rodki konserwuj$ce - opcjonalnie 

Parametry Kryterium Norma/Wytyczne Warto!" Jednostka Dodatkowe 

 G#sto ! DIN 53217  1,8-2,0  g/cm³ 1)
 

 Odczyn pH VIQP 011 (Sto intern) 11-12 

 Wsp. dyfuzji pary wodnej sd EN ISO 7783-2 2)  < 0,20  m 

 Wsp. dyfuzji pary wodnej µ 3) EN ISO 7783-2 2)  75-110 

 Wsp. przenikana wody w PN-EN 1062-3 0,1-0,2 kg/(m² h1/2) 

 1)g/cm³ = kg/l  2) odbiegaj#ce b$d# próby przy wysychaniu w +23°C  3) wyliczany z warto!ci sd i 

grubo!ci warstwy lub warto!" obliczeniowa wg DIN 4108   

 

Podane parametry s$ warto ciami  rednimi wyników uzyskanych podczas bada&. Z uwagi na stosowa-

nie surowców naturalnych rzeczywiste warto ci mog$ nieznacznie odbiega! od wielko ci podanych w 

tabeli. Ró%nice te nie maj$ jednak wp"ywu na jako ! i w"a ciwo ci produktu. 

Obróbka - Wskazówki 

Pod o%e Pod"o%e musi by! suche, trwa"e, no ne, wolne od kurzu i lodu, wykwitów i innych 

substancji pogarszaj$cych przyczepno !. 

Przygotowanie pod o%a Sprawdzi! no no ! pod"o%a. Pow"oki nieno ne usun$! lub w zale%no ci od stanu 

pod"o%a nale%y przeprowadzi! czyszczenie i/lub gruntowanie. 

Temperatura obróbki Minimalna temperatura otoczenia i pod"o%a +5 C 

Materia" wysycha poprzez fizyczne odparowanie wody. Przy +20°C i wilgotno ci 

wzgl#dnej 65% dalsza obróbka po ok. 24 h. D"ugotrwa"a podwy%szona wilgotno ! 

otoczenia wyd"u%a czas schni#cia. 

Uk ad warstw Gruntowanie: 

W zale%no ci od rodzaju i stanu pod"o%a 
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 Pow"oka po rednia: 

StoPrep Miral w kolorze dopasowanym do koloru tynku 

Pow"oka ko&cowa: 

StoSil MP 

Przygotowanie materia u Uzyska! odpowiednia konsystencj# robocz$ poprzez ew. dodanie wody. Przed obrób-

k$ materia" dok"adnie wymiesza!. 

W przypadku obróbki maszynowej ka%dorazowo ustali! ilo ! dozowanej wody w za-

le%no ci od u%ywanej maszyny. 

Intensywne kolory z regu"y wymagaj$ dodania mniejszej ilo ci wody do uzyskania 

odpowiedniej konsystencji roboczej. W przypadku zbytniego rozcie&czenia materia" 

b#dzie uci$%liwy w obróbce i mo%e nie zapewnia! odpowiedniego krycia. 

Zu%ycie Artyku  Zastosowanie Zu%ycie ok. 

 bia"y  1,5-4,0 kg/m2 

barwiony  1,5-4,0 kg/m2 

Zu%ycie zale%ne jest od pod"o%a i techniki nanoszenia. Podana warto ! jest wielko ci$ 

orientacyjn$. Dok"adne warto ci zu%ycia nale%y ustali! dla danego pod"o%a. 

Obróbka StoSil MP nanosi! równomiernie pac$ ze stali nierdzewnej. Grubo ! warstwy od 2 do 

8 mm. 

Strukturowanie w zale%no ci od za"o%onej struktury pac$, szczotk$, wa"kiem struktu-

ralnym, kielni$, szpachelk$, g$bk$, itp. Nie strukturowa! zbyt wilgotnymi narz#dziami 

– mog$ powstawa! przebarwienia. 

Przy obróbce nale%y pilnowa!, aby pomi#dzy pod"o%em a tynkiem nie zostawa"y p#-

cherze powietrza. 

Przy minimalnych grubo ciach StoSil MP zalecane jest wykonanie dodatkowej pow"oki 

ze StoSilco Color G lub innej farby elewacyjnej Sto z zabezpieczeniem przed dzia"a-

niem alg i/lub grzybów. 

Technika nanoszenia, narz#dzia jak równie% pod"o%e mog$ mie! znacz$cy wp"yw na 

ko&cowy rezultat. 

Czyszczenie narz$dzi Wod$ natychmiast po u%yciu.

Forma dostawy 

Opakowanie Wiadro 25 kg 

Barwa Bia"y i w ograniczonym zakresie kolorów systemu StoColor. 

Zalecane stosowanie kolorów o wspó"czynniku odbicia rozproszonego >30%. W przy-

padku ciemniejszych kolorów o wspó"czynniku odbicia rozproszonego poni%ej 30% 

nale%y si# liczy! ze zwi#kszonym ryzykiem powstania przebarwie& zwi$zanych z 

warunkami schni#cia/utwardzania. 

Przy stosowaniu jako pow"oka ko&cowa w systemach ocieple& nale%y stosowa! kolory 

o wspó"czynniku odbicia rozproszonego > 20%. Przy kolorach o wspó"czynniku odbi-

cia rozproszonego poni%ej 20% mo%liwe jest obiektowe zwolnienie z w/w warunku. 

W przypadku stosowania jako pow"oki ko&cowej w systemie StoTherm Cell nale%y 

stosowa! kolory o wspó"czynniku odbicia rozproszonego > 25%. 

W zwi$zku ze stosowaniem surowców naturalnych mog$ sporadycznie powstawa! 

ró%nice kolorystyczne wywo"ane lekko ciemniejszym kruszywem lub niejednorodno-

 ci$ uziarnienia. Nie jest to wada %adna produktu. 
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 Przy wysokich obci$%eniach mechanicznych na ciemnych, intensywnych kolorach 

mog$ wyst#powa! miejscowe przebarwienia. Miejsca te oznaczaj$, %e zastosowane w 

pod"o%u kruszywo lub pigmenty s$ ja niejsze od zastosowanych naturalnych, bia"ych 

piasków lub naturalnych wype"niaczy. Przebarwienia nie wp"ywaj$ na jako ! i funkcjo-

nalno ! pow"oki. 

Sk adowanie 

Warunki sk adowania Opakowania musz$ by! szczelnie zamkni#te. Chroni! przed mrozem. 

Czas sk adowania Najlepsza jako ! w oryginalnym opakowaniu do ... (patrz opakowanie). 

Data przydatno ci do u%ycia zawarta w numerze szar%y: pierwsza cyfra oznacza rok, 

dwie kolejne nr tygodnia kalendarzowego (np.0270052541 oznacza 27 tydzie& kalen-

darzowy 2010 roku). 

Dodatkowe informacje 

Bezpiecze&stwo Produkt oznaczony zgodnie z wytycznymi UE. Szczegó"owe informacje dot. obcho-

dzenia si# z materia"em, sk"adowania i usuwania znajduj$ si# w Karcie Charakterysty-

ki Preparatu Niebezpiecznego.

GIS-CODE M-SK01

 Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej nale%y wcze niej 

skonsultowa! z przedstawicielem Sto. 

 Zamieszczone informacje lub dane odnosz# si$ do standardowych zastosowa& 

i nie mog# stanowi" podstawy roszcze& odszkodowawczych.  

 

 

 

 

 

 

Sto-ispo Sp. z o.o. 

ul. Zabraniecka 15 

03-872 Warszawa 

tel. +48 22 511 61 00 

 

fax +48 22 511 61 01 

info.pl@stoeu.com 

www.sto.pl  

Nr rewizyjny StoSil MP/PL/037 

Obowi#zuje od 08.03.2008 

 

 


