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ST -1.9.
ROBOTY MALARSKIE

Kategoria robot 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robot malarskich w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST — 0.0.

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z obowiazujagcymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

podloze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub wygltadzona, na ktorej ma
by¢ wykonana powtoka malarska.

powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natlozona i rozprowadzona na podtoze, decydujaca o
wlasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.

farba — ptynna lub polplynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-barwnika i
roznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypeliaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem s$rodkow
pomocniczych

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wode zdatna do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod S$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
— wode — do farb wapiennych oraz emulsyjnych,
— terpentyng i benzyne¢ — do farb i emalii olejnych,
— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczego6lnych rodzajow farb.
Rozcienczalniki powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mi¢é¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.4. Farby budowlane gotowe

Farby akrylowe

Wodorozcienczalna, akrylowa farba przeznaczona do malowania $cian i sufitbw wewnatrz pomieszczen.
Farba 2 klasa odpornosci na szorowanie na mokro (PN-EN 13300), matowa.

2.5. Srodki gruntujace
Wg instrukcji producenta farby.
Akrylowy $rodek gruntujacy.

3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, walkow lub aparatow natryskowych.
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4. TRANSPORT

Farby nalezy transportowac¢ zgodnie z przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
Transport farb moze odbywaé si¢ tylko w opakowaniach zabezpieczajagcym przed wplywami czynnikow
atmosferycznych. Temperatura transportowania i sktadowania powinna wynosi¢ od 5 do 25 °C.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne
Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni przed rozpoczgciem malowania pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej
+8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ potniej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $§cian i sufitow mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

— calkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypehienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow,
naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehic¢ zaprawg cementowo-
wapienng.

5.2.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone dla danego typu farby podktadowe;.

5.3. Gruntowanie
Srodek gruntujacy wskazany przez producenta farby.

5.4. Wykonywania powlok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych i akrylowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkow myjacych i
dezynfekujacych. Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢
jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i §ladéw pedzla.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

—  sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschnigcia podioza,

— sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilZonej powierzchni powinna nastapic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostalych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C przy wilgotnos$ci powietrza
mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

— sprawdzenie zgodnoS$ci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidlowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czg¢sciowo lub catkowicie 1 wykonaé
powtdrnie.
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6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialty nie spetniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty nie spetniajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera
Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny
by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wad¢ za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos$c.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowacé zgodnie z formularzem wyceny robot (przedmiarem robot).

Sposob obmierzania poszczegoélnych robdt nalezy przyjmowaé zgodnie z pozycjami katalogowymi opisanymi w
formularzu wyceny (przedmiarze robot).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podloza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub s§wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze powinno by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.

8.2. Odbidr robo6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy, odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu

kwalifikujacym powierzchnie malowana do powlok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
migkka, wetniana lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym narz¢dziem
powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokra mickka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialdw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery -- Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewng¢trzne $ciany i
sufity -- Klasyfikacja

PN-EN ISO 11998:2007 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci powlok na szorowanie na mokro i ich podatnosci
na czyszczenie



