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1. WSTEP
1.1 Przedmiot Szczegdétowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejwymagania dotycce wykonania
i odbioru robo6t w zakresie wykonania zbrojenia kamscji, w ramach zadnia:

»-Remont stropow oraz nadprazy nad piwnicami w budynku przy ul. 11 Listopada 188
w Watbrzychu, dziatka gruntu nr 538/5, obreb 0026 Nowe Miasto, Watbrzych”

1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stasa jest jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot etyjch projektem wskazanym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zwarte w niniejszej specyfikacji dotycz
- przygotowania zbrojenia
- montau zbrojenia
- kontroli jakasci roboét | materiatow

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okienia podstawowe gszgodne z obowirzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST-00.00. ,Mggania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ja&koich wykonania oraz zgodné&
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Roboty prowadz zgodnie z Rozposzizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 200
w sprawie bezpiecastwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t widaych (Dz.U.
z 2003r Nr 48, poz. 401). Wymagania ogolne dotoétgiodano w agci — Specyfikacja
ogolna ST.00.00 ,Wymagania ogolne”. Szczegotowe agamia dotyczce robot wynikaj z

zapisow dokumentacji projektowo — kosztorysowej zormstrukcji technicznej ITB
producentow i dostawcow materiatdw i sgzer, aprobat technicznych oraz niniejszej
specyfikacji.

2. MATERIALY

Przy wykonaniu robot objych niniejsa specyfikacy stosuje si nastpujace klasy stali
zbrojeniowej wg PN-89/-84023/06: AO,All, Alll i dtumontaowy.

Stal zbrojeniowa dostarczona na bugopowinna mié atest hutniczy, w ktorym ma by
podane:

- nazwa wytworcy

- 0znaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215; PN-9 I1/S-10041

- numer wytopu lub numer partii

- wyniki przeprowadzonych bada sktad chemiczny

- masa partii

- rodzaj obrobki ciepinegj
Przewieszki metalowe przymocowane dadej wiazki pretow lub kiegu petéw (2 dla kadej
wigzki) musz zawierad nastpujace informacje:

- znak wytwoércy
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- $rednie nominalry

- znak stali

- numer wytopu lub numer partii

- znak obrobki cieplnej

Inne gatunki stali zbrojeniowe] mgdy¢ uzywane pod warunkiem dopuszczenia ich przez
MTiIGM oraz pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.

Do montau prtow zbrojenia naley uzywa¢ drutu stalowego d@rednicy nie mniejszej fi
1,0mm przysrednicach wikszych nk 12mm stosowanalery drut wigzatkowy o srednicy
1,5mm. Do 4czenia zbrojenia przez spawanie mglstosowa elektrody odpowiednie do
gatunkow 4czonej stali. Dopuszczagsstosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych
z betonu lub zaprawy i z tworzyw sztucznych. Podkiadystansowe nakly mocow& do
pretdbw zbrojeniowych. Nie dopuszcza stosowania przektadek z drewna, cegly lutqw
stalowych.

3. SPRZET
Zastosowany spex powinien spetni@wymagania BHP.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST-00.00 ,Wymagania ogghe4.
Stal zbrojeniowa powinna bByprzewaona odpowiednimirodkami transportu, aby uniké
trwatych odksztatag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robo6t podan8&Ww00.00.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagpt projekt organizaciji

i harmonogram robdét uwzglniajgcy wszystkie warunki w jakichgola wykonywane roboty
zbrojarskie.

5.1. Wykonanie zbrojenia

Przygotowanie, montai odbiér zbrojenia powinno odpowiatlavymaganiom PN-91/S-
10042. Stal przywieziona na budewie powinna b§ zdeformowana i zanieczyszczona. Na
budowie winna b§ tak magazynowana i sktadowana, aby nie bylazoa@na zawilgocenie i
zanieczyszczenia. &y ze stali dostarczonej w zwojach lubetyr nie spetniagjce warunku
prostoliniowdci nalery wyprostowa w prasciarkach. faczenie pgtdow naley wykona
zgodnie z wymogami PN_91/S-10042. Do zgrzewania $plawania mtéw mog byc
dopuszczeni spawacze z uprawnieniami.
Zaleca st stosowanie elektrod EB150. Celem zachowania otutigodnej z dokumentagj
nalezy stosowa betonowe lub plastikowe podktadki dystansowe, ayalenikat przedtzania
pretdw nasnych poprzezaczenie ich na zaktad w jednym przekroju.
Dopuszczalny procent takich gokexr wynosi 25% pgtow nasnych.
Czyszczenie gtow.
W  przypadku skorodowania ¢iéw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajcym wymagania naky przeprowadz ich czyszczenie. Rozumie ¢si ze
zanieczyszczenia powstaty w okresie od g stali na budowie do jej wbudowaniagtyr
zatluszczone lub zabrudzone farbamizmo opald lampami benzynowymi lub czgi¢
preparatami rozpuszcaaymi tluszcz. Stal nafana na chéby chwilowe dziatanie stonej
wody naley zmy¢ wodg stodky. Stal pokryta tuszera sie rdza i1 zablocon oczyszcza si
szczotkami drucianymigcznie lub mechanicznie lubzgrzez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzt wymiary przekroju poprzecznegoepw. Stal tylko zabtocanmozna zmy
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strumieniem wody. Rty oblodzone odmta st strumieniem cieptej wody. Mbiwe s

réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej almeahe przez Inspektora Nadzoru.
Prostowanie mitéw

Dopuszczalna wielkd miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mbopuszcza 8i
prostowanie ptéw za pomog kluczy, miotkdw, préciarek i wciagarek.

Cigcie prtow zbrojeniowych

Cigcie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.

Wskazane jest spaggdzenie w tym celu planu ciecia.¢Br ucina s¢ z doktadnéciag do 1cm.
Cigcia przeprowadza siprzy wyciu mechanicznych ry. Dopuszcza si rOwniez ciecie

palnikiem acetylenowym.

Nalezy zwrock uwag przy odbiorze hakow (odgi) pretdbw na ich zewetrzng strore.

Niedopuszczalneggam gknig¢cia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje inadoejlo zbrojenia betonu nale stosowa
stal spawam (PN-91/S-10042). Wymagaeshastpujacych klas stali: A-O (dla elementéw
drugorzdnych, niekonstrukcyjnych), A-l, A-ll, A-lll, A-IIIN (PN-91/S-10042, PN-89/M-
84023/06), dla elementéw fmo/ch.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi urdovi ¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny
beton. Po ulkeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenikt@v wzgkdem siebie
i wzgledem deskowania nie me ulec zmianie.
W konstrukcg mozna wbudowa stal pokry co najwyzej nalotem nie tuszaeej st rdzy. Nie
mozna wbudowywda stali zattuszczonej smarami lub innyndrodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, dtira byta wystawiona na dziatanie stonej
wody, stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma lmadowalajcy bezpérednio przed
betonowaniem.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego jak w projekcie i normie PN-91/S-10042.
Uktadanie zbrojenia bezpeednio na deskowaniu i podnoszeniu na odpowigansokaé
w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanigemagOw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym. Dopuszcza ¢sitaczenie na zaktad bez spawania a@@inie drutem) Etow
prostych, pgtdbw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéwostaci gtlic wytagcznie w
podporach.
Skrzyzowania petow nalery wigzaé drutem wijzatkowym, zgrzewalub laczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Skrzapwanie zbrojenia ptyt natg wigzat lub spawa:

- wdwoch rzdach petdow skrajnych — kade skrzyowanie

- w pozostatych rgdach — co drugie w szachowaic

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzaniu jekmateriatow, zgodrii

z dokumentagj projektows oraz podanymi powaej wymaganiami i obowzujacymi normami.

Zbrojenie podlega odbiorowi robot ulegaych zakryciu.

Kontrola zbrojenia przed przygpienie do betonowania, powinna ¢bydokonana przez
Inspektora Nadzoru i fakt ten potwierdzony wpisemdziennika budowy. Inspektor Nadzoru
powinien stwierdzi zgodnd¢ utozonego zbrojenia z dokumentagjrojektows i odpowiednimi
normami.
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Dopuszczalne tolerancje:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostibgado zbrojenia poditnego nie
powinno przekracza3%. Zamkngcia strzemion naley umieszczé na przemian. Przy
stosowaniu spawania skewan pretdw i strzemion styki spawania mpgic znajdowa
na jednym pgcie. Liczba uszkodzonych skraywan w dostarczonych na budewiatkach
lub szkieletach ptaskich nie powinna przekr@czav stosunku do wszystkich skeoyvan
w siatce lub szkielecie ptaskim.

- liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie powinna przekracz25% ogolnej
ich liczby

- réznica w wymiarach oczek siatki +/-3mm

- dopuszczalna dhica w wykonaniu siatki na jej diugo nie powinna przekracza
+/- 25mm

- réznice w rozstawie mgdzy prtami gidbwnymi w belkach nie powinny przekraéza
+/-0,5mm

- rOznice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcza20mm

Dopuszczalne tolerancje wymiarove@ia, gicia i rozmieszczenia ghow:

a) ciccie prtow (L- diugas¢ pretdw)

L<6,0m w=20mm

L>6,0m w=30mm
b) odgkcia prtoéw

L<0,5m w=10mm

0,5m<L<1,5m w=15mm

L>1,5m w=20mm

C) usytuowanie mtow — otulenie zmniejszony wymiar w stosunku do vaga <5mm
(h - grubd¢ elementu)
0,5<h<1,5m w=15mm
h>1,5m w=20mm
d) usytuowanie gitow — ods¢gp pomedzy gsiednimi rownolegtymi pgtami
(a — odlegtéc projektowana porgtdzy powierzchniami przylegtych ¢iow)

a<0,05 w=5mm

a<0,20 w=10mm
a<0,40 w=20mm
a>0,40 w=30mm

e) odchylenie w relacji do grulioi lub szerokéci w kazdym punkcie zbrojenia
(b — catkowita grub&t lub szerokéc elementu)

b<0,25 w=10mm
b<0,50 w=15mm
b<1,50 w=20mm
b<1,50 w=30mm

7. OBMIAR ROBOT

llos¢ zastosowanej stali zbrojeniowej jest wliczona kdci betonu wbudowanego zgodnie
z ST-01.10. Nie dolicza sistali wytej na zaklady przyaktzeniu petow, przektadek
montaowych, ani drutu wgzatkowego. Nie uwzghnia s¢ tez zwigkszonej ilgci materiatu
w wyniku stosowania przez Wykonawretow o srednicach wgkszych od wymaganych
w dokumentacji projektowej.

7.1.0g0Ine zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST-00.00.
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7.2. Jednostk obmiarovg dla zbrojenia ze stali jest: tona — zamontowanegdebranego
zbrojenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w ST 00.00.

Roboty obgte niniejsz specyfikacy podlegag odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wymikgomiardw, badai oceny wizualnej.
Odbioru zbrojenia dokonuje Inspektor Nadzoru pragegysgpieniem do betonowania wpisem
do dziennika budowy.

Odbiér polega na sprawdzeniu zgoéltioz rysunkami roboczymi konstrukcjielbetowej
I postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodoioz rysunkami roboczymi liczby giow
w poszczegoblnych przekrojach, rozstawu strzemiogkowaniu hakéw, zkz i diugaci
zakotwien pretdw oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

Na dziéx odbioru Wykonawca przedstawi:

- atesty

- aprobaty techniczne

- certyfikaty

- akceptacje Inspektora Nadzoru

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstaw ptatngci stanowi cena za tenwykonanego i odebranego zbrojenia przed
betonowaniem

9.1.Cena wykonanego i odebranego zbrojenia obejmuje:
- 0oznakowanie robot
- dostaw materiatow
- wykonanie robot przygotowawczych
- ufozenie i zmontowanie zbrojenia
- monta wkiadek dystansowych
- przeprowadzenie pomiarow i bada
- wywao0z i utylizacja materiatdbw odpadowych
- uprztnigcie miejsc montau zbrojenia
- opieka nad wykonanymi robotami do chwili betonoveani

10.PRZEPISY ZWI AZANE

PN-63/k-0625! Roboty betonowe ielbetowe. Wymagania technicz
PN-91/H-0431( Préoba statyczna rozgjania meta
PN-89/H-84023/0¢ | Stal okrglonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. riki
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