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Charakterystyka 

Funkcja Wysoka si a klejenia 

Bardzo dobra przyczepno!" do pod o#a 

Optyka Naturalna biel 

Obróbka Optymalne w a!ciwo!ci obróbki 

Mo#liwo!" zarówno obróbki r$cznej jak i maszynowej 

Zakres stosowania 

 Do wn$trz i na zewn%trz. 

Na wszystkie mineralne i prawie wszystkie organiczne pod o#a. 

Jako zaprawa klej%ca i zbroj%ca w systemach ocieple& StoTherm. 

Jako warstwa zbrojona na tynkach podk adowych i na starych tynkach. 

Na pod o#ach krytycznych nale#y przeprowadzi" prób$ zasadno!ci zastosowania (na 

powierzchni próbnej). 

Dane techniczne 

Grupa produktów Zaprawa mineralna wg EN 998-1 

Podstawowe sk!adniki Krzemian wapniowy, wodorotlenek wapniowy, proszek polimerowy, siarczan wapnio-

wy, krzemionka, w$glan wapnia, dodatki 

Parametry Kryterium Norma/Wytyczne Warto"# Jednostka Dodatkowe 

 G$sto!" stwardnia ej zaprawy DIN 18555  1,6  g/cm³ 1)
 

 Wytrzyma o!" na rozci%ganie DIN 18555 3 N/mm² 2) 

przy zginaniu po 28 dniach 

 Wytrzyma o!" na !ciskanie DIN 18555 7 N/mm² 2) 

po 28 dniach 

 Modu  dynamiczny E po 28 dniach TP PE-PCC 5000-6000 N/mm² 2) 

 Wsp. dyfuzji pary wodnej   EN ISO 7783-2  15-35  

 Nasi%kliwo!" w  EN 1062-3  0,14 kg/(m2·!h) 

 Wsp. przewodzenia ciep a  DIN 4108  0,87 W/(m·K) 

 1)g/cm³ = kg/dm3  2)N/mm2 = MPa 

 

Podane parametry s% warto!ciami !rednimi wyników uzyskanych podczas bada&. Z uwagi na stosowa-

nie surowców naturalnych rzeczywiste warto!ci mog% nieznacznie odbiega" od wielko!ci podanych w 

tabeli. Ró#nice te nie maj% jednak wp ywu na jako!" i w a!ciwo!ci produktu. 

Obróbka – Wskazówki 

Pod!o$e Pod o#e musi by" suche, trwa e, no!ne, wolne od kurzu i lodu, wykwitów i innych 

substancji pogarszaj%cych przyczepno!". 

W razie konieczno!ci pod o#e nale#y zagruntowa". 

 



 
 

 
Instrukcja Techniczna 

_______________________________________________________________________________________________________________________  

StoLevell Uni 

__________________________________________________________________________________________________________________________  

Strona 2 z 3 

Przygotowanie pod!o$a Sprawdzi" no!no!" pod o#a. Pow oki nieno!ne usun%" lub w zale#no!ci od stanu 

pod o#a nale#y przeprowadzi" czyszczenie i/lub gruntowanie. 

Temperatura obróbki Minimalna temperatura obróbki i pod o#a +5"C. 

Maksymalna temperatura obróbki i pod o#a +30"C. 

Proporcje mieszania 25 kg StoLevell Uni : ok. 6,3 l wody 

Mieszanie Do przygotowanej wody wsypa" suchy materia . Miesza" przez ok. 2 minuty do uzy-

skania jednorodnej konsystencji, nast$pnie odczeka" ok. 3 minuty i ponownie prze-

miesza" 

Czas obróbki  ok. 1 godzin przy +20"C 

Zu$ycie Artyku! Zastosowanie Zu$ycie ok. 

  do klejenia p yt styropianowych 4,5-6,0 kg/m2 

 przy nanoszeniu kleju na !cian$ 6,5-8,0 kg/m2 

 do klejenia p yt z we ny mineralnej 6,0-7,0 kg/m2 

 dodatkowe klejenie w systemie szynowym 2,0-2,5 kg/m2 

 do klejenia p yt StoReno Plan 4,0-5,0 kg/m2 

 jako warstwa zbroj%ca 4,0-7,0 kg/m2 

 jako warstwa zbroj%ca na p ytach Sto-Weichfaserplatte 6,0-7,0 kg/m2 

 jako warstwa egalizacyjna 1,0-1,2 kg/m2 

Zu#ycie zale#ne jest od pod o#a i techniki nanoszenia. Podana warto!" jest wielko!ci% 

orientacyjn%. Dok adne warto!ci zu#ycia nale#y ustali" dla danego pod o#a. 

Obróbka  Zalecana !rednia grubo!" warstwy zbrojonej powinna wynosi" 3-5 mm (poza 

StoTherm Wood, dla którego !rednia grubo!" warstwy powinna wynosi" ok. 5 mm). 

Podane wielko!ci s% parametrami optymalnymi. W zale#no!ci od zastosowania (nad-

pro#a, o!cie#a, itp.) grubo!" warstwy mo#e si$ nieznacznie ró#ni". 

Klejenie: 

Nanoszenie zaprawy klejowej r$cznie lub maszynowo, na !cian$ lub na powierzchni$ 

p yt termoizolacyjnych. Obróbka przy pomocy pacy, ew. pacy z$batej, ze stali nie-

rdzewnej oraz wszelkich dost$pnych agregatów tynkarskich. 

Udzia  powierzchni klejenia przy nanoszeniu zaprawy na !cian$: 

- dla p yt styropianowych min. 60% w stanie przyklejenia 

- dla p yt lamelowych min. 50% w stanie przyklejenia. 

P yty termoizolacyjne nale#y niezw ocznie docisn%" do !wie#ej zaprawy, delikatnie 

przesun%" i dopasowa". 

Udzia  powierzchni klejenia przy nanoszeniu zaprawy na p yty termoizolacyjne powi-

nien wynosi" min. 40% w stanie przyklejenia. 

W przypadku systemów StoTherm Ceramic udzia  powierzchni klejenia powinien wy-

nosi" min. 60% w stanie przyklejenia. 

Zbrojenie: 

Ca opowierzchniowo przy u#yciu StoLevell Uni i siatki Sto-Glasfasergewebe. Siatka 

musi by" wtapiana z zak adami ok. 10 cm (#ó te marginesy siatki). W naro#ach otwo-

rów (okna, drzwi) nale#y wykona" zbrojenie diagonalne. 

Obróbka r$czna lub maszynowa. Zalecana jest jednak obróbka maszynowa (miesza-

nie i/lub pompowanie). 
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 Mo#liwo!" dalszej obróbki po 24-48 godzinach przy +15"C i wilgotno!ci wzgl$dniej 

powietrza max 70%. 

Dodatkowe informacje dot. obróbki zawarte s% w wytycznych do poszczególnych 

systemów ocieple& StoTherm. 

Czyszczenie narz%dzi Wod% natychmiast po u#yciu. Stwardnia y materia  mo#na usun%" tylko mechanicznie. 

Forma dostawy 

Opakowanie Worek 25 kg 

Barwa Naturalna biel 

Sk!adowanie 

Warunki sk!adowania Chroni" przed wilgoci%. 

Czas sk!adowania Najlepsza jako!" w oryginalnym opakowaniu do ... (patrz opakowanie). 

Produkt o obni#onej zawarto!ci chromianów zgodnie z TRGS 613. W a!ciwo!ci te 

zagwarantowane s% do daty przydatno!ci do u#ycia. Data przydatno!ci do u#ycia 

zawarta w numerze szar#y: pierwsza cyfra oznacza rok, dwie kolejne nr tygodnia 

kalendarzowego (np.0270052541 oznacza 27 tydzie& kalendarzowy 2010 roku). 

Dodatkowe informacje 

Bezpiecze&stwo  

 

 

Produkt oznaczony zgodnie z wytycznymi EU. Szczegó owe informacje dot. obcho-

dzenia si$ z materia em, sk adowania i usuwania znajduj% si$ w Karcie Charakterysty-

ki Preparatu Niebezpiecznego. 

GIS-CODE ZP01 

 Zastosowania nie wymienione w niniejszej Instrukcji Technicznej nale#y wcze!niej 

skonsultowa" z przedstawicielem Sto. 

 Zamieszczone informacje lub dane odnosz  si% do standardowych zastosowa& 

i nie mog  stanowi# podstawy roszcze& odszkodowawczych.  

 

 

 

 

 

 

Sto-ispo Sp. z o.o. 

ul. Zabraniecka 15 

03-872 Warszawa 

tel. +48 22 511 61 00 

 

fax +48 22 511 61 01 

info.pl@stoeu.com 

www.sto.pl  

Nr rewizyjny StoLevell Uni/PL/059 

Obowi zuje od 22.08.2008 

 

 


