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1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji, sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych dla zadania:
ZADANIE:

Przebudowa budynkow mieszkalnych, wielorodzinnych w ramach zadania inwestycyjnego pod nazwa: ,,Poprawa
efektywnosci energetycznej budynku przy ul. Mickiewicza 2a w Watbrzychu poprzez termomodernizacije i remont”.

1.2. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy przetargu na wykonanie, zleceniu i realizacji
robot okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie i odbiér robdt okreslonych w
punkcie 1.1.

1.4. Niniejsza Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robot dla kubaturowych obiektéw uzytecznosci publicznej oraz z
uwagi na obszerno$¢ i skomplikowanie przedmiotu inwestycji ma charakter doprecyzowujgcy pojecia i relacje pomiedzy
uczestnikami procesu budowlanego w celu odpowiadajgcej oczekiwaniom Inwestora, dobrej jakosciowo i sprawnej realizacji
inwestycji w zakresie okreslonym w punkcie 1.1. i stanowi szczegétowy opis techniczny przedmiotu inwestycji i procedur
towarzyszacych jego realizacji, Niniejsza Specyfikacja Techniczna powotuje i klasyfikuje nastepujace zrédta szczegétowych
zasad wyznaczajacych kryteria Jakosmowe przy realizacji przedmiotowej inwestyciji:

1. Opis przedmiotu zamédwienia

2. Aktualne w dacie wykonywania rob6ot Normy Polskie, ktérych stosowanie w budownictwie jest obligatoryjne, o ile opis
przedmiotu zamowienia nie formutuje kryteriow jakosciowych ostrzejszych niz dopuszczone przez Normy

3. Aktualne w dacie wykonywania rob6t Normy Polskie i Normy Zagraniczne, ktorych stosowanie w budownictwie nie
jest obligatoryjne,

4.  Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, w kwestiach przywotanych w opisie przedmiotu
zamowienia albo nie ujetych zaréwno w opisie przedmiotu zamdwienia jak w Normach obligatoryjnych i w Normach
aktualnych o ile nie stojg one w sprzecznosci z opisem przedmiotu zamdéwienia, Normami obligatoryjnymi.

Watpliwosci w zakresie uszeregowania wymagan badz usuniecia sprzecznosci, jakie moga zachodzi¢ pomiedzy Normami a
zapisami w opisie przedmiotu zaméwienia lub wzajemnie pomiedzy Warunkami Technicznymi, o ktérych mowa wyzej, Normami
lub elementami opisu przedmiotu zamoéwienia powinny by¢ wyjasniane przy udziale Nadzoru Inwestorskiego i Nadzoru
Autorskiego przed przystgpieniem do robot.

POSTANOWIENIA OGOLNE

1.5. Wykonawca odpowiedzialny jest za wykonanie robét zgodnie z opisem przedmiotu zaméwienia, Specyfikacjg Techniczna,
poleceniami Nadzoru Inwestorskiego, zgodnie z art. 22, 23 i 28 Ustawy Prawo Budowlane. Obiekty budowlane wykonywane na
zlecenie Zamawiajgcego winny zapewniac:

. W zakresie wymagan podstawowych: bezpieczenstwo konstrukcji, bezpieczenstwo pozarowe, bezpieczenstwo uzytkowe,
odpowiednie warunki higieniczne i zdrowotne oraz ochrone srodowiska, ochrone przed hatasem i drganiami, oszczednosc¢
energii i odpowiednig izolacyjnosc¢ cieplna.

. Warunki uzytkowe, zgodne z przeznaczeniem obiektow, a w szczegdlnosci w zakresie o$wietlenia, zaopatrzenia w wode,
usuwania $ciekéw i odpaddw, ogrzewania i wentylacji.

. Niezbedne warunki do korzystania z obiektow uzytecznosci publicznej przez osoby niepetnosprawne w szczegdlnosci
poruszajace sie na wozkach inwalidzkich.

. Ochrone uzasadnionych interes6w o0s6b trzecich, w tym w szczegolnosci:

o  zapewnienie dostepu do drogi publicznej,

o o ochrone przed pozbawieniem mozliwosci korzystania z wody, kanalizacji, energii elektrycznej i cieplnej
oraz ze $rodkéw tacznosci, doptywu Swiatta dziennego do pomieszczen przeznaczonych na pobyt ludzi,
ochrone przed ucigzliwosciami powodowanymi przez hatas, wibracje, zaki6cenia elektryczne i
promieniowanie, ochrone prze¢ zanieczyszczeniem powietrza, wody lub gleby

1.6. Odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych mozliwe jest tylko w przypadkach szczegélnie uzasadnionych.

Przypadki takie wynika¢é moga z zagospodarowania terenu albo niemozliwosci spetnienia obecnie obowigzujacych przepisow

techniczno-budowlanych. Zakaz udzielania zgody na odstepstwa od przepiséw techniczno-budowlanych, powodujacych

ograniczenie dostepnosci obiektow budowlanych dla os6b niepetnosprawnych dotyczy obiektéw wymienionych w art. 5 ust. 1

pkt. 3 Prawa Budowlanego tj. obiektow uzytecznosci publiczne;j.

1.7. Wyrazenie zgody na odstepstwo od przepisow techniczno-budowlanych nalezy do kompetencji organu panstwowego

nadzoru budowlanego stopnia podstawowego tj. do tego organu, ktéry wydat pozwolenie na budowe. Udzielenie zgody na

odstepstwo od przepiséw techniczno-budowlanych poprzedzone musi by¢ wydaniem upowaznienia pracz wiasciwego ministra,
to znaczy ministra uprawnionego do wydania przepiséw techniczno-budowlanych, od ktérych miatoby zosta¢ wydane
odstepstwo.

1.8. Zachowanie tajemnic zawodowych oraz wprowadzanie chronionych rozwigzali technologicznych i innych:

. Dokumentacja dostarczona przez Zamawiajgcego stanowi tego wiasnos¢ i nie moze byé uzywana lub udostepniana
osobom trzecim bez zgody Zamawiajacego.

. Woprowadzane chronionych rozwigzan technologicznych, zastrzezone jest jako dobro niematerialne prawami autorskimi i
pokrewnymi. Powielanie, zatem wprowadzonych chronionych rozwigzan, na ktére zamawiajgcy uzyskat zgode dla
konkretnego obiektu, stanowitoby naruszenie takich praw autorskich. Autor (autorzy) moze dochodzie roszczen w stosunku
do os6b trzecich korzystajacych z débr.

. Jezeli w zastosowanym rozwazaniu zastrzezono zachowanie tajemnicy zawodowej, to kazde naruszenie tych zastrzezen
spowodowac moze dochodzenie z tego tytutu roszczen na drodze postepowano sgdowego w trybie cywilnym lub karnym.



- Wprowadzenie przez wykonawce do realizacji rozwigzan chronionych patentami i prawami ochronnymi wymagac¢ bedzie
udokumentowanej zgody autora na korzystanie z takich rozwigzan.

1.9. Osoby petnigce samodzielne funkcje techniczne w trakcie realizacji obiektéw budowlanych, odpowiedzialne sg za
wykonywane tych funkcji zgodnie z przepisami przywotanymi niniejszg specyfikacjg Polskimi Normami, zasadami wiedzy
technicznej oraz za nalezytg staranno$¢ w wykonywaniu pracy, jej wtasciwg organizacje, bezpieczenstwo i jakos¢. Petnienie
samodzielnych funkcji technicznych na budowie przy wykonywaniu robét nie zgodnie z przepisami techniczno-budowlanymi
zagrozone jest karami, jezeli realizacja rob6t budowlanych prowadzona bedzie w sposéb razgcy nie przestrzeganiu przepisu art.
5 Prawa Budowlanego. Za wykroczenia okreslone w art. 93 pkt. 6 Prawa Budowlanego, odpowiedzialnosci karnej podlegac
bedzie ten, kto wykonywac¢ bedzie roboty budowlane w sposéb odbiegajagcy od ustalen i warunkéw okreslonych w przepisach,
pozwoleniu na budowe badz istotnie odbiegajgcy od zatwierdzonego projektu.

1.10. Inspektor nadzoru inwestorskiego nie moze wydawac polecen wykonywania rob6t budowlanych w sposéb niezgodny z
przepisami techniczno-budowlanymi.

1.11. Za naruszenie przepiséw techniczno-budowlanych w trakcie budowy uwazaé sie bedzie odstepstwo od zatwierdzonego
projektu budowlanego. Zgodnie z art. 36a Prawa Budowlanego dokonanie istotnego odstepstwa od zatwierdzonego projektu
budowlanego wymagac bedzie zmiany decyzji o pozwoleniu na budowe, a takze wstrzymania rob6t budowlanych art. 50. Koszty
wynikajgce z tego tytutu obcigzaja te jednostki, ktére dopuscity sie takiego postepowania. Nakazy, o ktérych mowa wyzej noga
by¢ orzeczone takze woéwczas, gdy naruszenie przepiséw techniczno-budowlanych zostanie stwierdzone juz po zakonczeniu
robét budowlanych art. 51 ust.

2. MATERIALY

2.1. Moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych (przy zachowaniu wymogdéw zachowania preferenciji
krajowych)posiadajgce aprobaty techniczne wydane przez odpowiednie krajowe Instytuty Badawcze. Wszystkie uzyte i
wbudowane komponenty i elementy wyposazenia musza posiada¢ atesty higieniczne dopuszczajgce je do stosowania we
wnetrzu budynkdéw przeznaczonych na pobyt ludzi.

2.2. Wyroby i materiaty elektryczne, wymienione w zarzadzeniu dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z 28 marca
1997 r. (MP nr 22 z 1997 r. poz. 216), powinny posiadac¢ aktualny certyfikat na znak bezpieczenstwa.

2.3. Materiaty i wyroby musza by¢ zgodne z Polskimi Normami przywotanymi do stosowania w pkt. 11 mniejszej specyfikacji,
ktére to normy staja sie dowigzujgce dla tej inwestycji. Jezeli uzyte bedg wyroby (prefabrykaty) nie objete wykazem Polskich
Norm - musza one uzyskac aprobate techniczng wydang przez upowaznione do tego jednostki. Wdrozenie takich produktéw do
obrotu rynkowego, bedzie mogto nastapi¢ po uzyskaniu wymienionego dokumentu. Postgpowanie z nienormatywnymi wyrobami
budowlanymi, musi by¢ zgodne z przepisami Prawa Budowlanego - Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i
Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w Sprawie aprobat i kryteribw oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych
(Dz. U. Nr 107 poz. 697).

2.4. Obowigzuje stosowanie materiatbw ustalonych w opisie przedmiotu zamoéwienia. Wykonawca moze proponowac
stosowanie materiatow ekwiwalentnych do ustalonych w opisie, pod nastepujgcymi warunkami:

. posiadania przez proponowane materialy zastepcze tych samych parametrédw technicznych, cech uzytkowych i
estetycznych przedstawienia dokumentéw i probek umozliwiajgcych przeprowadzenie poréwnania i uzyskania akceptacii
Nadzoru Inwestorskiego i Nadzoru autorskiego dla proponowanych zamiennikéw. Kazdorazowo uzgadnianie rozwigzan
ekwiwalentnych musi odbywaé¢ sie w czasie umozliwiajgcym Nadzorowi Inwestorskiemu i Nadzorowi Autorskiemu
przeprowadzenie konsultacji przed zajeciem stanowiska i w razie odmowy pozwalajgcym Wykonawcy na dotrzymanie
harmonogramu robét.

2.5. Kazdorazowo przed zlozeniem propozycji zastosowania materiatéw ekwiwalentnych Wykonawca moze zadaé¢ od Nadzoru
Inwestorskiego okreslenia listy parametréw technicznych, ktérych spetnienie jest obligatoryjne.

2.6. W uzasadnionych wzgledami estetycznymi sytuacjach Nadzér Inwestorski moze odmoéwi¢ zgody na zastosowanie
materiatobw ekwiwalentnych proponowanych przez Wykonawce nawet w wypadku zachowania pracz nie wszystkich istotnych
parametrow technicznych i cech uzytkowych.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robét, zaréwno w miejscu wykonywania tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i materiatéw i sprzetu.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét oraz na funkcjonowanie domu plenerowego

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Inwestor udostepni Wykonawcy teren pod budowe i dostep do niego. Wykonawca winien utrzymaé oddany mu do
dyspozycji teren w nalezytym porzadku, a po wykonaniu prac przywroci¢ go do stanu pierwotnego z uwzglednieniem
normalnego zuzycia. Teren nie moze byé wykorzystywany do celéw innych niz prowadzenie robét prowadzacych do realizacji
obiektu bedacego tematem specyfikacji. Wykonawca ma Prawo zakaza¢ dostepu do placu budowy kazdej osobie, ktéra nie jest
zwigzana z wykonywaniem obiektu za wyjgtkiem oséb upowaznionych przez Inwestora lub Nadzér Inwestorski. Wykonawca
winien zapewni¢ bezpieczenstwo na placu budowy przez caty okres wykonywania robot i ponosi odpowiedzialnos¢ za wszelkie
szkody i wypadki spowodowane wykonywaniem robo6t. Wykonawca podejmie wszelkie niezbedne $rodki (na wiasng
odpowiedzialnos¢ i koszty), aby zapewni¢ ochrone, zabezpieczenie i konserwacje istniejgcych i wznoszonych obiektéw.



5.2. Wykonawca przedstawi Nadzorowi Inwestorskiemu do akceptacji projekt organizacji robdt i harmonogram robot

uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywana inwestycja.

5.3. Obowigzuje wykonanie rob6t w sposéb prowadzacy do rezultatu ustalonego w opisie przedmiotu zaméwienia. Przed

przystapieniem do robo6t i przed ztozeniem zamdwienia na dostawy komponentéw lub elementéw Wykonawca jest zobowigzany

upewnic¢ sie, ze zatozone w opisie przedmiotu zamoéwienia stany posrednie — poziomy, wymiary otworéw, stany podtoza itp. —

zostaly osiggniete i pozwalajg na dalsze prowadzenie robo6t i montaz komponentéw o ustalonych w opisie przedmiotu

zamowienia rozmiarach, cechach uzytkowych i estetycznych. W wypadku powstania rozbieznosci w stosunku do zatozen badz

lub watpliwosci, co do rezultatu Wykonawca jest zobowigzany zawiadomi¢ Nadzor Inwestorski i uzyska¢ ich stanowisko, co do

dalszego prowadzenia robot.

5.4. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek wykonania niezbgdnej dokumentacji warsztatowej i montazowej i prowadzenia rob6t

pod kontrolg geodezyjna.

5.5. Wszelkie zmiany wprowadzane do realizacji w stosunku do opisu przedmiotu zaméwienia muszg by¢ na nig na biezaco

nanoszone i opatrzone datg i podpisem wnoszgcego zmiane pod rygorem niewaznosci. Wniesienie zmian do opisu przedmiotu

zamoéwienia powinno by¢ jednoczes$nie odnotowane w Dzienniku Budowy. Prawo wniesienia zmian do opisu przedmiotu

zamoOwienia przystuguje Nadzorowi Inwestorskiemu, przy czym zmiang wniesiong uznaje sie za uprawniong do realizacji

wytacznie w wypadku jej akceptacji przez Nadzér Inwestorski.

5.6. Wykonanie rob6t musi byé zgodne z wytycznymi realizacji i instrukcjami montazowymi producentéw materiatow i

wyposazenia. Wykonawca zobowigzany jest dotozy¢ nalezytych staran, aby uzyskaé takie dokumenty z chwilg postanowienia

do jego dyspozycji materiatéw, komponentéw i elementéw wyposazenia.

5.7. Informacje o ewentualnych robotach pomocniczych zamiennych i dodatkowych z okresleniem zasad ich zlecania i

rozliczania.

. Warunki realizacji nie uwzgledniajg zakresu robdt pomocniczych, poza robotami objetymi naktadami rzeczowymi i
normatywnymi zawartymi w bazie KNR.

. Jezeli w trakcie trwania realizacji rob6t objetych umowg zajdzie konieczno$¢ wykonania robdét dodatkowych lub
zamiennych, to wykonywane one mogg by¢ tylko na podstawie odrebnego zamoéwienia oraz rozliczane odrebnie.

. Wykonawcy nie przystuguje wynagrodzenie za roboty zrealizowane bez zgody zamawiajgcego, wykraczajgce poza zakres
objety umowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Celem kontroli jest stwierdzenie osiggniecia zatozonej w opisie przedmiotu zaméwienia i Specyfikacji Technicznej jakosci
wykonanych robot.

6.2. Kontrola powinna by¢ systematycznie przeprowadzana przez Wykonawce w czasie wszystkich faz robdt. Wyniki badan
nalezy uzna¢ za pomysine, jezeli wszystkie wymagania dla danej fazy robét, zawarte w odpowiednich wymienionych w
Specyfikacji Technicznej i opisie przedmiotu zamoéwienia Normach zostaty spetnione. Jezeli ktérekolwiek z wymagan nie zostato
spetnione, nalezy dang faze robét uzna¢ za niezgodnag z wymaganiami Normy, wykonaé poprawki i ponownie przeprowadzi¢
badania.

6.3. Po zakonczeniu rob6t w czesci podlegajacej-odbiorowi nalezy sprawdzi¢ i pomierzy¢ jakos$é i kompletno$¢ wykonanych
robot i przeprowadzi¢ pomiary wymagane Normami.

7. OBMIAR ROBOT

Obowigzuja jednostki obmiarowe podane w opisie przedmiotu zamoéwienia. W wypadku wykonywania robét nie ujetych w opisie
przedmiotu zamowienia obowigzuje ustalenie jednostek obmiarowych z Nadzorem Inwestorskim.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ Nadzorowi Inwestorskiemu do odbioru wszystkie roboty zanikajace.

8.2. Odbiory czesciowe powinny by¢ prowadzone dla robét wyszczegélnionych odrebnie w harmonogramie realizacji robét. Przy
odbiorze czesciowym Wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢:

- Dziennik Budowy

- Dokumenty dotyczace jakos$ci wbudowanych materiatow

- Woyniki badan i protokoty pomiardw wymaganych normami - Obmiar rob6t podlegajacych odbiorowi Odbiér czesciowy
polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z opisem przedmiotu zamowienia i ST, uzycia wiasciwych materiatow,
prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnosci z normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji przedmiotowej
inwestycji.

8.3. Odbidr ostateczny przeprowadzany jest dla catosci inwestycji. Przy odbiorze koncowym Wykonawca zobowigzany jest
przedstawic:

—  Dokumentacje Projektowg powykonawczag

- Dziennik Budowy
- Dokumenty dotyczace jakos$ci wbudowanych materiatow

- Woyniki badan i protokoty pomiaréw wymaganych normami

- Oswiadczenia wiasciwych: Inspekcji Sanitarnej, Inspekcji Pracy, Panstwowej Strazy Pozarnej i Panstwowego Nadzoru
Budowlanego o nie sprzeciwianiu sie odbiorowi

- Uzyskane na rzecz Inwestora pozwolenie na uzytkowanie obiektu budowlanego wraz z otoczeniem. Odbiér ostateczny
polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania z opisem przedmiotu zamoéwienia i ST, uzycia wiasciwych materiatéw,
prawidtowosci wykonania i montazu oraz zgodnos$ci z normami i przepisami obowigzujgcymi przy realizacji przedmiotowej
inwestycji

8.4. Odbidér pogwarancyjny przeprowadzany jest w ostatnim miesigcu waznosci gwarancji. Odbiér pogwarancyjny polega na
przeprowadzeniu ogledzin wszystkich elementéw objetych gwarancja.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe pfatnosci stanowig - poza dokumentami o charakterze ksiegowo-finansowym okreslonymi kontaktem i odrebnymi
przepisami - protokoty odbioréw czesciowych, odbioru ostatecznego i odbioru pogwarancyjnego z potwierdzeniem zgodnej z
zatozeniami jakosci wykonania robdt, odniesione do harmonogramu rzeczowo-finansowego i ryczattowej ceny kontraktowe;.

Dla robot ulegajacych zakryciu lub zanikowych podstawg rozliczen beda protokoty odbioréw czesciowych, odbioru ostatecznego
i odbioru pogwarancyjnego z potwierdzeniem zgodnej z zatozeniami jakosci wykonania robét, i udokumentowany obmiar
powykonawczy.

10. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

10.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie rozbiérek
wystepujgcych w obiekcie.
W zakres tych robét wchodza:
B.01.01.00. — Rozbidrki
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuija.

3. Sprzet
3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatow z rozbiérki Srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-kanalizacyjng oraz
wszelkie istniejgce uzbrojenie.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych — [1 szt.]

8.  Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera mierzone w
jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
10.2. llosci robot rozbidérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
02.00.00 TYNKI

1.  Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
- B.11.01.00 Tynki wewnetrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02 Suche tynki — ptyty gipsowo-kartonowe
- B.11.02.00 Okfadziny $cienne wewnetrzne.
- B.11.03.00 Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdélnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;j.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Piytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek | 80%

- gatunek I 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.
2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. katy drewniane i fgczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.



5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakornczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy
po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

d) Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1
tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych
5.3.1. Tynk tr6jwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy
wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.
5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa
gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —
w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujacg lub bezposrednio do réwnego i
gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé¢ do dostatecznie wytrzymatego
podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi
oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnig scian murowanych nalezy natozy¢é dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i
narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z
plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystgpieniem
do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.

Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowej.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktada¢:
a) bezposrednio na podiozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowej,
b) na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkiadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych do

podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami przystosowanych do uzywania
wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty nie spoczywaly bezposrednio na podiodze ale
powinny by¢ podniesione i doci$nigte do sufitu (dystans migdzy podtogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).
Ztgcza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z wtokna szklanego i zaszpachlowaé zaprawg gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podtoze:
wykonanie poditoza, jego jako$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do warunkéw
termicznych $cian nosnych,
odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz 4 mm/m, a od poziomu 10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
przytwierdzenie elementéw do podtoza na petng zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna wynosi¢ wiecej niz:
— 30 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych do wysokosci 6,0 m,
— 40 mm przy licowaniu $cian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
— 50 mm przy licowaniu stupédw bez wzgledu na ich wysokos¢,
— 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itp,
elementy okladziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i tgczniki w miejscach
oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na petng wylewke w oktadzinie pionowej ptyty o powierzchni do 0,60 m?
powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, ptyty o powierzchni powyzej 0,60 m? — 4 punkty,
przekréj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wiekszy od przekroju elementu kotwigcego,
elementy cokotéw i gzymsoéw musza by¢ ze sobg taczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w gniazda wykute lub




wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozja
Wyktadzing kamienng nalezy zabezpieczy¢ przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami meteksylanu
metylu.
Moze to by¢ np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiaréw i ksztattu ptytek
— liczby szczerb i pekniec,
— odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg poddaé¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrzne;j).
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowigzujgcej normie.
Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest mZ llosé robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8 Odbior robot

8.1. Odbiér podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajacych z podtoza,
pil$ni itp.,
trwate $lady zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podfoza.
8.3. Odbiér suchych tynkdéw
Odchylenie powierzchni okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.
8.4. Odbiér podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong ilo¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
B.11.01.02 Suche tynki
Ptaci sie za 1 m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,



- mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,

- uporzgdkowanie miejsca pracy.

B.11.02.00 Okfadziny $cian

Ptaci sie za ustalong ilo$é m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- moczenie ptytek, docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbidrkg rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebi¢,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkow,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatéw.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

03.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie posadzek
w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00
B.12.01.01

B.12.02.00
B.12.02.01

B.12.02.02

B.12.02.03

B.12.03.04
B.12.02.05

B.12.02.06

B12.02.07

B.12.02.08
B.12.02.09
B.12.02.10

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z za-
tarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.
Posadzki wtasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza
rzadkg zaprawg cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka lastriko, dwuwarstwowa, grubosci 35 mm, jednobarwna z cokolikami, z oczyszczeniem i
przygotowaniem podtoza, utozeniem dolnej warstwy grubosci 20 mm z zaprawy cementowej marki 8 MPa
i gornej warstwy grubosci 15 mm z masy lastriko z dwukrotnym oszlifowaniem, wykonaniem szwéw
dylatacyjnych, oczyszczeniem, zapuszczeniem olejem, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Posadzka z ptytek PCW, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, roztozeniem materiatow
ptytkowych, przycieciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
Posadzka z wyktadzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone jw. z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, roztozeniem
materiatu, przycigciem, posmarowaniem klejem podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem ptytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem
mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem,
przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i
umyciem powierzchni.

Wykfadzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.

Whykiadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przysciennymi

Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiatem posiadajgcym strukture antyposlizgowa

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby podtogowe PCW
P+ytk| podtogowe o wymiarach 30x30 cm wg. PN-78/B-89001
grubos¢ —2i3 mm,
- masa 1 m®—5,5 kg,
- twardos$¢ wg Brinella — 1,45-1,75 MPa,
- odpornos¢ cieplna wg V’cata —49-59°C,
- zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C— max. 0,4%,
- nasigkliwos¢ (po 24 godzinach) — 1,5%,
- $cieralnos$¢ na aparacie Stuttgart — max. 0,13 mm,
wspotczynnik przewodzenia ciepta — 0,29 W/m°C.
Sq odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne wodg z dodatkiem s$rodkéw myjacych, wykazujg duzg
odpornos¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikéw. Nalezg do trudno palnych.
Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW

- szerokos¢ 1300 mm,
- dtugosc¢ 10000 mm,
- grubosé 1,9 mm,

- masa 1m? wyktadziny 3,5 kg.

Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowa stanowi folia PCW o grubosci
0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest pétmatowa, gtadka lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa sktada sie z asfaltéow drogowych, wtoknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub wetny mineralnej),
maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak ttuszczowy)
Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej niz 5 mm.
2.6. Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175
Sktada sie z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, wtoknistych wypetniaczy mineralnych,
plastyfikatoréw i dodatkéw zwiekszajgcych przyczepnosé kitu do powierzchni uszczelniajgcych konstrukcji (paki
ttuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)
Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajgcych:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,
- temperatura migkniecia— nie normalizuje sie,
- przyczepnos¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potgczonych spoing kitu o grubosci 20 mm
i wycigganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien zrywac sie w masie,
- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,
- sptywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20+2°C — nie normalizuje sig,
- odpornos$¢ na zamrazanie kuli kitu o0 masie 50 g w temperaturze —20+2C zrzuconej z wysokosci 2,5 m na plyte
stalowa — bez peknig¢ i odpryskow,
- gestos¢ pozorna, nie mniej niz— 1,5 mm.
2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielkos¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach
odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy grubosci warstw 2,5 cm — 10
mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
— nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
— wytrzymatos¢é na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
— mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
— kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
— tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
— dtugos¢ i szerokosé:  £1,5mm
— grubos¢: +0,5mm
— krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardosc¢ wg skali Mahsa 8
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— $cieralnos¢ V klasa Scieralnosci

— naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodow,
- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos¢: +1,5mm
- grubosc: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

o

) Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kle;.

Do wypetnienia spoin stosowac¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? plytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

— nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sig oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

Opakowania uktada¢ scisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw

tatwo ttukacych.

fy  Sktadowanie

Ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.
2.9. Wyktadzina dywanowa
Musi posiadac¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Wyktadzina antystatyczna — rulonowa lub ptytowa
Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.
Woyktadzina homogeniczna podtogowa PCV Tarkett lub rownowazna:
Specyfikacja techniczna:
- grubos$c¢ catkowita : 2mm
- waga catkowita : 2800g/m2
- grupa Scieralnosci wg EN-660-2 : Grupa P
- odporno$¢ na nacisk punktowy wg EN 424 : odporna
- oddziatywanie krzesta na rolkach wg EN 425 : odporna
- klasa ogniotrwatosci wg EN 13501-1: Bfls1
- witasciwosci antyposlizgowe wg DIN 51130 : R9
- witasciwosci antystatyczne wg EN 1815 : >2kV
- odpornos¢ barwy na swiatto wg EN ISO 105-B02 : 26
- odpornos¢ chemiczna wg EN 423 : dobra odpornosé
- odpornos¢ na rozwoj bakterii i grzybdéw wg DIN EN ISO 846-A/C : odporna nie pozwala na rozwdj
- kolory : 30 koloréw
Wyktadzina homogeniczna podtogowa i $cienna PCV Aquarelle Tarkett do pomieszczen higieniczno sanitarnych réwnowazna:
Specyfikacja techniczna:
- grubos¢ catkowita : min 0,92mm
- waga catkowita : 1500g/m2
- grupa Scieralnosci wg EN-660-2 : -
- odpornos¢ barwy na swiatto wg EN ISO 105-B02 : 26
- odpornos¢ chemiczna wg EN 423 : dobra odpornosé
- odpornos¢ na rozwdj bakterii i grzybdéw wg DIN EN ISO 846-A/C : odporna nie pozwala na rozwdj

2.11. Zaprawa samopoziomujgca
2.12. Wyktadzina antyelektrostatyczna
2.13. Podwojna podtoga.
Wymagania:
- wysokos$¢ regulowana od 15-50 cm,
- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoscig uziemienia,
—  no$nosé paneli — 10,0 kN/m?,
- musi posiadac¢ aktualne swiadectwo ITB i atest Parstwowego Zaktadu Higieny.
2.14. Materiat o strukturze antyposlizgowej
Wymagania:
- dobra przyczepnosc¢ do betonu,
- wiasciwosci penetracyjne,
- nieodksztatcalny pod wptywem wysokich temperatur,
- elastyczny (od —20° do + 250°C)
- wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),
- odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

3. Sprzet
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Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza

mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i

wypetnieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podkiad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okre$la wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa,
na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢
nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢
wigksza niz 400 kg/m°.

Zaprawe cementowa nalezy uktadaé niezwtocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokosci rownej
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z rdwnoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem.

Podkiad powinien mie¢ powierzchnie réwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé
wigkszych przeswitdbw wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub
pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowag
lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystgpi¢ po catkowitym ukonczeniu robét budowlanych stanu

surowego i robdt wykonczeniowych i instalacyjnych facznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co
najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robo6t, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.
Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczyé do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co najmniej na 24 godziny przed

uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na arkusze
odpowiednie do wymiardw pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady
szerokosci 2-3 cm.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejéw zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w
obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych
brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 0,5 mm miedzy
arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzyé¢ linie prosta, w pasach ptytek dopuszcza sig mijankowy uktad
spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5 mm na catej diugosci spoiny w
pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej
dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowej i
lastriko.

Posadzki nalezy wykonywaé¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw,
marke zaprawy, wielko$¢ spadkow rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$¢ nie nizszg — przy posadzkach z
betonu odpornego na Scieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
— oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,
— dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych sie wymiarach,
— przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu
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nie powinna przekraczaé 36 m® przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m® przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m? za pomocyg wkiadek z
materialu podatnego na S$cieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu) osadzonych w
podktadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltows.

Mieszanke lastrykowa lub zaprawe cementowa, z ktdrej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagescié, a powierzchnie
wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

Posadzke lastrykowg utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie oszlifowa¢, az do
uzyskania widocznosci poszczegdlnych ziarn kruszywa.

Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowa¢ zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po
uptywie co najmniej 5 dni powtérnie szlifowac.

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.4. Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych
- sposob aplikacji i warunki przygotowania podtoza nalezy przyja¢ wg warunkéw zastosowanego systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sig stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowo$é wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m® llosé robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbioér powinien obejmowac¢:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikoéw pomiarow
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonac
za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci spoin — za pomoca
szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene
wzrokows.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie
podioza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia podtogowe z

poli (chlorku winylu).

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
04.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie montazu
stolarki drzwiowej i okiennej.
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W skifad tych robét wchodzi:
B.13.01.00. Drzwi
B.13.02.00. Okna i naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkgiji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz péffabrykaty tarte odpowiadajace normom
panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ sie w granicach 10—16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz podano ponizej.

Réznice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica diugosci przeciwlegtych elementow do1m 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokos¢ powyzej 1 m 2
roznica diugosci przekatnych do1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementow grubos¢ do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2

|
-

grubos¢ skrzydta
2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tagczace, zabezpieczajace i
uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom
okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie,
na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig ofowiang lub farbg ftalowa, chromianowg
przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy impregnowac:
— elementy drzwi,
— powierzchnie stykajgce sie ze Scianami oscieznic.

2.3.2. Doboru srodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkéw ochrony drewna
podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé sktadnikéw szkodliwych dla
zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementéw stolarki
budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych — nie nalezy stosowaé do
zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub syntetyczny oraz bioodporne
farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac¢ rodzaj srodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej
Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych wg BN-
71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogélnego stosowania
wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkto
Do szklenia nalezy stosowac szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
2.8. Sktadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.
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Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wq instrukcji producenta i Aprobaty Technicznej systemu okiennego.
2.10. Szyba bezpieczna przeciwwtamaniowa

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Kazda partia wyrobdw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywacé i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica.
W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy
naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami podanymi

w tabeli ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktow zamocowan
wysokos¢é szerokos¢ zamocowan w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuije sie po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuije sie po 3
150200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, os$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np
pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypeti¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce
osadzi¢ w osciezach.

Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

— 2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy diugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny migdzy o$ciezem a
oscieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania
sie uzywac do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkng¢.

Osadzenie parapetow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST B.08.00.00.

Oscieznice mocowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznica a murem wypetni¢é materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.

Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram
bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawias6w kotwionych w osciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

. . Wartos¢ luzu i odchylek
Miejsca luzéw - N
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a —1 —1
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oscieznicg

5.3. Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180
dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowaé:
- sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz B.13.02.01 do B.13.02.06 i
B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidiowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest:
Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w $wietle oscieznic.

8.  Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Odbiér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczeg6lnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001
PN-72/B-10180
PN-78/B-13050
PN-75/B-94000
PN-B-30150:97
BN-67/6118-25
BN-82/6118-32
PN-C-81901:2002
PN-C-81901:2002
BN-71/6113-46
PN-C-81607:1998

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
Szkio ptaskie walcowane.

Okucia budowlane. Podziat.

Kit budowlany trwale plastyczny.

Pokosty sztuczne i syntetyczne.

Pokost Iniany.

Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe og6lnego stosowania.
Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogélnego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
05.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
nastepujacych robo6t malarskich:
B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,
B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. OgéIne wymagania dotyczace robot.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesci ciasta
wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolitg mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrgzowego i odpowiadajgca
wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej roztworem
zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o
wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on
odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:
- wode — do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z
zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-styrenowego i
innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
—  wydajnosé¢ — 6-10 m¥dm?,
— max. czas schniecia —24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
—  wydajnosé¢ — 15-16 m%dm?,
— max. czas schniecia—8h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty
— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrob6w chlorokauczukowych ogé6lnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
- wydajnos$é — 6-10 m%dm?®,
— max. czas schniecia —24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97
-~ wydajnos¢ — 4,5-5 m*/dm?®
- czas schniecia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodgorna, biata
-~ wydajnosé¢ — 5-6 m%dm?,
- max. czas schniecia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
—  wydajnos¢ — 6-8 m%/dm®
- czas schniecia—24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
—  wydajnosé — 1,2-1,5 m¥dm?
— czas schniecia—12h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajnosé — 6-8 m¥dm?®
— czas schniecia—12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe og6inego stosowania wg PN-C-81901/2002
- wydajnosé — 6-10 m%dm?®
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
— gesto$é: max. 1,6 g/cm®
— zawartos¢ substanciji lotnych w% masy max. 45%
— roztarcie pigmentéw: max. 90 m
— czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
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- wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

— grubo$¢ —100-120 [Im

— przyczepnos$é do podtoza — 1 stopien,

— elastycznos¢ — zgieta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania od
podtoza,

— twardos$¢ wzgledna — min. 0,1,

— odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowaé uszkodzenia
powtoki

— odpornos$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac¢ specherzenie
powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-

ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
— na chtonnych poditozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku
1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym pokostem 1:1
(pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w
postaci roztworu wodnego 3-5%.

Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna
dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzagdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podioze posiadajagce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw
zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw,
naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzyé¢ i ponownie wypehic¢ zaprawg cementowo-
wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-
1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju z jakiej ma
by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby podktadowe.
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkag epoksydowa.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

6.

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywa¢ podtoze, bez przeswitéw, plam i odpryskéow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.
Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

5.3.3. Powiloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug,
zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczego6lne warstwy stosowac farby w ré6znych odcieniach.

Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
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- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia poditoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

8.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sig przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od
65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafnstwowymi.

Jesdli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé
powtérnie.

Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robdt jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robo6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robdt
tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk
lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéow
powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o
dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powtoki od
podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez
kilkakrotne potarcie mokrg miekkag szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ m® powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Klasyfikacja robot wg wspdlnego stownika zamoéwien — CPV 45.26.00.00
06.00.00 Obrobki blacharskie, rynny i rury spustowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru obrébek blacharskich wraz z
rynnami i rurami spustowymi .

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych

prostych roboét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze

podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy
przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét przy wykonywaniu nastepujacych robot:

- Rynny i rury spustowe, obrébki blacharskie

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace roboét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa, ST i poleceniami
Nadzoru Inwestorskiego.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY.

2.1. Blachy do obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych:

- Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5+0,55 mm,

- Materiaty pomocnicze: uchwyty do rynien i rur spustowych, itp.

Wszystkie materiaty do wykonania pokry¢é dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartych w polskich normach lub
aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i skladowania podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 2.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wpltywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda
przyjazne dla Srodowiska.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Samochdd powinien posiadac¢ skrzynie otwartg o diugos$ci wystarczajacej, aby paczka blach nie wystawata

poza jej tylng burte wiecej niz 0,5 m. Dopuszczalne jest rowniez przewozenie blach dituzszych od skrzyni max. do jednego
metra, ale wowczas paczki blach musza spoczywaé catkowicie na sztywnym pomoscie (np. drewnianym). Obrobki blacharskie
moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Materiat nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunku,
obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane w pozyciji
poziomej wzdtuz srodka transportu.

4.1 Roztadunek za pomoca dZzwigu (wdzka widtowego).

Roztadunek zaleca sig przeprowadza¢ w opakowaniach fabrycznych i jesli jest to mozliwe to przy uzyciu dzwigu lub wozka
widtowego. Przy roztadunku dzwigiem nalezy zwrdci¢ uwage, aby pasy zaczepu nie krzyzowaty sie (paczki dtugosci do 6,15 m
wyposazone sg w 2 pasy, paczki dtugosci powyzej 6,15 m wyposazone sg w 3 pasy). W tym celu konieczne jest wykorzystanie
trawersu. Pasy nie mogg by¢ zatozone tylko na widly wozka!

4.2 Roztadunek reczny

W przypadku braku mozliwosci roztadunku mechanicznego przy uzyciu dzwigu mozna dokonaé roztadunku

recznego. Po rozpakowaniu paczki nalezy bezwzglednie przestrzegac zasady, aby pojedynczych arkuszy blachy nie przesuwac
jednego po drugim. Taki roztadunek powinien by¢ przeprowadzany przez odpowiednig ilos¢ os6b w stosunku do dtugosci
arkuszy (np. roztadunek arkuszy o dtugosci ok. 6 m powinien by¢ dokonywany przez 6 osob — po 3 osoby z kazdej strony).
Zalecana jest szczegdlna ostroznosé.

4.3 Sktadowanie

Paczki blach nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych na podporach szer. min. 10 cm i

wysokosci 20 cm. Maksymalny rozstaw podpdr wynosi 1 m. Mozna sktadowac¢ do 3 paczek jedna na drugiej

przektadajgc je listwami. Sktadowanie ofoliowanych pakietow nie powinno by¢ diuzsze niz 4 tygodnie od daty produkciji.
Maksymalny okres sktadowania blach wynosi 6 miesiecy od daty produkciji. W tym przypadku z paczek nalezy zdjg¢ folie, a
arkusze przetozy¢ listwami tak, aby zapewnic¢ doptyw powietrza do wierzchniej powtoki kazdego arkusza.

Arkusze moga by¢ przejsciowo sktadowane na wolnym powietrzu, winny by¢ woéwczas przykryte i powinny
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mie¢ zapewniong wiasciwg wentylacje. Z wyrobéw zabezpieczonych dodatkowo przezroczystg folig ochronng nalezy jg usunaé
przed uptywem 14 dni od daty dostawy. Po tym okresie mogg wystgpi¢ problemy zwigzane z usuwaniem folii. W przypadku folii
czarno-biatej — okres ten wynosi 12 miesiecy.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujgcych w transporcie
drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos$¢ robdt i
witasciwosci przewozonych materiatéw. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Obrébki blacharskie

5.1.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.1.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od — 15°C. Robo6t nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

5.1.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w spos6b umozliwiajgcy przeniesie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;ji.

5.2. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych.

5.2.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty
rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.2.2. Spadki rynien dachowych nie powinny by¢é mniejsze niz 1,5 %, a rozstaw rur spustowych nie powinien przekracza¢ 25,0
m.

5.2.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci odwadnianych
powierzchni dachu (stropodachu).

5.2.4. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty zas do rynien i
rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:32001, PN-B- 94701:1999 i PN-B-94702:1999.

5.2.5. Rynny z blachy stalowej powinny by¢:

- Wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe.

- Laczone w zigczach poziomych na zakfad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci.

- Mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstgpach nie wigkszych niz 50 cm,

- Rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.2.6. Rury spustowe z blachy stalowej powinny by¢:

- Wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe.

- Laczone w ztgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza
powinny by¢ lutowane na catej dtugosci.

- Mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 mm w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w
spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach.

- Rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania robdt murowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami.
Roboty podlegajg odbiorowi czesciowemu i koncowemu.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg: m2 wykonania obrébek blacharskich mb wykonania rynien i rur spustowych
szt. montazu kominkdw wentylacyjnych

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i odbioru koncowego wg zasad podanych powyzej.
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym, a wykonawca bedzie dokonane:-zqodnie z ustaleniami umowy.
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Nadzér Inwestorski mierzone w
jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena jednostkowa wykonania obrébek blacharskich obejmuije:

- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Cena jednostkowa wykonania rynien i rur spustowych obejmuije:

- przygotowanie,

- zamontowanie i umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Ogoélne zasady podstaw ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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PN-61/B-10245 Roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy stalowej uktadanych na ciggtym
podtozu.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano -montazowych tom | — Budownictwo ogélne czes¢ 3.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Klasyfikacja robot wg wspélnego stownika zamowien — CPV 45260000
B17.00.00 Krycie dachu papa termozgrzewalng

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokrycia dachowego papa
termozgrzewalng wraz z robotami towarzyszacymi.

1.2. Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie remontu pokrycia
dachowego papg termozgrzewalng poprzez pokrycie jedng warstwg papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia po uprzednim
zlikwidowaniu pecherzy wraz z montazem systemowych odptywéw spustowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
kod CPV 45000000 ,Wymagania ogéine” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jako$¢ wykonania oraz z zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
inspektora nadzoru. Ogé6ine wymagania robét podano w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania ogdélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000 ,wymagania
ogolne” pkt. 2. Ponadto materiaty zastosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat Zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania, sposéb transportu i sktadowania powinien by¢
zgodny z warunkami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatéw
przeznaczonych do wykonania pokrycia.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania pokrycia dachowego powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia na bazie polimeréw SBS grubosci 5,2 mm,

-lepik asfaltowo-polimerowy stosowany na zimno,

-roztwér asfaltowy do gruntowania,

- kit trwale plastyczny.

Wiasciwosci techniczne papy termozgrzewalnej podane w wymaganiach projektowych w projekcie budowlanym i
wykonawczym.

2.2.2. Pakowanie i przechowywanie

1. Rolki papy powinno by¢ odpowiednio oznakowane.

2. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie lub $wiadectwie.

3. Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni
stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikéw.

4. Rolki papy nalezy uktada¢ na wyrownanym podtozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Wszystkie inne materiaty dekarskie
powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednich norm dla danego wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe bedzie potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania ogdéine” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

- palniki gazowe,

- wciggarki mechaniczne lub reczne,

- inny drobny sprzet do wykonywania rob6t recznie.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
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Ogdlne wymagania dotyczace transportu podani w ST Kod CPV 45000000 ,Wymagania ogdélne”pkt.4.

4.2. Transport materiatéw

Pape nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Rolki nalezy utozy¢ Scisle obok
siebie, w sposdb zabezpieczajacy je przed przewracaniem sie i uszkodzeniami podczas jazdy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie podtioza

Istniejgce pokrycia stanowigce podtoze powinno by¢ réwne, wyczyszczone i odkurzone. Wszystkie pecherze i odspojenia
nalezy przecigc¢ i podklei¢. Tam gdzie wystgpi wilgo¢ nalezy podsuszy¢ palnikiem.

5.2. Uktadanie papy termozgrzewalnej wierzchniego krycia

Roboty pokrywcze papg powinny by¢é wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz +5°C. Robot pokrywczych nie
nalezy wykonywa¢ w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikow atmosferycznych, takich jak temperatura ponizej +5°C
lub +10°C, rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajacy krycie.

Do wykonywania pokry¢ papowych mozna przystgpic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza zgodnie z dokumentacjg techniczng oraz wymaganiami szczegétowymi dla
danego rodzaju podtoza po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru,

- po zakonczeniu robét budowlanych towarzyszacych wykonywanych na powierzchni potaci (osadzenie systemowych
odptywow, przesmarowanie nakryw kominéw, malowanie tynkéw kominéw),

Pape termozgrzewalng wierzchniego krycia gr. 5,2mm zgrzewac na catej powierzchni do podtoza.

Zaktady boczne o szerokosci pasa bez posypki mineralnej zgrza¢ tak, aby w spoinie wystgpit wyptyw bitumu o szer. 0,5 —
1,0cm. Zaktady czotowe zgrzewac na szerokosci 15¢cm, po uprzednim przetopieniu powierzchni i weisnieciu posypki w bitum.
Na $cianach i innych powierzchniach pionowych wykonywane obrébki z papy termozgrzewalnej powinna by¢ wyprowadzona
minimum 50 mm ponad warstwe poprzednig i ostatnia warstwa winna by¢ zamocowana listwag dociskowg z blachy ocynkowanej
na kotki do danego elementu, listwe nalezy wpusci¢ w tynk i uszczelni¢ masg bitumiczng od gory.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej SST.

6.2. Kontrola wykonania pokrycia

Kontrola wykonania pokrycia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci jego wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i
wymaganiami SST. Kontrola ta przeprowadzona jest prze inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa robdt jest: - dla robot — Krycie dachu papa —m2 pokrytej powierzchni dachu.

7.2. Okreslenie ilosci robot

llo$¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Z powierzchni dachu nie potraca sie
urzadzen obcych jak np. wywiewki itp. o ile pow. kazdego nie przekracza 0,50m2.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawa odbioru

Odbidr roboét pokrywczych:

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna.

Sprawdzenie podtoza zwtaszcza jego réwnosci i spadow.

Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza i poprzedniej warstwy.

Sprawdzenie jakos$ci materiatéw (atesty, aprobaty techniczne).

Badanie prawidtowosci i doktadnosci wykonania (szczelnosci pokrycia).

8.2. Odbior podtoza

Badania podfoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do
pokrycia potaci dachowe;.

8.3. Wymagania ogdlne robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadzi¢ dla tych rob6t, do ktdrych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.1. Odbior czesciowy obejmuje:

- sprawdzanie podtoza,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegdinych warstw pokrycia.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.2. Badania koncowe

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robo6t pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja projektowa i powykonawcza,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podtoza oraz poszczegblnych warstw lub fragmentdw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow.

8.3.3. Odbior koncowy

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia, sprawdzeniu przyklejenia papy do podtoza,
réwnosci powierzchni, sprawdzeniu szerokosci zaktaddéw w trakcie odbioréw czgsciowych i koncowych przez pomiar szerokosci
zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100m2.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane:-zqgodnie z ustaleniami umowy.
9.1. Pokrycia dachu papa

Ptaci sie ustalong ilo$¢ m2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- oczyszczenie podtoza,

- likwidacje pecherzy przez przeciecie i przyklejenie,

- pokrycie dachu papa termozgrzewalna,

- wykonanie robét towarzyszacych,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-74/B-24622 Roztwoér asfaltowy do gruntowania

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na wtokninie przeszywane;j

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje,
zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane prze ITB — Warszawa 2004 r.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
07.00.00 Balustrady i pochwyty
CPV 45400000-1, 45420000-7,45421000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Niniejsza Szczegétowa Specyfikacja Techniczna odnosi sie do wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru robét w zakresie balustrad schodowych i na pochylniach.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Zakres rob6t objetych niniejsza Specyfikacjg dotyczy prowadzenia nastepujacych robét:
[Jmontaz balustrad i pochwytéw.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST-00.00 — ,Wymagania
ogoine”.

1.5.0g6Ilne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami
inspektora nadzoru. Roboty prowadzi¢ zgodnie z Rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48, poz. 401).

2. MATERIALY

2.1.0gdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ST — 00.00 — ,Wymagania ogéine”.
2.2.Szczegotowe wymagania dotyczace materiatow

Szczego6towe wymagania dotyczgce materiatdw zawarto w czesci opisowej i rysunkowej dokumentacji projektowe;.

Do wykonania poszczegdélnych robdt ogélnobudowlanych nalezy zastosowa¢ materiaty zgodne z:

[ldokumentacjg projektowa,

[przywotanymi instrukcjami ITB,

[lwtasciwosciami okreslonymi w ST-00.00.

Wiasciwosci Uzytych materiatéw musza odpowiada¢ polskim normom, $wiadectwom oraz instrukcjom technicznym
dopuszczenia do stosowania wydanym przez odpowiednie instytucje badawcze. Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg
byé dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

Sa to:

Cwyroby budowlane witasciwie oznaczone, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnosci i wydano
deklaracje zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng

[1Jwyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobdw nie majacych istotnego wptywu na spetnianie wymagan podstawowych
oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wg tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlane;j,

[IJwyroby budowlane oznakowane CE, dla ktoérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny zgodnie ze
zharmonizowang norma europejska do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja
techniczna panstwa cztonkowskiego UE uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymogami podstawowymi,

[1Jwyroby budowlane znajdujace sie w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi zasadami sztuki budowlane;.
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Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym mogg by¢ wyroby wykonane wg indywidualnej
dokumentacji technicznej, sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktérych dostawca wydal
oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu z tg dokumentacjg oraz z obowigzujacymi przepisami i normami.
Materialy przed wbudowaniem, kazdorazowo powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang
przez Inspektora nadzoru.

Dane charakterystyczne materiatu i wyrobow:

BALUSTRADY.

Pochwyt i stupki balustrady z rury o $rednicy 42,4 i grubosci $cianki 2,0. Wypetnienie miedzy stupkami wykonane z rurek 20x1,5
/pionowe/ oraz 20x2 /poziome/ montowane w osi stupkéw, w tulejkach montazowych 25x2,5. Rozstaw miedzy szczebelkami
balustrady 12 cm . Stupki balustrady zakonczone stopg o $rednicy 90 mm , montowane od goéry na kotwach M12 wklejanych na
klej zywiczny firmy Berner lub Hilti. Kotwy montazowe ukryte w stupkach.

Wszystkie potaczenia rur frezowane i spawane metodg TIG. Spawy czyszczone

elektrochemicznie i polerowane.

Materialy uzyte do wykonania potwierdzone atestami.

Obudowy grzejnikow ze stali nierdzewnej w gat. 1.4301 polerowanej

Obudowy grzejnikow wykonane z rury o srednicy 42,4 x 2,0 oraz 20 x 1,5. Rozstaw migdzy szczebelkami ostony 12 cm . Stopy
montazowe o $rednicy 90 mm , przykrecane do $ciany na kotwy M10 wklejane na klej zywiczny firmy Berner lub Hilti. Wszystkie
potaczenia rur frezowane i spawane metoda TIG. Spawy czyszczone elektrochemicznie i polerowane. Materiaty uzyte do
wykonania potwierdzone atestami.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00

Do wykonania wszystkich robot nalezy uzy¢ sprzetu zgodnego z zestawieniem zatgczonym do kosztorysu ofertowego.
Sprzet powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Transport zgodnie z warunkami ogélnymi w ST-00.00.

W pracach nalezy uzywac srodki transportu zapewniajgce wtasciwg jakosé przewozonych towarow.

Sposéb transportu powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta zawartymi w aprobacie technicznej

wyrobu.

Zatadunek i wyladunek materiatdbw z rozbiérek musi sie odbywa¢ z zachowaniem wszelkich $rodkéw ostroznosci i
bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiérkowych.

Transport powinien by¢ jak okreslono w specyfikacji badz inny, o ile zostanie zatwierdzony przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Wszelkie pomiary balustrad przed wykonaniem drzwi nalezy wykonac z natury.
Osadzenie balustrad wykona¢ zgodnie z projektem i wytycznymi producenta.

5.1 Prawidiowosc¢ i doktadnos¢ wykonania robét

5.1.1 Zasady ogdlne.

Przed przystgpieniem do osadzania balustrad powinny by¢ zakonczone mokre roboty murarskie, takie jak wykonywanie tynkéw
, wylewanie posadzek, montaz wyktadzin.

5.2.. Zasady prowadzenia robét
Roboty prowadzi¢ scisle wedtug projektu i wytycznych producenta balustrad.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli robét podano w ST-00.00.

Realizacja kontroli jako$ci na budowie powinna odbywac¢ sie w postaci kontroli biezacej (wykonywanej

zespotowo lub jednoosobowo zawsze z udziatem Inspektora nadzoru) lub odbioru, ktory powinien by¢

dokonany zawsze komisyjnie, z obowigzkiem sporzadzenia odpowiedniego protokotu i wniesienia odpowiedniego wpisu do
dziennika budowy.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru wszystkie proby, atesty, deklaracje zgodnosci producenta dla
stosowanych materiatéw, o$wiadczenie, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane normami warunki techniczne.

6.1.Kontrola jakosci materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robot muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i Specyfikacji technicznej
oraz muszg posiadac swiadectwo jakosci producentéw i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

6.2.Kontrola jakosci wykonania robot
Kontrola jakosci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg techniczng, poleceniami Inspektora
nadzoru oraz aprobatami technicznymi.

6.3.Sprawdzenie walorow Uzytkowych
Po ustawieniu nalezy sprawdzi¢ jednolito$¢ materiatu oraz brak przebarwien.

6.4.Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli
materiaty nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na
witasciwe, na wtasny koszt. Wszystkie roboty, kiére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
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specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt. Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier
moze uznaé wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielko$¢ potragcen za obnizong
jakosé.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g0lne zasady
Ogoélne zasady obmiaru podano w ST-00.00 ,Wymagania ogoélne”

7.2.Jednostka obmiarowa
Balustrady oblicza sie w jednostkach podanych w formularzu wyceny.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogdine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1.0g0dlIne ustalenia dotyczace ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania balustrad systemowych obejmuje:

[ldostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

[lobsadzenie balustrad i pochwytéw,

[lzawieszenie, pasowanie i regulacja

[uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw.

10. AKTY PRAWNE, NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

[Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. z p6zniejszymi zmianami,

[1Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.),
[1Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity — aktualizacja z dn. 27.05.2004 r.

[IPN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. ,Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i

wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania”.

[TRozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011),

'Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposoboéw deklarowania

zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz.2041),
[1Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzajgcych doobrotu (Dz. U. z dnia 8
czerwca 2004 r., nr 130, poz. 1386),

[Aprobaty techniczne i certyfikaty zgodnosci dla przyjetych systeméw.

[1ST/B — 0.11.Wymiana stolarki okiennej i drzwiowej 7/7

ST/B —0.11. Wymiana stolarki okiennej i drzwi

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
08.00.00. Roboty instalacji scianek dzialowych z ptyt gipsowo kartonowych.

1.0. Wstep
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
zwigzanych z montazem $cianek dzialowych z pltyt gipsowo — kartonowych na ruszcie metalowym.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wedtug punktu
1.1 i wymienionych w punkcie 1.3.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:

- Scianek dziatowych wewnetrznych z ptyt gipsowo —kartonowych
1.4 Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce roboét podano w ST.00.00.
2.0. Materiaty
2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogodlne”.

2.2 Stosowane materiaty
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- plyty gipsowo — kartonowe Lafarge Nida Gips :
ptyta g — k NIDA Zwykta ( GKB )
ptyta g —k NIDA Woda ( GKBI )
- profile metalowe i elementy mocujace do konstrukcji nosne; :
np. elementy konstrukcyjne $cian dziatowych
profile NIDA U, C, UA
elementy konstrukcyjne sufitow podwieszonych
profile NIDA CD, UD LW
- wetna mineralna,
- akcesoria i elementy montazowe jak wieszaki, klamry, blachowkrety,
tasmy uszczelniajace, kotki rozporowe, masy szpachlowe, kleje gipsowe,
tasma zbrojace i inne wynikajgce z zalecen producenta systemu

Wariantowo mozliwe jest zastosowanie materiatow i technologii zapewniajgcych poréwnywalne parametry techniczne np.
systemu RIGIPS z ptytami gipsowymi niepalnymi RIDURIT.
Uwaga : miejsca zastosowania okreslonych rodzajow ptyt gipsowych okreslone zostang przez wytyczne Zamawiajgcego .

3.0. Sprzet

3.1

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.00.00.

3.2 Sprzet do wykonywania robot

Do obrébki ptyt i montazu scianek, zabudoéw i sufitow podwieszonych nalezy
uzywac wytgcznie sprzet zalecany i okreslony przez producenta systemu.

4.0. Transport

4.1

4.2

5.0
5.1

5.2

6.0.

6.1

6.2

7.0

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.00.00. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich
$rodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jako$é wykonywanych robét.

Transport materiatow

Transport materiatéw powinien odbywac¢ sie samochodami skrzyniowymi odpowiadajgcymi pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji rob6t zaakceptowanych przez Inzyniera. Na $rodkach transportu
przewozone materialy powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i ukladane zgodnie z instrukcjami
transportu.

Ptyty g-k nalezy przenosic¢ recznie w pozycji pionowej lub przewozi¢ za pomocg odpowiednich $rodkéw transportowych do
ptyt. Przy obrébce i montazu ptyt nalezy przestrzega¢ wskazéwek producenta systemu.

Podczas osadzania ptyt nalezy zwréci¢ uwage na to, aby nie uszkodzi¢ narozy i krawedzi.

Aby zapobiec ewentualnym odksztatceniom lub innym uszkodzeniom ptyty g — k muszg byé sktadowane na ptaskim
podtozu lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50 cm.

Ptyty i akcesoria powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocia i wptywami atmosferycznymi.

Wykonywanie roboét

Ogolne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST.00.00.
Zasady wykonywania robot

1 Plyty gipsowo — kartonowe Nida — Gips nalezy mocowaé do konstrukcji nosnej szkieletu $ciany lub szkieletu sufitu
podwieszonego uprzednio zamocowanego do konstrukcji nosnej budynku.

2. W miejscach przewidywanego mocowania przyboréw sanitarnych lub pochwytéw nalezy w szkielecie wykonac
odpowiednie wzmocnienia  przewidywane przez producenta systemu. To samo dotyczy prowadzenia instalacji
elektrycznych i sanitarnych.

3. Mocowanie ptyt do konstrukcji, potaczenia, styki — nalezy wykonywa¢ starannie wg. wskazan instrukcji montazu
przekazanej przez producenta. Plyty gipsowo — kartonowe jako wykonczenie $cian wewnetrznych murowanych nalezy
mocowa¢ do odpowiednio przygotowanej ptaszczyzny $ciany przy pomocy plackéw kleju gipsowego rozmieszczonych w
ilosci okreslonej przez producenta. W pomieszczeniach wilgotnych nalezy zastosowaé ptyty gipsowo — kartonowe NIDA
Woda ( GKBI ) impregnowane.

Kontrola jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST.00.00.
Kontrola jakosci wyrobow sciennych i zapraw

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenie o jakosci wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

.0. Obmiar robot

Wg zasad okreslonych pkt.7. , Obmiar robét ” w ST-00.00- Wymagania ogoélne .
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Jednostkami obmiarowymi sa:
- Scianek dziatowych wewnetrznych z ptyt gipsowo —kartonowych —m2

8.0. Odbiodr robot
8.1 Ogdlne zasady odbioru robét

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST.00.00.

8.2 Sposodb odbioru robot

Roboty uznaje sie za zgodne z wymaganiami Inspektora Nadzoru jezeli sg wykonane i sprawdzone wszystkie pomiary i atesty.

8.3. Podstawa odbioru robot wykonania scianek i sufitow

Podstawe dla odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe przez producentéw,

- protokéty odbioru poszczegélnych etapédw robét szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie byty odnotowane w dzienniku
robot,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem.

Odbiér robét powinien sie odbywac po osadzeniu stolarki (oscieznic) i catkowitym wykonaniu $cianek, oktadzin czy sufitow.

9.0. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Wg zasad okreslonych w pkt.9 ,, Podstawa ptatnosci ” w ST-00.00- Wymagania ogéine.

Ptaci sie za roboty faktycznie wykonane i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone w jednostkach okreslonych w pkt. 7.
Cena obejmuje:

- prace pomiarowe i technologiczne,

- zakup i dow6z materiatéw,

- wykonanie elementéw robot,

- uporzadkowanie miejsca prowadzenia robot

10.0. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t

PN-B-79405 Ptyty gipsowo - kartonowe

PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.
PN-96/B-02874 - plyty gipsowo - kartonowe jako Materialy niepalne

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
ST 20.00.00
CPV 452-7 SUFITY PODWIESZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogéine dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem sufitéw podwieszonych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamoéwienia i zawarcia umowy na
wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i dzwigkochtonnych stanowigcych poszycie
azurowej konstrukgji sufitbw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujgce tynki sufitdw, do ktérych wykonania zostaty
uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogoéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og6ine

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
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2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot

Sufity podwieszane:

- sufit podwieszany z ptyta g-k
- sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60

Piyty gipsowo-kartonowe

- Ptyta gips. karton..gr.12,5mm wodoodporne

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow sufitbw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy stalowe;,

ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo)

charakteryzujaca sie :

- gruboscig 27um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN
10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczer wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

- Wieszak w 60/100

- Profile no$ne 60/27

- Profile przyscienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- tgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z wiékna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania
spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z weiny mineralnej do 10mm — do uszczelniania
potaczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki stosowania okreslaja
instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztattownikéw miedzy sobg oraz mocowania
profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny byé stosowane
gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje
Producentéw dla poszczegdinych wyrobow.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymaganiach ogéinych”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos$¢ i
Srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych” ogdinej specyfikacji techniczne;.
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4.2. Transport materiatéw

Transport materiatbw odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materialy systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna byé dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

- date produkgiji i nr partii,

- wymiary,

- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nrcertyfikatu na znak bezpieczenstwa,

- znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.
Ptyty do sufitéw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny byé¢ skiadowane w pozycji poziomej na
wysokos¢ najwyzej do dwéch palet, powinny by¢ chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.

Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzuca¢, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywa¢ w suchym
pomieszczeniu i na réwnej powierzchni, nie ktas¢é na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami
widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowac¢ po dwie ptyty odwrécone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze
chwyta¢ obiema rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Przed przystagpieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach

Zasady doboru konstrukciji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skladac sie z dwédch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie

podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz goérnej czyli warstwy gtéwnej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy

sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa ksztattowniki stalowe. Dokonujgc

wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

- jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

- sposbéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast
ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

- rozstaw elementdéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych
elementow,

grubo$c¢ zastosowanych ptyt:

- rozmieszczenia piyt,

- sztywnose¢ pivt,

funkcje jakg ma spetnia¢ sufit:

- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementéw warstwy
nosne;j. Ruszt takiego sufitu moze byé wykonany
z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢
ogniowa, poniewaz o wkasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania
pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi ptyt
opieraly sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki krotszych
krawedzi opieraly sie na tych elementach,
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- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na
krancach rzedu znalazly sie odciete kawalki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢é dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt nalezy
mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami
rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie
stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy
to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pigciokrotnej wartosci obciagzenia przypadajgcego na kazdy
tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitow moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy r6znego
rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce konstrukcje sufitéw, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie
formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukciji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie plyt do rusztu

Ptyty moga by¢é mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:
- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,
- mocowanie podtuzne wzdtuz elementédw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Mocowanie ptyt dzwiekochtonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwigkochtonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie péznym etapie budowy, dzieki czemu
minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub
drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane jest przeprowadzenie testéw. Ze wzgledéw estetycznych ptyty obwodowe
powinny mie¢ min. 300 mm szerokos$ci, a przyciete kawatki profili i listew przysciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Jesli
przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do krawedzi ptyt.

Szczegoétowa instalacja sufitu z ptyt dzwiekochtonnych wg instrukcji montazu oraz szkicbw montazowych opracowanych przez
producenta.

5.4. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potaczenia sasiednich piyt.
Zbrojenie wykonuje sie tasma papierowg lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i
wcisniecie tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na
wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmag
samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowa, a po jej
wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie
jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktéra wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla
,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan materiatdéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwos¢ ptyt sufitowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogodlne zasady obmiaru robét

podano w ST ,Wymagania ogoine”.

Jednostka obmiaru jest 1 m®* wykonanego sufitu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

8.2. Odbior podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych. Podtoze oczysci¢ z kurzu i
luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnosé z dokumentacija

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbio

rze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg technicznag,
- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- przygotowanie podtoza,

- prawidlowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi
lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
prze$witu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z dokfadnoscig do 0,5mm. Dopuszczalne

odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny i

Powierzchni i krawedzi od kierunku

krawedzi od linii prostej

pionowego

poziomego

Przecinajacych sie ptaszczyzn
od kata w dokumentacji

Nie wigksza niz 2mm i w liczbie
nie wiekszej niz 2szt na catej
dtugosci faty kontrolnej 2m

Nie wigksze niz 1,5mm i ogétem nie
wigcej niz 3mm w pomieszczeniach
do 3,5m wysokosci oraz nie wiecej niz

4mm w pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

Nie wigksze niz 2mm i ogétem
nie wiekszej niz 3mm na catej
powierzchni ograniczonej
$cianami, belkami itp.

Nie wigksza niz 2mm na
dtugosci taty kontrolnej 2m

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego obejmuie:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw,
- przygotowanie i oczyszcz

narzedzi i sprzetu,
enie podfoza,

- montaz sufitdbw podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001

PN-EN 13964:2004 (U)
PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-93/B-02862

PN-EN ISO 7050:1999
PN-91/M-82054.19

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)
PN-EN 10142:2003

PN-EN 10142:2003

Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes¢ 2: Sufity
Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

Ptyty gipsowo-kartonowe
Odpornos¢ ogniowa

Whkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci
Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych

Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob cigglty do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob cigglty do obrébki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy
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Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
09.00.00 Ocieplenie scian w systemie BSO

1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszego opracowania jest usystematyzowanie zbioréw wymagan dotyczacych:

- zakresu i technologoii wykonywania robot,

- wiasciwosci wyrobéw budowlanych,

- oceny prawidiowosci wykonania poszczegdélnych etapdw robét
1.2. Zakres stosowania opracowania
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stanowi dokument przetragowy i dokument odniesienia
podczas realizacji i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonywaniem ocieplenia.
1.3. Przedmiot i zakres robot budowlanych
Wytyczne zamieszcone w niniejszym opracowaniu dotyczg prowadzenia rob6t zwigzanych z ociepleniem $cian zewnetrznych
budynku metodg bezspoinowa, zwang dalej BSO (Bezspoinowy System Ocieplen) oraz wszelkich robét towarzyszacych.
Prace nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowg opracowang na potrzeby przedmiotowej inwestycji, a zakres robo6t
obejmuje:

- ocene parametréw i odpowiednie przygotowanie podioza,

- wykonanie ocieplenia metodg BSO, w tym m.in.:

- montaz ptyt z wetny wg projektu na scianach oraz ptyt z wetny wg projektu na osciezach okiennych z elementami

pomocniczymi,
- wykonanie warstwy wierzchniej systemu ocieplenn (warstwa zbrojgca z siatkg, tynk cienkowarstwowy, powtoka
malarska),

- wykonanie obrébek blacharskich (parapetéw zewnetrznych, obrébek gzymséw, daszkdw, itp.),

- wykonanie prac towarzyszacych niezbednych do wykonania docieplenia.
1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét budowlanych
Wykonawca prac ponosi odpowiedzialno$¢ za jako$é wykonanych prac, zgodno$é robét z dokumentacjg projektowg oraz
firmowymi wytycznymi producenta systemu, a takze zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP.

2. MATERIALY
2.1. Materiaty wchodzace w skiad systemu ocieplen
Materiaty wchodzace w skiad systemu ocieplen:
- plyty z welny mineralnej wg wymagan dokumentacji projektowej oraz aprobaty technicznej przyjetego systemu
docieplen,
- siatla z wtékna szklanego (zbrojgca) wg przyjetego systemu docieplen,
—  zaprawa klejgca do przyklejania ptyt styropianowych wg przyjetego systemu docieplen,
- zaprawa klejgca do przyklejania ptyt styropianowych i wykonywania warstwy zbrojgcej wg przyjetego systemu
docieplen,
- podklad tynkarski wg przyjetego systemu docieplen,
- akrylowa zaprawa tynkarska wg przyjetego systemu docieplen,
- preparat granulujgcy wg przyjetego systemu docieplen,
- taczniki mechaniczne wg przyjetego systemu docieplen,
- listwy cokolowe (startowe) wg przyjetego systemu docieplen,
- aluminiowe listwy narozne wg przyjetego systyemu docieplen,
- armatura pozostata wg przyjetego systemu docieplen (elementy uzupemiajace),
- obrobki blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej wg rozwigzan projektowych.
2.2. Warunki transportu i sktadowania materiatow
Materialy nalezy przewozi¢ i przechowywaé w petnych, fabrycznie zamknietych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami w
suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocia.

3. SPRZET
Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia kompletnego zestawu narzedzi, niezbednych do prawidtowego i terminowego
wykonania prac.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzuje sie do zapewnienia srodkéw transportu niezbednych do prawidtowego i terminowego wykonywania
prac oraz roztadunku materiatow.

Do transportu materiatéw nalezy wykorzysta¢ samochody skrzyniowe, posiadajgce mozliwosé zabezpieczenia tadunku przed
czynnikami atmosferycznymi.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Informacje podstawowe

BSO jest wyrobem budowlanym zgodnie z art. 2 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r o wyrobach budowlanych [3]: - ,przez wyréb
budowlany — nalezy rozumie¢ rzecz ruchoma, bez wzgledu na stopien jej przetworzenia, przeznaczong do obrotu, wytworzong
w celu zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzang do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw
wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowg i majgca wptyw na spetnienie
wymagan podstawowych, o ktérych mowa w art. 5 ust. 1 pkt 1 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane. (Dz.U. z 2003 r.
Nr 207, poz. 2016 oraz z 2004 r. Nr 6, poz. 41)". Z podanej wyzej definicji wynika, ze wyroby budowlane nalezy stosowac
zgodnie z wydang aprobata, — jesli dotyczy ona catego systemu (ktérego sktadniki wyspecyfikowane sg w aprobacie), to nalezy
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bezwzglednie przestrzegaé wytycznych aprobaty i skompletowa¢ witasciwy zestaw. Przypadki zamiany poszczegéinych
sktadnikéw systemu sg niedopuszczalne.
Dokumentami dopuszczajgcymi BSO do obrotu sa:
- na rynku europejskim (w tym polskim — krajowym) — Europejska Aprobata Techniczna udzielana w oparciu o0 ETAG
004,
- narynku krajowym - Aprobata Techniczna ITB udzielana w oparciu o odpowiedni ZUAT.
5.2. Wymagania ogdlne
Przy wykonywaniu prac ociepleniowych nalezy bezwzglednie przestrzegac¢ rezimu technologicznego a w szczegdlnosci:
- nalezy stosowa¢ wytacznie ,systemy zamkniete”. Niedopuszczalne jest mieszanie elementéw i komponentow
pochodzacych z roznych systemoéw. Grozi to powstaniem szkdd i powoduje utrate gwarancji producenta;
- wszelkie materialy wchodzace w sktad systemu ociepleniowego musza by¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem i
instrukcjami technicznymi produktéw;
- wczasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna by¢ nizsza niz +5 C, a
w przypadku materiatéw krzemianowych (silikatowych) nie powinna byé nizsza niz +8 C. Zapewnia to odpowiednie
warunki wigzania;
- podczas wykonywania robot i w fazie wigzania materiaty nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi warunkami
atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr); zagrozone ptaszczyzny odpowiednio zabezpieczy¢;
- rusztowania ustawiaé z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni $cian dla zapewnienia odpowiedniej
przestrzeni roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga odbioru technicznego.
5.3. Podtoza i ich przygotowanie
5.3.1. Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systemoéw ocieplen
5.3.1.1. Wymogi fizyko-chemiczne
Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajgcych przyczepnos¢ materiatow
mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.). Podioze nie moze by¢ wykonane lub zawierac
materiatu, ktérego wejécie w reakcje chemiczng z dowolnym skfadnikiem zestawu wyrobow do wykonywania ocieplen
spowoduje utrate jego funkcji lub skutecznosci catego zestawu (np. w wyniku kontaktu gips/cement).
5.3.1.2. Wymogi geometryczne
Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni
niektérych punktach ST.
W przypadku niespetniania wymogéw geometrycznych, podtoze nalezy przygotowa¢. Sposéb przygotowania podtoza powinien
by¢ zgodny z aprobatami technicznymi przyjetego systemu.
5.3.2 Ocena podtoza
5.3.2.1. Uwagi og6lne
Wymagana jest kontrola przydatnosci podioza pod katem przyklejania ptyt termoizolacyjnych i przyjecia wtasciwych krokéw
zapewniajacych polepszenie przyczepnosci masy lub zaprawy klejowej do podtoza.
5.3.2.2 Metody oceny podtoza
Ogolnymi obowigzujgcymi metodami oceny przydatnosci podtoza pod stosowanie bezspoinowych systeméw ocieplenia $cian
zewnetrznych sa:

i krawedzi, przedstawione w

Préba odpornosci na $cieranie
piaszczenia lub pozostatosci wykwitéw na podtozu

Préba odpornosci na skrobanie lub

zadrapanie no$nos¢ podtoza oraz stopien przyczepnosci istniejacych powtok

Préba zwilzania Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien chtonnosci podioza

Otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny oceni¢ stopien zakurzenia,

Stosujac metode siatki nacie¢ lub postugujac sie twardym i ostrym rylcem oceni¢ zwartos¢ i

Test rownosci i gtadkosci

Postugujgc sie tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢ odchytki Sciany od
ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnanie otrzymanych
wynikéw z wymaganiami odpowiednich norm (dotyczacych np. konstrukcji murowych,
tynkéw zewnetrznych, itp.)

Powyzsze préby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki byty w petni miarodajne i obiektywne
dla catego obiektu. (1 raz na 20 m® powierzchni $cian)
5.3.3. Przygotowanie podtoza

5.3.3.1 Podtoza z cegiet i elementéw murowych

Podtoze o
Rodzaj Stan Wymagane czynnosci przygotowawcze
kurz, pyt oczysci¢ za pomocg miekkiej szczotki, sprezonego powietrza ewentualnie
zmyé wodg pod cignieniem °) i pozostawié do wyschniecia
luzne resztki lub wylewki | sku¢ i oczyscic¢
zaprawy ze spoin
Mury wykonane | nieréwnoéci, defekty ') i|sku¢ lub ewentualnie wyréwnaé zaprawg tynkarskg lub wyréwnawczg z
z elementow: ubytki ewentualnie wymaganymi dla uzytych zapraw materiatami podktadowymi i z
ceramicznych zachowaniem okreséw karenciji
betonowych wilgo¢ %) pozostawi¢ do wyschniecia
z gazobetonu wykwity ?) oczyscic na sucho za pomoca szczotki lub zmy¢ odpowiednio
betonowych z warstwg przygotowanym roztworem
fakturowg luzne i nienosne | wyku¢, wymienié, ewentualnie uzupeini¢ materiatem murarskim z
elementy elewaciji zachowaniem wymaganych okresow karencji
brud, sadza, ttuszcz zmy¢ wodg pod cignieniem °) z ewentualnym dodatkiem detergentéw lub
specjalnych $rodkéw czyszczacych, sptukaé czystg wodg i pozostawi¢ do
wyschniecia

odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem réwnosci i gtadkosci
wyeliminowa¢ przyczyny ewentualnego podciggania kapilarnego
stosowac cisnienie max. 200 baréw

5.3.3.2 Podioza z betonu

Podtoze

Rodzaj

| Stan

Wymagane czynnosci przygotowawcze
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Sciany

Wykonane z:

betonu towarowego
i wykonanego na budowie
prefabrykowanych
elementow betonowych

kurz, pyt

oczysci¢ za pomocg miegkkiej szczotki, sprezonego powietrza ewentualnie
zmyé wodg pod cisnieniem %) i pozostawi¢ do wyschniecia

luzne resztki lub wylewki
zaprawy ze spoin

skuc i oczyscié

nieréwnosci, defekty ') i
ubytki

sku¢, zfrezowa¢ Ilub zeszlifowa¢, ewentualnie wyréwna¢ zaprawg
wyréwnawczg z wymaganymi dla uzytych zapraw materiatami podktadowymi i
z zachowaniem okresow karencji

wilgo¢ %) pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity ?) oczys$ci¢ na sucho za pomocg szczotki lub zmy¢ odpowiednio przygotowanym
roztworem

luzne i nienosne | wyku¢, wymieni¢, ewentualnie uzupetni¢ materiatem murarskim lub zaprawg

elementy elewacji

do betonéw z ewentualnie wymaganymi dla uzytych zapraw materiatami
podktadowymi i z zachowaniem okreséw karencji

elementow  betonowych | prud, sadza, tuszcz zmyé wodg pod ciénieniem °) z ewentualnym dodatkiem detergentéw lub
z warstwg fakturowg specjalnych $rodkéw czyszczacych, sptukaé czystg woda i pozostawi¢ do
wyschniecia
warstwy mleczka | zeszlifowa¢ lub oczyscic¢ przez szczotkowanie i odpyli¢é sprezonym
cementowego powietrzem ewentualnie zmyé wodg pod cisnieniem %) i pozostawié do
wyschniecia
resztki szalunkowych | zmyé wodg pod cisnieniem °) z ewentualnym dodatkiem detergentéw lub
substancji specjalnych $rodkéw czyszczacych, sptukaé czystg woda i pozostawi¢ do
antyadhezyjnych wyschniecia

odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem réwnosci i gtadkosci wyeliminowac przyczyny ewentualnego podciggania
kapilarnego stosowac cisnienie max. 200 barow.
5.3.3.3 Podtoza pokryte tynkami i farbami mineralnymi

Podtoze

Rodzaj

Stan

Wymagane czynnosci przygotowawcze

Powtoki z farb mineralnych
i wapiennych

kurz, pyt, kredowanie

oczyscié za pomocg szczotkowania °) i sprezonego powietrza ewentualnie
zmy¢é wodg pod cignieniem °) i pozostawié do wyschniecia

brud, sadza, ttuszcz

zmyé wodg pod cisnieniem °) z ewentualnym dodatkiem detergentéw lub
specjalnych $rodkéw czyszczacych, sptukaé czystg wodg i pozostawi¢ do
wyschniecia

ztuszczenia,
odwarstwienia

odpryski,

usunagé za pomoca szczotkowania, skrobania %), ewentualnie zmy¢ wodg pod
cisnieniem °) i pozostawi¢ do wyschniecia

Mineralne tynki
podktadowe i
nawierzchniowe

kurz, pyt, kredowanie

oczyscié za pomocg szczotkowania *) i sprezonego powietrza ewentualnie
zmyé wodg pod cignieniem °) i pozostawié do wyschniecia

brud, sadza, ttuszcz

zmyé wodg pod cisnieniem °) z ewentualnym dodatkiem detergentéw lub
specjalnych $rodkéw czyszczacych, sptukaé czystg wodg i pozostawi¢ do
wyschniecia

miejsca luzne,
odspojone

gtuche,

skué i oczysci¢ za pomoca szczotkowania %), ewentualnie zmyé wodg pod
ci$nieniem ®) i pozostawié do wyschniecia

nieréwnosci, defekty ') i
ubytki

sku¢ lub ewentualnie wyréwnaé zaprawg tynkarskg lub wyréwnawczg z
ewentualnie wymaganymi dla uzytych zapraw materiatami podktadowymi i z
zachowaniem okreséw karenciji

wilgo¢ %)

pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity ?)

oczyscic na sucho za pomocg szczotki

przygotowanym roztworem

lub zmy¢é odpowiednio

odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem rownosci i gtadkosci wyeliminowaé przyczyny ewentualnego podciggania
kapilarnego stosowac cisnienie max. 200 barow
stosowanie $rodkéw gruntujacych wgtebnych i wzmacniajgcych podtoze jest niewystarczajgce

5.3.3.4 Podtoza pokryte tynkami i farbami wigzanymi or

anicznie

Podtoze "
Rodza Stan Wymagane czynnosci przygotowawcze
ztuszczenia, odpryski, | usung¢ mechanicznie (zdzieranie, skrobanie) lub przy pomocy odpowiednich
odwarstwienia $rodkéw chemicznych (tugowanie), sptukaé czystg wodag lub wodg pod
Powloki z farb itynkéw ci$nieniem ') i pozostawié do wyschniecia 2)
dyspersyjnych powtoki zwarte, mocne i|zmy¢ czystg biezacg wodg z ewentualnym dodatkiem detergentéw lub

dobrze przylegajace

specjalnych $rodkéw czyszczacych i ponownym splukaniem czystg wodg i
pozostawi¢ do wyschniecia, mozna stosowac dyspersyjne masy klejowe

na zwartych i mocnych podtozach pod powtokami dyspersyjnymi stosowaé cisnienie max. 200 baréw, przy renowacji lub
naprawach ocieplenia wykona¢ wczesniej probe, jednak w zadnym przypadku nie nalezy przekraczaé cisnienia 40 baréw
stosowanie $rodkéw gruntujacych wgtebnych i wzmacniajgcych podioze jest niewystarczajace.

5.3.4 Gruntowanie podtoza

W przypadku podtozy pylacych, osypujacych sie i nadmiernie nasigkliwych nalezy zastosowa¢ odpowiedni preparat gruntujacy,
zgodnie z instrukcjg stosowania i zaleceniami dostawcy systemu.

5.4. Montaz listwy cokotowej
5.4.1 Montaz listwy cokotowej

Przed montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczyé wysoko$¢ cokotu oraz zaznaczy¢ jg np. przy pomocy
barwionego sznura. Listwe mocuje sig¢ jako dolne wykonczenie ocieplenia. Montazowy tgcznik mechaniczny (najlepiej wbijany z
tworzywowsg tulejg rozprezng) nalezy umiesci¢ w otworze wzdtuznym z jednej strony profilu, doktadnie wypoziomowaé i
zakotwi¢ w Scianie. Nalezy montowaé po 3 taczniki na metr biezacy. Wymagane jest zakotwienie listwy cokotowej w skrajnych
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otworach po obu stronach profilu. Nieréwnosci $cian nalezy wyréwnaé przy pomocy podkiadek dystansowych z tworzywa.
Wzajemne taczenie listew dokona¢ specjalnymi klipsami montazowymi, co utatwia sprawne i poziome ustawienie profilu.

W przypadku nieregularnych ksztattéw budynku (np. krzywizny) nalezy stosowac specjalne listwy z poprzecznymi nacigciami.
Roéwniez wszystkie widoczne powierzchnie, do ktérych nalezg oscieza utworzone =z nachodzacych ze $ciany piyt
termoizolacyjnych czy tez dolne i gorne zakonczenia systemu, nalezy w pierwszej kolejnosci zwienczy¢ odpowiednimi listwami i
profilami wg systemu, a w przypadku ich braku przyklei¢ pasma z siatki z widkna szklanego, aby uzyska¢ ciagta, szczelng i
pewnie zamocowang warstwe zbrojong systemu.

Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepleniowego muszg by¢ bezwzglednie tak wykonane i obrobione, aby zapewnié¢
ochrone przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, petng szczelno$¢ przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady,
ptaki lub gryzonie.

5.4.2 Zabudowa naroznikéw listwg cokotowg
Na naroznikach budynkow listwe cokotowg nalezy docinac, zwykle pod katem 45°. Sg réwniez dostepne specjalne listwy z
wykonanymi wstepnie nacieciami, utatwiajgce ich montaz na naroznikach.

5.5. Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych

Podanag nizej metodyke klejenia ptyt stosuje sie w systemach klejonych oraz w systemach z zastosowaniem tgcznikow
mechanicznych.

5.5.1 Przygotowanie zaprawy klejgcej

Do klejenia izolacji termicznej, w przypadku typowych podtozy budowlanych, uzywa sie fabrycznie przygotowanych zapraw
klejowych na bazie cementu z dodatkiem polimeru redyspergowalnego, gotowych do uzycia po wymieszaniu na budowie z
woda lub dyspersyjne masy klejowe, dajgce po wymieszaniu z cementem zaprawe klejowg. Do zastosowan specjalnych
mozliwe jest réwniez uzycie odpowiednich mas klejowych do przyklejania plyt i wykonywania warstw izolacji
przeciwwilgociowych ponizej poziomu terenu.

Zaprawe klejowg nalezy przygotowac¢ wedtug zalecen producenta (instrukcje i karty techniczne).

5.5.2 Naktadanie kleju (do przyklejania ptyt termoizolacyjnych ze styropianu i wetny mineralnej)

Na ptyte nalezy nanosic¢ takg ilo$¢ zaprawy, aby uwzgledniajac nieréwnosci poditoza i mozliwg do potozenia warstwe kleju (ok. 1
do 2 cm) zapewni¢ minimum 40% efektywnej powierzchni przyklejenia ptyty do podtoza (przy wiekszych nieréwnosciach nalezy
stosowac zroznicowanie grubosci izolacji). Po obwodzie ptyty wzdtuz jej krawedzi nalezy naniesé okoto 3-5 cm szerokosci
pasmo zaprawy i dodatkowo w $rodku ptyty nalezy natozy¢ 3 — 6 plackéw zaprawy o odpowiedniej $rednicy — zgodnie z
wytycznymi systemodawcy.

UWAGA: Zaprawe klejacag nanosi sie jedynie na powierzchnie ptyt izolacyjnych, nigdy na podtoze.
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5.5.3. Montaz ptyt termoizolacyjnych

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z przyklejaniem ptyt termoizolacyjnych nalezy na $cianie poprowadzi¢ linki pomocnicze w
kierunkach poziomych i pionowych celem okreslenia ewentualnych odchyleh od ptaszczyzny i w razie koniecznosci podtoze
odpowiednio przygotowadé. Linki te bedga pomocne przy biezacej kontroli rownosci przyklejanych ptyt.

Kazda plyte termoizolacyjng z natozong zaprawa klejacg przyciskamy do Sciany i lekko ja przesuwamy w celu skutecznego
rozprowadzenia kleju. Utozenie najnizszego pasa nastepuje na wypoziomowane;j listwie cokotowej. Ptyty nalezy uktada¢ od dotu
do gory rozmieszczajgc pasami poziomymi, z przewigzaniem na narozach ,na mijanke” (miniecie krawedzi pionowych min. 15
cm). Nie dotyczy to wyklejania osciezy otwordw.

Ptyty nalezy dociska¢ rownomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni, sprawdzajgc na biezgco przy pomocy poziomnicy
rownos¢ powierzchni. Brzeg ptyt musi by¢ catkowicie przyklejony. Prawidtowo$¢ mocowania po zaschnieciu kleju mozna
sprawdzi¢ poprzez ucisk narozy — przy prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno nastepowac jej ugiecie.

GRS

P -

Krawedzie ptyt dociska¢ szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wynikajgce z dopuszczalnych tolerancji
ptyt termoizolacyjnych wieksze niz 2 mm nalezy wypetni¢ klinami z tej samej izolacji. W przypadku szczelin mniejszych niz 4
mm — w systemach z zastosowaniem ptyt styropianowych - do ich wypetniania mozna uzy¢ zalecanych przez producenta
systemu mas uszczelniajgcych.

W celu uniknigcia powstania otwartej spoiny pionowej nalezy po przycisnieciu ptyty, a przed przyklejeniem kolejnej ptyty, usunac
nadmiar wyptywajacego spod niej kleju. Zabieg taki nalezy rowniez wykona¢ na naroznikach zewnetrznych budynku.

UWAGA: klej nie moze znalez¢ sie na bocznych krawedziach ptyt.
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Kazdorazowo nalezy uzywac petnych plyt i ich potéwek zachowujac ich przewigzanie (nie dotyczy krawedzi osciezy). Nie nalezy
uzywac ptyt wyszczerbionych, wgniecionych czy potamanych. Przycinanie ptyt wystajacych poza naroza $cian mozliwe jest
dopiero po zwigzaniu kleju. Nalezy zachowa¢ przesuniecie stykow ptyt wzgledem krawedzi osciezy na szeroko$¢ min. 10 cm
(patrz rys. nr 4).

UWAGA: niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw w elewacjach.
Ptyte termoizolacyjng nalezy pozostawi¢ lekko wysunietg poza naroznik, w celu p6zniejszego, przyciecia jej wzdtuz prowadnicy.
Naroznikowe krawedzie ptyt termoizolacyjnych, zaleca sig przeszlifowa¢ ptasko, wzdtuz prowadnicy.

SEEISI ™

5.5.4. Szlifowanie plyt termoizolacyjnych

Nieréwnosci i uskoki powierzchni ptyt termoizolacyjnych nalezy zeszlifowa¢ do uzyskania jednolitej ptaszczyzny (powierzchni).
Jest to istotny element procesu, decydujgcy o réwnosci ocieplanej powierzchni oraz o zuzyciu materiatéw w dalszych etapach.
Szlifowanie nalezy przeprowadza¢ w taki spos6b, aby unika¢ zanieczyszczania okolicy pytem, najlepiej poprzez stosowanie
urzgdzen z odsysaniem urobku do pojemnikéw szczelnych.

5.6. Mocowanie ptyt termoizolacyjnych przy pomocy tacznikéw mechanicznych

5.6.1 Informacje ogdine

Wymagania ogdlne:

Dodatkowe mocowania w postaci tacznikdw mechanicznych mozna wykonywa¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia ptyt.
Dyble nalezy osadzi¢ opierajac talerzyki o powierzchnie ocieplenia i zaleznie od rodzaju kotka wbija¢ lub wkrecac trzpienie do
oporu. Prawidtowo osadzone dyble nie wystaja zadnym fragmentem wiecej niz o 1 mm ponad powierzchnie, a w przypadku
ich zagtebienia w ociepleniu, niedopuszczalne jest uszkodzenie struktury styropianu, Gtebokos¢ zakotwienia kotkow w
warstwie konstrukcyjnej Sciany wykonane;j z materiatow petnych powinna wynosi¢ min. 6 cm. W materiatach takich jak cegta
dziurawka, pustak ceramiczny czy bloczki z bloku komérkowego, taczniki musza by¢ zakotwione na gteboko$¢ min. 9 cm.
Szczegotowe dane o ilosci, rodzaju i diugosci kotkobw oraz o sposobie ich rozmieszczenia powinna by¢ zgodna z wytycznymi
systemu oraz aprobatami technicznymi.

llo$¢, rodzaj i diugos¢ tacznikdw mechanicznych winna by¢ przyjeta wg systemu docieplen, rodzaj facznikéw zalezny jest od
rodzaju podioza, w ktérym tgczniki te majg by¢ osadzane oraz od zastosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania
ptyt styropianowych mozliwe jest stosowanie tgcznikéw z trzpieniem tworzywowym lub stalowym

w przypadku podtozy gazobetonowych i z pustakéw ceramicznych o poprzecznym uktadzie komér powietrznych nalezy
zachowaé szczegdlng ostroznos¢ przy doborze tgcznikéw i stosowac faczniki przeznaczone do tego rodzaju podioza
(posiadajace dopuszczenie do stosowania)

w przypadku podfozy o watpliwej nosnosci, w szczegdlnosci zbudowanych z materiatéw szczelinowych nalezy wykona¢ proby
wyrywania tgcznikéw.

taczniki mechaniczne nalezy osadza¢ po stwardnieniu kleju.

Tabela nr 5.6.1.A Wymagania techniczne dotyczace tacznikdw mechanicznych do mocowania izolacji termicznej ze styropianu:

Lp. Cecha Wartos¢

1 Materiat tgcznika Zachowujgcy wtasciwosci mechaniczne w niskich temperaturach

Z tworzywa sztucznego wzmocniony, badz stalowy ocynkowany z

Trzpien tacznika gtéwka z tworzywa eliminujgca powstawanie mostkéw cieplnych

Spos6b montazu Whicie lub wkrecenie trzpienia

Srednica min. 60mm. Powierzchnia chropowata z otworami,

oo A~ W N

Talerzyk . s L

zapewniajgca przyczepnosc zaprawy klejacej
Mostki cieplne Budowa tgcznika minimalizujaca powstawanie mostkéw cieplnych
Gtebokos$¢ zakotwienia Zalezna od podioza i zgodna z dopuszczeniem dla danego typu
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tacznika

Musi wynika¢ z systemu przyjetego i jest zalezna od strefy oraz

7 Liczba tacznikdéw wysokosci wbudowania tacznika. llos¢ tgcznikbw nie moze byc¢
mniejsza niz 4 szt./ 1m®
8 Rozmieszczenie tgcznikéw Wedtug wytycznych dostawcy systemu

5.6.2 Wymagana dtugos$¢ tgcznikow

Zalezna jest od budowy $ciany oraz od grubosci ptyt termoizolacyjnych. Istniejgcy tynk nalezy traktowac jako nienosne podtoze,
dlatego wymagang gtebokos¢ kotwienia tgcznikow nalezy liczyé od poziomu witasciwej, nosnej Sciany i powinna ona
odpowiadaé¢ co najmniej diugos¢ strefy rozpreznej. Potrzebna dtugos$¢ tgcznikéw mechanicznych obliczana jest poprzez dodanie
nastepujacych sktadnikow:

L2hg+ai+ax+ds gdzie:

het - minimalna gteboko$¢ osadzenia w danym materiale budowlanym,

ay - fgczna grubos¢ starych warstw np. stary tynk,

a, - grubosc¢ warstwy kleju,

da - grubo$¢ materiatu termoizolacyjnego,

L - catkowita dtugos¢ tacznika.

5.6.3 Wymagana ilo$¢ i rozktad tgcznikéw

Informacje o rodzaju, ilosci i rozmieszczeniu tacznikbw mechanicznych wg przyjetego systemu. Wielkosci te zalezne sg m.in.
od strefy obcigzenia wiatrem, w ktére! znajduje sie budynek oraz od wysokosci i miejsca wbudowania tacznika. llo$¢ tgcznikéw
nie moze by¢é mniejsza niz 4 szt./ 1m”.powierzchni elewacji. Przy naroznikach budynku w tzw. ,strefie naroznej” wymagane jest
zwiekszenie ilosci fgcznikdéw ( 2 razy wiecej). W pierwszej kolejnosci tagczniki mechaniczne nalezy osadza¢ w narozach ptyt.
Odlegto$¢ pomiedzy skrajnymi tgcznikami a krawedzig budynku powinna wynosi¢ w przypadku $ciany murowanej co najmniej
10 cm, a w przypadku $ciany z betonu co najmniej 5 cm.

5.6.4. Montaz tgcznikbw mechanicznych

taczniki po uprzednim nawierceniu otworu w $cianie poprzez ptyte izolacyjng zostajg osadzone w $cianie, po czym trzpien
mocujacy zostaje wkrecony za pomoca wiertarki z wkretakiem (w przypadku tacznikéw wkrecanych) lub wbity (w tgcznikach
wbijanych).

Niedopuszczalne jest zerwanie przez tgczniki struktury izolacji. Gtéwka tacznika powinna by¢ zlicowana z powierzchnig ptyt
termoizolacyjnych (w wyjgtkowych wypadkach moze wystawa¢ max. 1 mm ponad ptaszczyzne piyt).

UWAGA: niedopuszczalne jest pominiecie klejenia ptyt i stosowanie
wytacznie tgcznikéw mechanicznych

5.7. Obrobki blacharskie

Obrdébki blacharskie muszg by¢ zamontowane w sposéb stabilny i zapewniajgcy odprowadzenie wody poza powierzchnig
elewacji. Nalezy je tak uksztattowac, aby ich krawedz oddalona byta od docelowej powierzchni elewacji o ok. 4 cm.

Obrobki blacharskie nalezy wykona¢ najp6zniej przed wykonywaniem warstwy zbrojonej, w sposob zapewniajgcy we wszystkich
fazach prac nalezytg ochrone powierzchni przed wodami opadowymi i sptywajacymi.

Niedopuszczalne jest przenoszenie drgan blacharki bezposrednio na cienkowarstwowy element wykonczeniowy.

Wszelkie uszczelnienia stykow izolacji termicznej z elementami wykonanymi z materiatow o innej rozszerzalnosci wykona¢ z
uzyciem przeznaczonych do tego celu kitow lub tasm uszczelniajgcych w sposéb podany w zestawieniach rozwigzan
szczegotow podanych przez producenta systemu.

5.8. Ocieplenie scian w strefach narazonych na wilgo¢ i wode rozbryzgowa
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W przypadku kontynuaciji ocieplenia w strefie cokotowej budynku, czy tez pod ziemig (ocieplenie $cian piwnicznych) nalezy
uwzgledni¢ odmienne obcigzenia mechaniczne oraz czesto state zawilgocenie. W strefach tych wolno stosowaé tylko i
wytgcznie wzajemnie do siebie dopasowane systemowe komponenty.

Do ocieplania fundamentéw lub $cian piwnic stuzg specjalne odmiany styropianu EPS P o jeszcze wigkszej niz tradycyjny
styropian odpornosci na wode i wilgoé. W przypadku za$ uzycia ptyt z polistyrenu ekstrudowanego XPS, ktére majg by¢ pokryte
warstwa zbrojong i ewentualnie tynkiem nawierzchniowym, nalezy stosowac wytgcznie ptyty o powierzchni szorstkiej oznaczone
symbolem XPS-R.

5.9. Obrobka szczegodlnych miejsc elewacji

Szczeg6lne miejsca elewacji nalezy obrobi¢ w sposob podany w zestawieniach rozwigzan szczegétéw podanych przez
producenta systemu.

5.10. Szczeliny dylatacyjne

5.10.1. Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne w elementach budynku lub miedzy nimi powinny zosta¢ przeniesione na ocieplang elewacje. Do
wykonania szczelin stosuje sie metode j.n.:

5.10.1.1 Wykonanie szczelin dylatacyjnych z zastosowaniem profilu dylatacyjnego $ciennego lub naroznego

W warstwie materiatu ocieplajgcego (ponad szczeling w murze) wykonuje sie rbwnomierng pionowg lub poziomg szczeline o
szerokosci ok. 15 mm. Krawedzie szczeliny nalezy wyréwna¢. Materiat ociepleniowy na szerokosci ok. 20 cm po obu stronach
szczeliny nalezy ptasko zeszlifowac i pokry¢ zaprawg klejgca. Profil dylatacyjny Scisng¢ i tasme elastyczng profilu wsungé do
szczeliny. Katowniki profilu dylatacyjnego oraz paski z siatki zbrojgcej utozy¢ w zaprawie klejacej natozonej uprzednio na
materiale ociepleniowym i cato$¢ przeszpachlowaé. Profile $cienne szczelin dylatacyjnych osadza sie od dotu do gory.
Sasiadujace profile muszg nachodzi¢ na siebie (gérny na dolny) minimum 2 cm.

Dylatacje zastonic¢ listwami maskujgcymi.

UWAGA: nie wolno dopusci¢ do zabrudzenia szczeliny profilu dylatacyjnego zaprawa.

W tym celu profil na czas obrobki nalezy zamkng¢ np. wsuwajac w szczeling pasek styropianu.

Przebieg prac przy montazu profili naroznych jest podobny jak w przypadku profili $ciennych.

5.10.2. Oscieza okien i drzwi

Przy obrébce osciezy okiennych i drzwiowych nalezy stosowaé specjalne profile ochronno uszczelniajace lub samorozprezng
tasme poliuretanowg. Sposdb wykonania oraz materiaty powinny by¢ zgodne z przyjetym systemem.

Nalezy starannie ociepli¢ zewnetrzne powierzchnie osciezy otwordw okiennych. Ze wzgledow technicznych izolacja musi tam
mie¢ mniejszg grubosc¢ niz izolacja uktadana na $cianach (nie moze przekroczy¢ szeroko$ci oscieznicy).

5.10.3. Ochrona naroznikéw i krawedzi

Do obrébki naroznikéw oraz krawedzi nalezy stosowac rozwigzania zalecane przez producenta systemu. S3 to:

katowniki ze stali szlachetnej,

katowniki ze stali szlachetnej z siatkg zbrojaca,

katowniki z PCV z siatkg zbrojgcg (stosowane wytacznie w systemach z uzyciem styropianowych ptyt termoizolacyjnych),
katowniki z tzw. siatki pancernej,

5.11. Wykonanie warstwy zbrojonej

5.11.1. Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otworéw w elewac;ji

Powyzej i ponizej krawedzi otworéw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwigkszonymi naprezeniami, na warstwe
materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 45° paski tkaniny z wiokna szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35 cm.
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5.11.2. Warstwa zbrojona

Warstwe zbrojong wykonuje sie najwczesniej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt termoizolacyjnych. Po tym czasie na ptyty
termoizolacyjne naktada sie zaprawe lub mase klejacg i rozprowadza sie jg rébwnomiernie paca ze stali nierdzewnej (np.
,zebata” o wielkosci zebéw 10-12 mm) tworzac warstwe z materiatu klejagcego na powierzchni nieco wiekszej od przycietego
pasa siatki zbrojgcej. Na tak przygotowanej warstwie natychmiast rozktada sie siatke zbrojgca i zatapia w niej przy uzyciu pacy
ze stali nierdzewnej, szpachlujac na gtadko.

Siatka zbrojaca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejgcego. Warstwa zaprawy/masy
klejacej z zatopiong siatkg zbrojgca tworzy warstwe zbrojong. Grubosé warstwy zbrojonej po stwardnieniu powinna by¢ zgodna
z okreslang przez producenta systemu.

Siatke zbrojacg nalezy uktada¢ na zaktad o szerokosci kilku cm (doktadng szeroko$¢ zaktadu siatki zbrojgcej podaje
systemodawca w specyfikacji technicznej sytemu), wzglednie wyprowadzi¢ poza krawedzie otworéw okiennych i drzwiowych.
Po natozeniu siatki w poblizu hakéw rusztowania itp. na naciecie naktada sie¢ dodatkowy pasek siatki i zatapia jg w masie
klejacej. Przy wykanczaniu cokotu z zastosowaniem listwy cokotowej zatopiong siatke nalezy $cig¢ po dolnej krawedzi listwy.
Warstwa zbrojona winna by¢ warstwa ciagta, t.z.n., ze kolejne pasy siatki nie mogg pokrywaé sie ze spoinami miedzy ptytami
styropianowymi.

W czesci parteru budynku i na cokotach nalezy stosowac 2 warstwy siatki.

5.12. Wyprawa zewnetrzna

5.12.1. Podktad tynkarski

W niektorych systemach zalecane jest uprzednie naniesienie technikg malarska podktadu tynkarskiego.

5.12.2. Masy i zaprawy tynkarskie

Do wykonywania zewnetrznej wyprawy tynkarskiej uzywa sie fabrycznie przygotowanych produktéw, zdefiniowanych w
dokumencie normatywnym dla danego zestawu wyrobow.

W dokumentac;ji przyjeto mase silikonowa.

Wierzchnig wyprawe tynkarskg nalezy naktada¢ po doktadnym wyschnieciu warstwy zbrojonej, nie wczesniej jednak niz po 48
godzinach.

Woyprawy tynkarskie mogg posiadac¢ r6zne faktury zgodne z kartami technicznymi i prébkami producenta.

Uziarnienie masy do 3 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | MATERIALOW

6.1. Kontrola jakosci robot

Wszystkie stosowane materialy muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz dokumentéw odniesienia
(aprobat technicznych lub norm) i posiada¢ deklaracje zgodnosci wydane przez producenta

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Kontrola jakosci wykonania rob6t odbywa sie na biezaco po zakonczeniu kazdego etapu robot ociepleniowych i polega na
sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowg i wytycznymi zawartymi w niniejszej specyfikacji oraz
poleceniami inspektora nadzoru.

6.3. Dopuszczalne odchylenia powierzchni wykonczonych.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni i krawedzi cienkowarstwowych tynkéw strukturalnych.

Rodzaj tynku Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
powierzchni tynku od przecinajgcych sie
ptaszczyzny i | pionowego Poziomego ptaszczyzn od kata
odchylenie  krawedzi przewidzianego w
od linii prostej dokumentaciji

Tynk strukturalny | nie wieksze niz 3 mm i | nie wieksze niz 2 mm na 2 | Jak pionowe nie wieksze niz 3 mm
w liczbie nie wigkszej | m i ogoétem nie wigcej niz 4 na2m
niz 3 na cafej dtugosci | mm na kondygnacji nie
taty kontrolnej 2m. wiecej niz 10 mm na catej

wysokosci budynku

6.4. Ocena wizualna wygladu zewnetrznego wypraw tynkarskich.

Wykonczona wyprawg tynkarskg powierzchnia ocieplenia powinna charakteryzowac¢ sie jednorodnoscia i niezmiennoscig barwy
i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktosci i wklestosci stwierdzanymi wzrokowo, okiem nieuzbrojonym, przy Swietle
rozproszonym z odlegtosci > 3 m.

6.5. Kontrola wykonania ocieplenia

Ponizej przedstawiono wykaz czynnosci kontrolnych:

Kontrola podtoza:
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Sprawdzeniu i ocenie podlegaja:

- wyglad powierzchni podtoza, z ktérego mozna wywnioskowaé o jego stopniu zabrudzenia, zniszczenia, stabilnosci,
réwnosci powierzchni, zawilgocenia i chtonnosci. W przypadkach watpliwych konieczne jest wykonanie testu nosnosci
podioza przeprowadzanego wg zalecen dostawcy BSO;

- odchyiki geometryczne podtoza.

Kontrola dostarczonych na budowe sktadnikow BSO:

- kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci dokumentéw dopuszczajgcych poszczegdlne wyroby do obrotu z
dokumentem odniesienia. Sprawdzeniu powinna podlega¢ prawidtowo$¢ oznakowania poszczegdlnych materiatow,

- Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrobow, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci asortymentowej,
jakosciowej oraz ilosciowe;.

Kontrola miedzyoperacyjna powinna obejmowac prawidtowosé:

- przygotowania podioza (oczyszczenie, zmycie, uzupetnienie ubytkéw, wzmocnienie, wyréwnanie — w zakresie
koniecznym),

- przyklejenia ptyt termoizolacyjnych,

- osadzenia fgcznikéw mechanicznych,

- wykonania warstwy zbrojonej,

- wykonania (ewentualnego) gruntowania,

- wykonania obrébek blacharskich,

- zamocowania profili,

- wykonania wyprawy tynkarskiej,

- wykonania (ewentualnego) malowania.

Kontrola przygotowania podtoza polega na sprawdzeniu czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte, wyrébwnane, wzmochnione,
czy dokonano uzupetnienia ubytkow — w zakresie koniecznym.

Kontrola przyklejania ptyt izolacyjnych polega na sprawdzeniu: rownosci i ciggtosci powierzchni, uktadu i szerokosci spoin.
Kontrola osadzenia tacznikdw mechanicznych polega na sprawdzeniu liczby i rozmieszczenia tgcznikéw mechanicznych. W
przypadku podtozy o watpliwej no$nosci, w szczegolnosci zbudowanych z materiatébw szczelinowych zalecane jest wykonanie
prob wyrywania tgcznikow).

Kontrola wykonania warstwy zbrojonej polega na: sprawdzeniu prawidtowos$ci zatopienia siatki zbrojgcej w masie klejacej,
wielkosci zaktaddw siatki zbrojacej, grubosci warstwy zbrojonej, réwnosci, przestrzegania czasu i warunkéw twardnienia
warstwy zbrojonej przed przystgpieniem do dalszych prac. Kontroli podlega rowniez prawidtowos$¢ wykonania obrobienia miejsc
newralgicznych elewacji (narozy zewnetrznych, osciezy i narozy otwor6w, dylatacji, podokiennikdéw, kapinosow itp.).
Sprawdzenie rownosci warstwy zbrojonej jak w przypadku warstwy tynkarskiej.

Kontrola wykonania (ewentualnego) gruntowania polega na: sprawdzeniu ciggtosci wykonania warstwy gruntowej i jej
skutecznosci.

Kontrola wykonania obrébek blacharskich polega na: sprawdzeniu zamocowania, spadkéw i zabezpieczenia blacharki przed
negatywnym wptywem dalszych proceséw (foliowanie) oraz wysunigcia poza projektowang ptaszczyzne $ciany.

Kontrola wykonania wyprawy tynkarskiej polega na: sprawdzeniu ciggtosci, réwnosci i nadania wtasciwej zgodnej z projektem
struktury oraz réwnosci.

Kontrola wykonania utozenia plytek polega na: sprawdzeniu ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych
wypuktosci i wklestosci, stopnia wypetnienia fug i réwnosci. Fugi wypetnione w catosci bez wyszczerbien i ubytkow. Réwnos¢
przygotowac jak dla tynkow.

Ocena wygladu zewnetrznego polega na wizualnej ocenie wykonczonej powierzchni ocieplenia. Powinna ona charakteryzowac¢
sie jednorodnoscig i niezmiennoscig barwy i faktury oraz brakiem miejscowych wypuktos$ci i wklestosci stwierdzanymi wzrokowo
przy $Swietle rozproszonym z odlegtosci > 3 m. Dopuszczalne odchylenie wykonczonego lica systemu od ptaszczyzny
(powierzchni), pionu i poziomu powinno by¢ zgodne z ogdlnymi warunkami odbioru technicznego robo6t budowlanych i
warunkami ST.

6.6. Kontrola robot tynkarskich i malarskich

Kontrola polega na sprawdzeniu ciggtosci, rownosci oraz jednolitosci barwy.

Tolerancje dla tynkéw jak dla tynkéw strukturalnych.

Malowanie bez przeswitdw, ciagte o jednolitej barwie.

Malatura nie moze sie tuszczyé, odstawac od podtoza.

6.7. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli
materiaty nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je na
witasciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wigksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢ ponownie
wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne
i ustali zakres i wielko$¢ potrgcen za obnizong jakos$¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowaé zgodnie z przedmiarem robét.

Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) $ciany docieplonej mierzony jako iloczyn diugosci $cian w rozwinieciu przez
Srednig wysokos$¢ mierzong od wierzchotka cokotu do dolnej krawedzi gzymsu wienczacego.

Z obliczonych powierzchni potrgca sie powierzchnie niedocieplane i zajete przez otwory, wieksze niz 1 m2.

Do powierzchni $cian nie dolicza sie ilosci wykonanych osciezy.

Powierzchnia $ciany okreslona zostanie poprzez wymiary $ciany docieplonej wraz z wyprawami tynkarskimi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdéine”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST — 00.00 ,Wymagania ogoline”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ceny jednostek obmiarowych obejmujg odpowiednio w zaleznosci od pozycji w przedmiarze:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, w tym przygotowanie podioza. m.in. poprzez skucie tynkéw nie
nadajgcych sie itp.,
- ustawienie i rozebranie rusztowania wraz z czasem pracy rusztowan,
- dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,
- zredukowanie chtonnosci podtoza emulsjg gruntujgca,
- ciecie ptyt styropianowych.
- przygotowanie masy klejace;.
- przymocowanie ptyt styropianowych masg klejgca i tagczniki mechaniczne.
- wyroéwnanie styropianu poprzez oszlifowanie.
- umocowanie siatki z wiékna szklanego do ptyt styropianowych.
- wykonanie podktadu tynkarskiego.
- wykonanie tynku cienkowarstwowego.
- umocowanie listew naroznikowych i cokotowych
- wykonanie catosci docieplenia wg niniejszej specyfikacji, w tym ocieplenie $cian, osciezy, nadprozy, itp.
- wykonanie i montaz obrdbek blacharskich,
- wykonanie odpowiednich malatur elewacji i kominow,
- wywdz gruzu na wysypisko odpadéw wraz z wszelkimi optatami wysypiskowymi,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. AKTY PRAWNE | NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIAZANE

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r w sprawie zblizenia przepisow ustawowych Panstw
Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobéw budowlanych.

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.2016 z 2003 roku z p6zniejszymi zmianami.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢
budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity - aktualizacja z dn.27.05.2004.

ETAG 004 — Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ,Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi” -
Dz. Urz. WE C 212 z 6.09.2002.

ZUAT-15/V.03/2003 ,Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej”’ - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut
Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT-15/V.01/1997 — ,, Tworzywowe faczniki do mocowania termoizolacji” - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.

ZUAT- 15/V.07/2003 — ,taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty” — Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

ZUAT- 15/VII1.07/2003 - ,Zaprawy klejace i kleje dyspresyjne” - Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2000r.

ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ,kgczniki tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej
ocieplen scian zewnetrznych” - Dz. Urz. WE C 212 z 6.09.2002.

PN-EN 13163:2004 Norma pt. ,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z polistyrenu ekspandowanego (EPS)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja”.

PN-EN ISO 6946: 1999 Norma pt. ,Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspoétczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania”.

PN-70/B-10100 (wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemoéw oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z dn. 8
czerwca 2004r, Nr 130, poz. 1386).

Instrukcja ITB 334/2002

Aprobaty techniczne i certyfikaty zgodnosci dla przyjetych systemoéw docieplen.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

0.10.00.00 Roboty murowe

1 Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt murowych
realizowanych w ramach zadania okreslonego we Wstepie ST-00.00 — Wymagania ogdlne

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i rozliczeniowy przy zleceniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1
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1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie n/w robot
murowych wystepujgcych w obiekcie:

- zamurowanie otworéw w scianach z cegty

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ ze Sztukg budowlang , SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. Materiaty

2.1. OgdIne wymagania dotyczace materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.

2.2. Woda zarobowa

Do przygotowania zapraw stosowac kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

2.3. Cement

Do przygotowania zapraw stosowa¢ cement Portlandzki lub hutniczy.

2.4. Wapno

Do przygotowania zaprawy cementowo - wapiennej stosowa¢ wapno mokrogaszone otrzymane z wapna palonego lasowanego
woda lub wapno hydratyzowane

2.5. Kruszywo

Do przygotowania zapraw oraz wypraw stosowac piasek wolny od itéw, gliny oraz ziemi ros$linnej. Dla zaprawy murarskiej
wielkos$¢ ziaren powinna miesci¢ sie w granicach 0,25 do 2,0 mm

2.6. Cegta zwykia

Wymiar 25x12x6,5cm — petna klasa 15

2.7. Zaprawy budowlane

2.7.1. Zaprawy murarskie

Do wznoszenia wszystkich $cian fundamentowych nalezy stosowaé zaprawe cementowa marki 50 Do wznoszenia $cian
powyzej poziomu 0.00 nalezy stosowa¢ zaprawe cementowo — wapienng marki 50. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennych oraz cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych oraz cement hutniczy pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie
nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét murowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajacym
realizacjg umowy.

4. Transport.
Do transportu stuzg dowolne $rodki transportowe zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
5. Wykonanie robét.

5.1. OgdIne wymagania dotyczace wykonania robot

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.

5.2. Wykonanie robét

5.2.1. Mur

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubos$ci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem
zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie
nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe. Cegly ukladane na zaprawie powinny byé czyste i wolne od kurzu. Przy
murowaniu cegtg sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewa¢ lub moczyé w wodzie.
Otwory instalacyjne nalezy wykonywacé jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny byé zabezpieczone
przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu rob6t po
dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej
zaprawy. Wienczaca warstwa cegiet winna by¢ wykonana z cegty zaokraglone;.

5.2.2. Spoiny

Spoiny w murach ceglanych.

Spoina powinna wynosi¢ 10 mm w spoinach pionowych, podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
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Spoiny powinny byé doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg
spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
6. Kontrola jakosci robot.
6.1. Ogdline wymagania dotyczgce kontroli jakosci
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w Ogolinej Specyfikacji Techniczne;.
6.2. Kontrola jakosci
Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentaciji technicznej,
- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiardw i ksztattu cegty,
— liczby szczerb i peknie¢,
— odpornosci na uderzenia,
— przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. Obmiar robot
Wg zasad okreslonych pkt.7. , Obmiar robét ” w ST-00.00- Wymagania ogoélne .
Jednostkami obmiarowymi sa:
- zamurowanie otworéw w $cianach z cegly — m2

8. Odbior robot

Wg zasad okreslonych pkt.8. , Odbiér techniczny wykonanych rob6t ” w ST-00.00- Wymagania ogéine .

Odbiér robdt polega na sprawdzeniu wymiaréw konstrukcji (zgodnosci ksztattu, grubosci muru, sprawdzeniu grubosci spoin i ich
wypetnienia), zgodnosci uzytych materiatow z wymaganiami projektu oraz starannoscia, doktadnoscig wykonania.
10.Podstawa ptatnosci

Wg zasad okreslonych pkt.9 , Podstawa ptatnosci ” w ST-00.00- Wymagania ogéine .

Ptaci sie za roboty faktycznie wykonane i odebrane przez Inspektora Nadzoru, mierzone w jednostkach okreslonych w pkt. 7.
11.Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdéw powszechnego uzytku.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

Dopuszcza sie stosowanie Norm dopuszczonych i stosowanych w krajach Unii
Europejskiej bedacych rownowaznymi do Norm Polskich.
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